D-05.03.05
WYKONANIE NAWIERZCHNI Z MIESZANEK MINERALNO —B ITUMICZNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikaghnicznej (SST)aswymagania dotyce
wykonania i odbioru rob6t zewzanych z wykonywaniem warstw konstrukcji nawierachhetonu asfaltowego
grubasci 4 cm.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosaviest jako dokument przetargowy i kontraktowy
wykonania remontéw poprzez naktadki odcinkow drogriatowych.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot aganych z
wykonywaniem warstwycieralnej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego vy $96025:2000 [9].

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa peiiacza mineralnego o oktenym sktadzie i
uziarnieniu.

1.4.2.Mieszanka mineralno-bitumiczna (MMA) - mieszankaozona odpowiedaiilosci lepiszcza
1.4.3.Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfatico uziarnieniu rownomiernie stopniowanym,
utozona i zagszczona.

1.4.4.Podiaze pod warstw asfaltows — powierzchnia przygotowana do ggmia warstwy z mieszanki mineralno
— asfaltowej

1.4.5. Emulsja asfaltowa kationowa — asfalt drogowy wtpoiszawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.
1.4.6.Pozostate ok&tenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagao@olne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyerce robot

Ogo6Ine wymagania dotygze rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatlow

OgobIne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pade SST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Asfalt
Nalezy stosowa asfalt drogowy spetniagy wymagania okrdone w PN-C-96170:1965 [5].
2.3. Wypetniacz

Nalezy stosowa wypetniacz wapienny, spetnigy wymagania okrdone w PN-S-96504:1961 [8]
dla wypetniacza podstawowego.
Przechowywanie wypetniacza powinnatlagodne z PN-S-96504:1961 [8].
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Tablica 1. Wymagania wobec materiatow do warsfaigralnej z betonu asfaltowego

Lp. Rodzaj materiatu Kategoria ruchu
nr normy KR 1-2
1 | Kruszywo tamane granulowane wg
PN-B-11112:1996 [2],
PN-B-11115:1998 [4]:
a) ze skal magmowych
i przeobraonych kl. LIl; gat.1,2
b) ze skat osadowych jw.
b) z surowca sztucznegaugle
pomiedziowe i stalownicze) jw.
2 | Kruszywo tamane zwykte
wg PN-B-11112:1996[2] kl.LII; gat.1,2
3 | Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996[1] kl. 1, 1l
4 | Grys izwir kruszony z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego kL.LII; gat.1,2
wg WT/MK-CZDP 84[14]
5 | Piasek wg PN-B-11113:1996]3] gat. 1,2
6 | Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961[8] podstawowy,
zastpczy
b) innego pochodzenia pyly z odpylania,
wg orzeczenia laboratoryjnego popioty lotne
7 | Asfalt drogowy D 50, D 70,
wg PN-C-96170:1965[5] D 100
8 | Polimeroasfalt drogowy DES8O0 A,B,C,
wg TWT PAD-97 [12] DP80

Tablica 2. Wymagania wobec materiatow

do warstwybmnawczej z betonu asfaltowe

Lp. Rodzaj materiatu Kategoria ruchu
nr normy KR 1-2
1 | Kruszywo tamane granulowane wg
PN-B-11112:1996 [2],
PN-B-11115:1998 [4]:
a) z surowca skalnego kl. III; gat.1,2
b) z surowca sztucznegaugle
pomiedziowe i stalownicze) jw.
2 | Kruszywo tamane zwykie
wg PN-B-11112:1996 [2] kl.LII; gat.1,2
3 | Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 [1] kl. 1, 1l
4 | Grys izwir kruszony z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego kLLIl,; gat.1,2
wg WT/MK-CZDP 84 [14]
5 | Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat. 1,2
6 | Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961 [8] podstawowy,
zastpczy
b) innego pochodzenia pyly z odpylania,
wg orzeczenia laboratoryjnego popioty lotne
7 | Asfalt drogowy
wg PN-C-96170:1965 [5] D 50,D 70
8 | Polimeroasfalt drogowy -

wg TWT PAD-97 [12]
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Dla kategorii ruchu KR 1-2 dopuszcza stosowanie wypetniacza innego pochodzenia, ngy. pyt
odpylania, popioty lotne z ggla kamiennego, na podstawie orzeczenia laboraiegg i za zgogInzyniera.

2.5. Kruszywo

W zaleznosci od kategorii ruchu i warstwy nadg stosowa kruszywa podane w tablicy 1 i 2.
Sktadowanie kruszywa powinno odbyiagie w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyarenkruszywa lub jego frakcjami.

2.6. Asfalt uptynniony
Nalezy stosowa asfalt uptynniony spetniagy wymagania okrgone w PN-C-96173:1974 [6].
2.7. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa drogowe kationowe emulsje asfaltowe spehtiejwymagania okéone
w WT.EmA-99 [13].

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu

0Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne’t 3k
3.2. Sprat do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca jest zobowzany jest do zywania jedynie takiego spgt, ktéry zagwarantuje wysak
jakos¢ wykonanych robot. Spek uzywany przez Wykonawcdo uktadania warstwg§cieralnej powinien
uzyska& akceptagj Inzyniera. Sprzt powinien by utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca
powinien te dysponowa sprawnym sprgem zapasowym, unabiwiajacym prowadzeniem robo6t w przypadku
awarii sprztu podstawowego. Podstawowym sgiem do ukladania i zagzczania warstwycieralnej jest:
- uktadarka do ukladania mieszanek mineralno-asfgitbvtypu zagszczanego,
— skrapiarka,
— walce lekkie rednie i ciézkie stalowe gtadkie,
— walce ogumione,
- szczotka mchaniczna,
— samochody samowytadowcze z przykryciem lub termosy.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiéine” pkt. 4.
4.2, Transport materiatow

4.2.1.Transport mieszanki
Transport mieszanki powinien spefigastpujace warunki:

- do transportu mieszanek ima wywaé tylko pojazdéw samowytadowczych wypasaych w
pokrowce brezentowezywane w czasie transportu i podczas oczekiwani@ziadunek,

- czas transportu od zatadunku do roztadunku nie miewiprzekracza2 godzin z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania temperatury wbud@yan

- zaleca si stosowanie samochodéw termoséw z podwojriaidinami, skrzyni wyposanej w system
ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@O0M,Wymagania ogdélne” pkt. 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przyspieniem do robot, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki emaino-asfaltowej oraz wyniki bafiéaboratoryjnych i
probki materiatdbw pobrane w obeceolnzyniera.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej paleg:

- doborze sktadnikow mieszanki,
— doborze optymalnej ikzi asfaltu,
— okresleniu jej wiasciwosci i poréwnaniu wynikéw z zal@niami projektowymi.
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Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinnaimic sie w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltowprodukuje si w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lubgtym
zapewniajce]j prawidtowe dozowanie sktadnikdw, ich wysuszemigmieszanie oraz zachowanie temperatury
sktadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej

Dozowanie skfadnikéw, w tym ta& wstpne, powinno b§ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z
recepi. Dopuszcza sidozowanie olgtosciowe asfaltu, przy uwzegtinieniu zmiany jegogstasci w zaleznosci
od temperatury.

Tolerancje dozowania sktadnikow mpgynost: jedna dziatka elementarna wagi, watylie
przeptywomierza, lecz nie wiej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Jezeli jest przewidziane dodanieodka adhezyjnego, to powinien onétdozowany do asfaltu w
sposob i w iléciach okrélonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien byogrzewany w sposéb gr@dni, z uktadem termostatowania,
zapewniajicym utrzymanie statej temperatury z toleranep’ C.

Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku puva wynost:
-dla D 50 148C+ 165 C
-dlaD 70 148C+ 160 C
- dla D 100 135C+160° C

Kruszywo powinno b§wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minepadrdodaniu wypetniacza
uzyskata wiaciwg temperatut. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna ®ywyzsza o wecej
niz 3¢° C od maksymalnej temperatury mieszanki minerasfatmwej.

-zD50 146C+170C
-zD70 138C+165C
-z D 100 136C+ 160 C

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z ozmakéebieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz
0 temperaturze p$zej od wymaganej powinnadpotraktowana jako odpad produkcyjny.

5.4. Przygotowanie podiga

Podiaze pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinng lasyprofilowane i réwne, bez
kolein. Powierzchnia podia powinna by sucha i czysta.

Przed rozleeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego@adnaley skroptt emulsj
asfaltovs.

5.5. Pohczenie medzywarstwowe

Kazda utozong warstwe nalezy skroptt asfaltem uptynnionym przed weniem nasfpnej, w celu
zapewnienia odpowiedniego pokenia mgdzywarstwowego, w ikci ustalonej w SST.

Skropienie powinno bywykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianyradparowanie wody
lub ulotnienie uptynniacza; orientacyjny czas wygalzenia wynosi co najmniej:
- 8 h przy ildci powyzej 1,0 kg/mi emulsji lub asfaltu uptynnionego,
- 2h przyildci 0,5+ 1,0 kg/nf emulsiji lub asfaltu uptynnionego,
- 0,5 h przy ilgci 0,2+ 0,5 kg/nf emulsji lub asfaltu uptynnionego.

5.6. Warunki przystapienia do robét

Wykonawca zobovizany jest do opracowania sposobu organizacji ruegaivego, oznakowania
odcinka rob6t i ponosi odpowiedziakéaza bezpieczestwo ruchu na drodze.

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegazenby¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia ygai
doby byta nie nisza od 8C. Nie dopuszczasukiadania warstw nawierzchni z betonu asfaltowggdczas
opaddw atmosferycznych oraz silnego wiatru.

5.7. Wbudowywanie i zagszczanie warstwy z betonu asfaltowego

Powierzchnia podiea przed uteeniem kadej warstwy powinna zostaczyszczona z finego
kruszywa, piasku i pytlu zgodnie ze specyfikadj— 04.03.01 oraz skropiona wg specyfikacji D 03401

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna lwbudowywana ukladagkwyposaom w ukiad z
automatycznym sterowaniem gryébbwarstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokemtacy projektows.
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Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinnariysza od minimalnej temperatury mieszanki
tj. 140°C

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasieegagzania powinna wyndshnie mniej ni:
- dla asfaltu D 50 130C,
- dla asfaltu D 70 125C
Zag;szczanie naley rozpoczaé od krawedzi nawierzchni kérodkowi. Wskanik zag:szczenia utponej
warstwy powinien b§ zgodny z wymaganiami tj. > 98,0 %
Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopado osi drogi.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci roboét

Badania kontrolne obejmugaty proces budowy od okresu przygotowawczegogiad
zgromadzonych materiatdéw) poprzez etap budowy (ro i woudowanie mieszankiyalo bada koncowych
jakosci wykonanego zadania.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykértzadania lepiszcza, wypetniacza oraz
kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki naher-asfaltowej i przedstadvivyniki tych bada
Inzynierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1.Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki minevehisfaltowe]
podano w poriiszej tablicy
Tablica - Cestotliwo$¢ oraz zakres bada pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki minerasfaltowej

Czestotliwosé¢ bada
Lp. Wyszczegoblnienie bada Minimalna liczba bad@ana dziennej
dziatce roboczej
1 | Skiad i uziarnienie mieszanki 1 probka przy produkcji do 500 Mg
mineralno-asfaltowej pobranej 2 probki przy produkcji ponad 500 Mg
w wytworni
2 | Wiasciwosci asfaltu dla kadej dostawy (cysterny)
3 | Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 | Wkasciwosci kruszywa przy kadej zmianie
5 | Temperatura sktadnikow mieszanki
mineralno-asfaltowej doz6r cagly
6 | Temperatura mieszanki mineralno- | kazdy pojazd przy zatadunku i w czagie
asfaltowej wbudowywania
7 | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowgj jw.
8 | Wiasciwosci prébek mieszanki
mineralno-asfaltowej pobranej w jeden raz dziennie
wytworni
Ip. 1ilp. 2 — badania madyy¢ wykonane zamiennie wg PN-S-96025:2000 [9]

6.3.2.Uziarnienie mieszanki mineralnej

Prébki do bad@uziarnienia mieszanki mineralnej nafgpobra po wymieszaniu kruszyw, a przed
podaniem asfaltu. Krzywa uziarnienia powinng bgodna z zaprojektowanv recepcie laboratoryjne;j.
6.3.3.Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfedf polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-0400671[7].

Wyniki powinny by¢ zgodne z recepiaboratoryja. Ekstrakcje mieszanki mineralno — bitumicznej hgle
wykona minimum raz dziennie przy produkcji otaczarki p@pi500 ton i dwa razy dziennie przy produkciji
powyzej 500 ton.
6.3.4.Badanie wiéciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetragj i temperatug migknienia asfaltu.
6.3.5.Badanie wtciwosci wypetniacza

Na kazde 100 Mg zaytego wypetniacza natg okresli¢ uziarnienie i wilgotné¢ wypetniacza.
6.3.6.Badanie wtaciwosci kruszywa

Przy kadej zmianie kruszywa nalg okresli¢ klas i gatunek kruszywa..
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6.3.7.Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralsfaégowej

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineradséaltowej polega na odczytaniu temperatury na
skali odpowiedniego termometru zamontowanego nezatae. Temperatura powinnattmgodna z
wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej TSS
6.3.8.Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltgyed¢ga na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w
mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadngé¢ pomiarux 2° C. Temperatura powinna dggodna z wymaganiami podanymi w recepcie i
SST.
6.3.9.Sprawdzenie wyghu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wyghtu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocef@alnej jej wyghdu w czasie
produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.
6.3.10.Wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej najeokresla¢ na prébkach zagzczonych metad
Marshalla. Wyniki powinny by zgodne z recepiaboratoryjn.

6.4. Badania dotycgce cech geometrycznych i wkagiwosci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego
6.4.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betastaltowego
podaje ponisza tablica.
Tablica - Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiar6w wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalnagstotliwos¢ bada i pomiaréw
1 | Szeroké¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o diégdl km
2 | Rbwna¢ podiwna warstwy kady pas ruchu planografem lubgdato 10 m
3 | Réwndci poprzeczne warstwy | nie rzadziefio 5 m
4 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinkuidratjugaici 1 km
5 | Rzdne wysokéciowe warstwy | pomiar kzinych niwelacji podinej
i poprzecznej oraz usytuowania osi wedtug
6 | Uksztaltowanie osi w planie dokumentacji budowy
7 | Grubdg¢ warstwy 2 prébki z kadego pasa o powierzchni do
3000 nf

8 | Zlacza podhane i poprzeczne cala diugiozlacza

9 | Krawedz, obramowanie warstwy cafa diugo

10 | Wyghd warstwy ocena gigta

11 | Zagszczenie warstwy 2 probki z ¥@ego pasa o powierzchni do
3000 nf

12 | Wolna przestrzew warstwie jw.

6.4.2.Szerokd¢ warstwy

Szerokéc¢ warstwyscieralnej z betonu asfaltowego powinna zgodna z dokumentacprojektova, z
tolerancy £ 5 cm. Szerok& warstwy asfaltowej aej potazonej, nie ograniczonej kradnikiem lub
opornikiem w nowej konstrukcji nawierzchni, powinog szersza z kalej strony co najmniej o grubd
warstwy na niej potonej, nie mniej jednak fi5 cm.
6.4.3.ROWNaG¢ warstwy

Nieréwndci podtuwne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzeg BN-68/8931-04 [11]
nie powinny by wicksze od podanych w pasizej tablicy.

Tablica - Dopuszczalne nieréwém warstw asfaltowych, mm

Lp. Drogi i place Warstwa Warstwa
scieralna wigzaca
1 |DrogiklasyGiZz 6 9
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6.4.4.Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowegudeakach prostych i na tukach powinnycby
zgodne z dokumentacprojektows, z tolerancj + 0,5 %.
6.4.5.Rzedne wysokéciowe

Rzzdne wysokéciowe warstwy powinny byyzgodne z dokumentacprojektova, z toleranci + 1 cm.
6.4.6.Uksztattowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna kyusytuowana zgodnie z dokumentagjojektows, z toleranci = 5cm.
6.4.7.Gruba¢ warstwy

Gruba¢ warstwy powinna by zgodna z gruliia projektows, z toleranci + 10 %. Wymaganie to nie
dotyczy warstw o grubii projektowej do 2,5 cm.
6.4.8.Ztacza podtane i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny bywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofedo osi. Zicza
w konstrukcji wielowarstwowej powinny byprzesunite wzgkdem siebie co najmniej o 15 cmagZta powinny
by¢ catkowicie zwazane, a przylegage warstwy powinny hyw jednym poziomie.
6.4.9.Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwascieralna przy opornikach drogowych i adzeniach w jezdni powinna wystagva-5 mm
ponad ich powierzchai Warstwy bez opornikéw powinny byéwno obaite lub wyprofilowane oraz pokryte
asfaltem.
6.4.10.Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien énjednolita tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszecych st i spckanych.
6.4.11.Zag:szczenie warstwy i wolna przestfizes warstwie

Zagszczenie i wolna przestnzev warstwie powinny by zgodne z wymaganiami ustalonymi w
recepcie laboratoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-Q0®@ANymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarows jest nf (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonwatisfvego.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentggjojektows i SST jeeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 i P96825:2000 [9] daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OgdlIne ustalenia dotycgce podstawy platndci

Ogodlne ustalenia dotyaze podstawy ptatrgi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”
pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 iwarstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robét, zgodnie z zatwierdzonym projakbeganizacji ruchu,
- dostarczenie materiatow,
— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej itfensport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem kredei uradzen obcych i krawznikdw,
— skropienie midzywarstwowe,
— roziozenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowe;j,
— obckcie krawedzi i posmarowanie asfaltem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclamie;.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1

2

3.

8.

9

. PN-B-11111:1996

. PN-B-11112:1996

PN-B-11113:1996

. PN-B-11115:1998

. PN-C-96170:1965

. PN-C-96173:1974

. PN-S-04001:1967

PN-S-96504:1961

. PN-S-96025:2000

10. BN-68/8931-04

10.2. Inne dokumenty
11. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatimi pétsztywnych. IBDiM, Warszawa, 1997

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawienzch
drogowych.Zwir i mieszanka

Kruszywa mineralne. Kruszywaaamdo nawierzchni
drogowych

Kruszywa mineralne. Kruszywaurahe do nawierzchni
drogowych. Piasek
Kruszywa mineralne. Kruszywa sztucznauzla
stalowniczego do nawierzchni drogowych.

Przetwory naftowe. Asfalty dnego

Przetwory naftowe. Asfalty upligme AUN do nawierzchni
drogowych

Drogi samochodowe. Metody hamas mineralno-
bitumicznych i nawierzchni bitumicznych.

Drogi samochodowe. Wypetniaczikany do mas
bitumicznych
Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie aefad.
Wymagania.
Drogi samochodowe. Pomiar rowiwonawierzchni
planografem i tat

12. Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasthibgowe. TWT-PAD-97.
Informacje, instrukcje — zeszyt 54, IBDiM, Warszat@97

13.Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsfalemve EmA-99.
Informacje, instrukcje — zeszyt 60, IBDiM, Vgaawa 1999

14. WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jadiayrysow izwirdw kruszonych z naturalnie

rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczodegawierzchni drogowych, CZDP, Warszawa 1984
15. Zasady projektowania betonu asfaltowego @kszionej odpornii na odksztatcenia trwate. Wytyczne

oznaczania odksztalcenia i modutu sztysehmieszanek mineralno-bitumicznych metquklzania pod
obcazeniem statycznym. Informacje, instrukcje — zes8ytIBDiM, Warszawa 1995

16. Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjrda 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw

technicznych, jakim powinny odpowiaddrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43999 r.

poz. 430).
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