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M-D 00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem specyfikacji technicznej (SST3 wymagania techniczne dotyce
wykonania i odbiorurobét zwhzanych z remontem mostu polegajicym na wykonaniu
konstrukcji odciazajacej dla mostu nad rzela Lutryna w km 9+251 drogi powiatowej nr
1407C w miejscowéci Swiecie n/Og.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumenperetargowym i kontraktowym przy
realizacji rob6t wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

1.3.1.Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuwymagania ogolne, wspdlne dla robét
objetych Specyfikacjami Technicznymi wymienionymi wisp treci.

1.3.2.0pracowane SST zgodne s zasadami "Wytycznych udzielania zamawpeiblicznych”
stanowacych zadcznik do Zarzdzenia Nr 4 z dnia 5 kwietnia 1995 roku, wydanyctep
Generaln Dyrekcig Drog Publicznych i uwzgtiniajp normy pastwowe, instrukcje i przepisy,
ktore stosuje si do poszczegdlnych robot.

1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w SST wymienione poiej okr&lenia naleéy rozumie€ nasgpujaco:

1.4.1Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie daacy budynkiem, stanowty cata¢
techniczno-uytkowa (droge) albo jego czs¢ stanowaca odebny element konstrukcyjny lub
technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemnyzet)

1.4.2Cena umowna- kwota wymieniona w umowie jako wynagrodzenieepia¢ Wykonawcy za
wykonanie rob6t budowlanych wraz z usiaieém wad, zgodnie z postanowieniem warunkéw
umowy.

1.4.3Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odstynod jezdni, przeznaczony do
ruchu pieszych i odpowiednio utwardzony.

1.4.4Data rozpoczcia - data okrédlona w szczegotowych warunkach Umowy, od ktorej
Wykonawca mee rozpocza¢ Roboty Budowlane oksone w Umowie.

1.4.5Data zakaiczenia- data powiadomienia Zamawiaggo przez liyniera o gotowéci Robot
Budowlanych do odbioru.

1.4.6Dlugosé mostu - odlegtadé miedzy zewrtrznymi krawedziami pomostu, a w przypadku
mostéw tukowych z nadsypk odlegtaé w swietle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdni
drogowe;j.



3

1.4.7Dokumentacja Projektowa - wszelkie opisy, obliczenia, dane techniczne,z orgsunki
dostarczone Wykonawcy przez Zamawiaggo w ramach Umowy, jak réwiienvszelkie
opisy, obliczenia, dane techniczne, rysunki, prpbkzory, modele, instrukcje obstugi
sporzdzone przez Wykonawa zatwierdzone przez hyniera.

1.4.8Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu labtqu pojazddéw, oraz ruchu
pieszych wraz z wszelkimi wdzeniami technicznymi, zwzanymi z prowadzeniem i
zabezpieczeniem ruchu.

1.4.9Droga tymczasowa- droga specjalnie przygotowana, przeznaczona udbur pojazdow
obstugujcych zadaniebudowlane na czas jego wykonywania, przewidzianasimecia po
jego zakaczeniu.

1.4.10Dylatacja - przerwa w ustroju rimym obiektu, zabezpieczap swobod odksztatcé jego
konstrukcji od wptywow termicznych i innych w trakeeksploataciji.

1.4.11Dziennik Budowy - opatrzony piecxia Zamawiajcego zeszyt, z ponumerowanymi
stronami, shdacy do notowania wydaraezaistniatych w czasie wykonywania zadania
budowlanego, rejestrowania dokonanych odbioréw troptzekazywania poledei innegj
korespondenciji technicznej pagdiy Inzynierem, Wykonawgi Projektantem.

1.4.12Estakada - obiekt zbudowany nad przeszkoderenows dla zapewnienia komunikacji
drogowej i ruchu pieszego.

1.4.13Inzynier - osoba prawna upowaiona przez Inwestora do podejmowania wszelkiclyrjec
w trakcie realizacji danego przegsziccia inwestycyjnego od fazy zatwierdzania projektu
technicznego do fazy odbioru. Akceptacja przezymrera proponowanych przez
wykonawe rozwiazan, technologii, materiatdw i oblicie nie zmniejsza odpowiedzialém
Wykonawcy.

1.4.141zolacja - lub hydroizolacja- warstwa wykonana na konstpukccelu niedopuszczenia do
jej zawilgocenia.

1.4.15Jednostka uprawniona- jednostka naukowo-badawcza lub inna posig@dapuprawnienia
wydane przez Ministerstwo Komunikacji i Gospodakkorskiej do wykonywania bada
przeghdow konstrukcji, lub innych tym podobnych prac.

1.4.16Jezdnia -czes¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdéow.

1.4.17Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawapowaniona do kierowania
robotami i do wysipowania w jego imieniu w sprawach realizacji Umowy

1.4.18Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami,gpaisawaryjnego postoju
i pasami dzielcymi jezdnie.

1.4.19Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem idhgzenia.
1.4.20Konstrukcja nosna (przesto lub przesta obiektu mostowego) cze&c obiektu oparta na
podporach mostowych, twam@a ustréj niogcy dla przeniesienia ruchu kotowego lub

pieszego.

1.4.21Korpus drogowy - nasyp lub ta c&¢é wykopu, ktora jest ograniczona koromirogi i
skarpami rowow.
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1.4.22Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celazehia w nim konstrukciji
nawierzchni.

1.4.23Kosztorys ofertowy - wyceniony kosztoryslepy.
1.4.24Kosztorys slepy - wykaz robot z podaniem ich #io (przedmiar) w Kkolejndi
technologicznej ich wykonania.

1.4.25Ksigga obmiaréw - akceptowany przez igniera zeszyt z ponumerowanymi stronami
stuzacy do wpisywania przez Wykonawcobmiaru dokonywanych robot w formie
wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zgiznikow. Wpisy w ksidze obmiarow podlegaj
potwierdzeniu przez kyniera.

1.4.26Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakwepbe przez
Zamawiajcego, niezbdne do przeprowadzenia wszelkich hadarob zwhzanych z ocen
jakosci materiatéw oraz robot.

1.4.27Materialy - wszelkie tworzywa nieziolne do wykonania robot, zgodne z dokumentacj
projektowg i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowanesprizvyniera.

1.4.28Most - obiekt zbudowany nad przeszkododm dla zapewnienia komunikacji drogowej i
ruchu pieszego.

1.4.29Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw ghecych do przejmowania i rozktadania
obcigzen od ruchu na podie gruntowe i zapewnige dogodne warunki dla ruchu.

ajvarstwa scieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bémmnio oddziatywaniu
ruchu i czynnikéw atmosferycznych,

byvarstwa wiagzaca- warstwa znajduga s¢ miedzy warstvy $cieralm a podbudow,
zapewniagjca lepsze rozienie napgzen w nawierzchni i przekazywanie ich
na podbudow,

cyvarstwa wyréwnawcza - warstwa stdaca do wyréwnania nierowidoi podbudowy lub
profilu istniepcej nawierzchni,

dpodbudowa - dolna czs$¢ nawierzchni stiaca do przenoszenia przegén od ruchu na
podiaze.

eyodbudowa zasadnicza gorna czs¢ podbudowy spetniaga funkcje néne w konstrukciji
nawierzchni. Mae ona skfadasie z jednej lub dwdch warstw.

f)podbudowa pomocnicza- dolna cz$¢ podbudowy spetniaga obok funkcji nénych
funkcje zabezpieczenia nawierzchni przed dziatanigmady, mrozu i
przenikaniem cgstek podiga. Maze zawierd warstwe mrozochrona,
odsiczapca lub odcinagca.

gjvarstwa mrozochronna- warstwa, ktorej gtbwnym zadaniem jest ochroaaierzchni
przed skutkami mrozu.

h)warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniethiwienia przenikania castek

obnych gruntu do warstwy nawierzchnideej powye;.
Iwarstwa odsiczajaca - warstwa staaca do odprowadzenia wody przedostej st do
nawierzchni

1.4.30Niweleta - wysokaciowe i geometryczne rozwigtie na ptaszcznie pionowego przekroju
w osi drogi lub obiektu mostowego.

1.4.310biekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pielsz przepust.

1.4.320bjazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio ymrana do
przeprowadzenia ruchpublicznego na okres budowy.
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1.4.330brobka strumieniowo-scierna - oczyszczenie powierzchni konstrukcji za pomémitu,
piasku lub innego czynnika natryskiwanego strumei@n powietrza pod wysokim
cisnieniem.

1.4.340dpowiednia (bliska) zgodnéé¢ - zgodnd¢ wykonywanych robdt z dopuszczonymi
tolerancjami, a jdi przedziat tolerancji nie zostat okteny - z przecgitnymi tolerancjami
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju rdinédowlanych.

1.4.350ferta - Wyceniona propozycja Wykonawcy zma Zamawiajcemu na g@imie w scisle
okreslonej formie, na wykonanie robot budowlanych, ormagunecie wad zgodnie z
warunkami okrélonymi w Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowianistanowica
integralny sktadnik umowy.

1.4.36Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczagymi pas terenu przeznaczony do
umieszczenia w nim drogi oraz drzew i krzewow. Biamgowy mae réwnie obejmowa
teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowyadiz chroniacych ludzi isrodowisko
przed ucizliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.37Pobocze- czs$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymasi pojazdow,
umieszczenia uadzen bezpieczéstwa ruchu i wykorzystana do ruchu pieszychzada
jednoczénie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.38Podtoze - grunt rodzimy lub nasypowy,4ecy pod nawierzchaido gkbokasci przemarza-
nia.

1.4.39Podtoze ulepszone- wierzchnia warstwa podia, lezaca bezpérednio pod nawierzchami
ulepszona w celu umbwienia przegcia ruchu budowlanego i wdawego wykonania
nawierzchni.

1.4.40Polecenie Irkyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przeyniera, w formie
pisemnej, dotycxre sposobu realizacji robét lub innych sprawazanych z prowadzeniem
budowy. Polecenia, powiadomienia, zezwolenia, plega, zatwierdzenieswiadectwo
nalezy sporadzic na pimie. Dokumenty te staj sic  wiazace dla obu stron po
potwierdzeniu ich odbioru przez osoby upawniane.

1.4.41Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczradra autorem dokumentaciji projekto-
wej.

1.4.42Przedskwzigcie budowlane- kompleksowa realizacja nowego jp#enia drogowego lub
catkowita modernizacja (zmiana parametrow geomefrych trasy w planie i przekroju
podtuznym) istniepcego padczenia.

1.4.42Przepust - obiekt wybudowany w formie zamkiej obudowy konstrukcyjnej, stacy do
przeptywu matych ciekbw wodnych pod nasypami ketpulrogowego lub dla ruchu
kotowego, pieszego.

1.4.43Przeszkoda naturalna - element srodowiska naturalnego, stanaey utrudnienie w
realizacji zadania inwestycyjnego np. dolina, kmgreka itp.

1.4.44Przeszkoda sztuczna- dzieto ludzkie, stanowtce utrudnienie w realizacji zadania
inwestycyjnego np. droga, linia kolejowa, rurggitp.

1.4.45Przyczotek - skrajna podpora obiektu mostowego.Adckiada sic z petnychscian, stupow
lub innych form konstrukcyjnych np. skiizkomor.
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1.4.46Rekultywacja - roboty majce na celu uposzlkowanie, przywrocenie pierwotnych funkciji
terenom naruszonym w czasie realizacji zadaniaWlahego

1.4.47Roboty budowlane - zespdt czynn@i podejmowanych przez Wykonagvov celu
zapewnienia prawidtowego i terminowego wykonanizaepmiotu Umowy, w tym rownie
dostarczenia pracownikow, materiatow i sz

1.4.47Rozpietos¢ teoretyczna(obiektu mostowego) odlegta¢ migdzy punktami podparcia
(fozyskami przsta mostowego).

1.4.48Rysunki - czs¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazujekalizacg, charakterystyk i
wymiary obiektu kdacego przedmiotem robét.

1.4.49Specyfikacja Techniczna- zbior wytycznych i wymaga okreslajacych warunki i sposéb
wykonania, kontroli, odbioru i ptatdoi za roboty budowlane.

1.4.50Szczegotowe Warunki Umowy dokument gcislajacy lub uzupetniajcy ogéine warunki
Umowy.

1.4.51Szerokasé¢ catkowita obiektu (mostu/wiaduktu) - odlegi@d¢ miedzy zewrtrznymi
krawedziami konstrukcji obiektu mierzona w linii prostafiej do osi poditnej. Obejmuje
catkowity szeroké¢ konstrukcyjma ustroju niogcego.

1.4.52Szerokaé¢ uzytkowa obiektu - szeroké¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla
poszczegolnych rodzajow ruchu, oraz sze¢dkchodnikbw mierzona véwietle poeczy
mostowych z wydczeniem konstrukcji przy jezdni dotem oddzietsj ruch kotowy od
ruchu pieszego.

1.4.53Swiadectwo dopuszczenia- obowhzujace na wszystkie materiaty produkcji krajowej i
importowane, wbudowywane na trwate do mostow nagalth publicznych. Zgodnie z
rozporzdzeniem wykonawczym do ustawy "Prawo budowlane" amyan przez Ministra
Budownictwa i Przemystu Materiatdw Budowlanychrial20 kwietnia 1975r.(Dz. U. Nr
14 poz. 82). Jednostkupowaniona do ich wydawania jest Instytut Badawczy Drog i
Mostéw (Warszawa ul. Jagieiiska 80)

1.4.54Teren budowy - przestrza, w ktorej prowadzoneasoboty budowlane, wraz z przestrzeni
zajmowam przez urzdzenia zaplecza budowy, wskazana w szczegotowyarunkach
umowy.

1.4.55Termin wykonania - czas uzgodniony w Umowie na wykonanie i zakaenie catéci lub
czes$ci robot budowlanych wraz z przeprowadzeniem préfickwych, mierzony od Daty
rozpoczcia do Zakaczenia.

1.4.56Tunel - obiekt zagtbiony pontej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji dregjol
ruchu pieszego

1.4.57Umowa - zgodne éwiadczenie woli Zamawiagego i Wykonawcy wyrgne na gimie, o
wykonanie okrélonej w jego tréci roboty budowlanej w ustalonym terminie i za
uzgodnione wynagrodzenie.

1.4.58Wada - jakakolwiek czs¢ robot budowlanych wykonana niezgodnie z Dokumgatac
Projektovy, Specyfikacjami Technicznymi i innymi dokumentamidowy.

1.4.59Wiadukt - obiekt mostowy zbudowany nad hrkolejowa, drog lub dolim dla zapewnienia
bezkolizyjnej komunikacji drogowej i ruchu pieszego



1.4.60Wykonawca - osoba prawna lub fizyczna, z kiZamawiajcy zawart Umow w wyniku
wyboru ofert, oraz jej nagtcy prawni.

1.4.61Wyroby (materiaty) - wszelkie tworzywa lub elementy niezine do wykonania Robét,
odpowiadajgce Polskim  Normom Ilub posiadag Aprobaty techniczne, zgodne z
Dokumentagj Projektovs i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane pineyniera.

1.4.62Zadanie budowlane - cz$¢ przedsiwziecia budowlanego stanowga odebng calcsc
konstrukcyjra lub technologiczy zdolna do samodzielnego spetnienia przewidywanych
funkcji techniczno- gytkowych. Zadanie mie polegé na wykonywaniu robot zwzanych
z budow, modernizag, utrzymaniem, oraz ochretudowli drogowej lub jej elementu.

1.4.63Zamawiajacy - kazdy podmiot, szczeg6towo oldleny w  Umowie, udzielagcy
zamoéwienia na podstawie ustawy z dnia 10 czerh@®4 roku o zamowieniach
publicznych.

1.4.64Zmiana - kazde odstpstwo w wykonaniu Robét budowlanych przekazane Wgkecy na
pismie przez layniera.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za ich zgodita
dokumentagj projektows, SST i poleceniami liyniera.

Roboty powinny by oznakowane zgodnie z InstrukgfDznakowanie rob6t prowadzonych
w pasie drogowym”. Wykonawca ma obauek zna wszystkie ustawy i zaggdzenia wiadz
centralnych, narglzenia wtadz lokalnych oraz inne przepisy, instfekoaz wytyczne, ktére w
jakikolwiek sposob gzwiazane z realizagjrobot lub mog wptywat na sposob przeprowadzenia
robot.

Wykonawca powinien utrzymywaoboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie
powinno by prowadzone w taki sposéb, aby budowla drogowadpblementy byty w
zadawalajcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru.

1.5.1.Przekazanie placu budowy.

Zamawiajcy w terminie okrélonym w Szczegdétowych Warunkach Umowy przeka
Wykonawcy plac budowy wraz ze  wszystkimi wymaganyazgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi, lokalizagji wspétrzdne punktdéw gtownych trasy oraz reperéw, dziennik
budowy i ksége obmiaréw roboét oraz 1 egzemplarz dokumentacjijgbtowej i 1 komplet SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedziash@a ochror przekazanych mu punktéw
pomiarowych do chwili odbioru kKaowego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki gagae
Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt. Wypadku gdy Zamawiagy tak postanowit
osnowe geodezyja, punkty wyznaczage & jezdni i osie podpér oraz gtdwne punkty
wysokaciowe wyznacza i stabi- lizuje uprawniona jednogikadezyjna na zlecenie Wykonawcy.

1.5.2. Zabezpieczenie placu budowy

Wykonawca jest zobowzany do zabezpieczenia placu budowy oraz utrzynrackau pub-
licznego na placu budowy, w sposéb gkoay w SST M-D.00.00.00, w okresie trwania reatjza
kontraktu @ do zakaczenia i odbioru kiacowego robot.

Przed przysipieniem do robét Wykonawca przedstawizynierowi do zatwierdzenia
uzgodniony z odpowiednim Zadem drogi i organem zagdzapcym ruchem projekt organizaciji
ruchu i zabezpieczenia rob6t w okresie trwania olyd W zalenosci od potrzeb i pogpu rob6t
projekt organizacji ruchu powinien dpktualizowany przez Wykonawoa bieaco.

W czasie wykonywania robét Wykonawca dostarczy,instaluje i kdzie obstugiwat
tymczasowe urglzenia zabezpieczaje takie jak: ogrodzenia, swietlenie, sygnaty i znaki
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ostrzegawcze, zapory itp., zatrudni dozorcow igpmie wszelkie innesrodki niezlzdne dla
ochrony robét, bezpiec#stwa pojazddw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widoczoiov dzieh i w nocy tych zapor i znakow, dla
ktorych jest to nieodzowne ze wzdbw bezpieczgstwa. Wszystkie znaki, zapory i inne
urzadzenia zabezpieczae powinny by zaakceptowane przez zimiera.

Fakt przysipienia do robét Wykonawca obwi@ publicznie przed ich rozpogaem w
sposOb uzgodniony z ignierem oraz przez umieszczenie, w miejscachscigah okrélonych
przez Iryniera, tablic informacyjnych, ktérych tiebedzie zatwierdzona przezAyniera. Tablice
informacyjne lda utrzymywane przez Wykonawav dobrym stanie przez caly okres realizacji
robot.

Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlegabodyj zaptacie i przyjmuje Size jest
wtaczony w cer kontraktova.

1.6. Dokumentacja Projektowa.

1.6.1.Niniejsze SSTsopracowane na podstawmkumentacji Projektowej na budowe
wiaduktu nad torami PKP w ciagu trasy W-Z w Bydgoszczy na odcinku od ul. Gdaskiej do
ul. Zeglarskiej. Pierwszy etap budowy wzta , Zaswiat”.

1.6.2.Wykonawca otrzyma od Zamawiaggo jeden egzemplarz dokumentacji projektowe;.

1.6.3.Jezeli w trakcie wykonywania robét oka sk koniecznym uzupetnienie dokumentacji
projektowe]j przekazanej przez Zamaweago, Wykonawca spaydzi brakugce rysunki i SST na
wiasny koszt w czterech egzemplarzach i przadje Inzynierowi do zatwierdzenia.

1.6.4. Dokumentacja projektowa, SST, oraz dodatkowe pwzaka przez lbyniera Wykonawcy
stanowi czes¢ Umowy, a wymagania wyszczegolnione w @ jednym z nich s obowizujace
dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dolentacji. W przypadku rozbieosci w
ustaleniach poszczegolnych dokumentéw ohpwe nasipujaca kolejnd¢ ich waznosci:

1) Szczegotowe Specyfikacje Techniczne,

2) Dokumentacja Projektowa.

1.6.5.Wykonawca nie mze wykorzysta bteddéw lub opuszczew Dokumentach Przetargowych, i
Umowie, a o ich wykryciu winien natychmiast powoaadi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich
zmian i poprawek.

1.6.6 Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materibdgla zgodne z dokumentagc)
projektowa i SST. Dane okidone w dokumentacji projektowej i SSkda uwazane za warkei
docelowe, od ktérych dopuszczalmeosichylenia w ramach oldlenego przedziatu toleranciji.

1.6.7. Cechy materiatbw i elementéw budowli mashy¢ jednorodne i wykazywa bliska
zgodnd¢ z okrglonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie m@gzekracza dopuszczalnego
przedziatu tolerancji. Zeli zostata okrdona warté¢ minimalna lub warté&¢ maksymalna
tolerancji, albo obie te warai, to roboty powinny b§ prowadzone w taki sposéb, aby cechy tych
materiatéw lub elementow budowli nie znajdowaly \si przewaajacej mierze w pobku wartgci
granicznych.

1.6.8.W przypadku, gdy materiaty lub roboty nieda w petni zgodne z dokumentagrojektowa

lub SST, ale oggnicta zostanie mdiwa do zaakceptowania jakbelementu budowli, to kynier
moze zaakceptowatakie roboty i zgodZisi¢ na ich pozostawienie, jednak zastosuje odpowgedni
potracenia od ceny kontraktowej, zgodnie z ustaleniaanzegdotowymi kontraktu i SST.
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1.6.9 W przypadku, gdy materiaty lub roboty niedh w petni zgodne z dokumentagrojektowa
lub SST, i wplynie to na nie zadawalgj jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostan
zastpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponewra koszt Wykonawcy.

1.7. Przestrzeganie prawa i odpowiedzialr$gi wobec prawa.

1.7.1. Wykonawca ma obowzek zna wszystkie ustawy i zasdzenia wiadz centralnych,
zaradzenia wtadz lokalnych oraz inne przepisy, instfgkoraz wytyczne, ktore w jakikolwiek
SposOb g zwiazane z realizagjrob6t lub mog wptywat na sposéb przeprowadzenia robot.

1.7.2. W czasie prowadzenia robot Wykonawca powinien przega i stosowé& wszystkie
przepisy wymienione w ust.1.

1.8. Ochrona wiasnéci publicznej i prywatnej .

1.8.1.Wykonawca jest zobowzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszcremiasndci
publicznej i prywatnej.

1.8.2. Jezeli w zwiazku z zaniedbaniem, niewsl@wym prowadzeniem robo6t lub brakiem
koniecznych dziala ze strony Wykonawcy nagti uszkodzenie lub zniszczenie wiastio
publicznej lub prywatnej, to Wykonawca na swoj #osaprawi lub odtworzy uszkodzpn
wilasng¢. Stan naprawionej wiasf@ powinien by nie gorszy ni przed powstaniem uszkodzenia.

1.8.3.Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za ochramzadzer uzbrojenia terenu takich jak:
przewody, rurocigi, kable teletechniczne itp., oraz uzyska u odgowich wiladz bdacych
wiascicielami tych uradzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przeanZwiapcego
odnanie dokiladnego pofenia tych urzdzen w obrbie placu budowy.

1.8.4. O zamiarze przyspienia do robét w pobtu tych uradzea, badz ich przelgenia
Wykonawca powinien zawiadotiwtascicieli urzadzea i Inzyniera.

1.8.5. Wykonawca jest zobowzany w okresie trwania realizacji kontraktu do sstevego
oznaczenia i zabezpieczenia przed uszkodzenigmuryadzen.

1.8.6. O fakcie przypadkowego uszkodzenia instalacji iadeen podziemnych Wykonawca
bezzwtocznie powiadomi #tyniera i zainteresowane wtadze orgziie z nimi wspotpracowat
dostarczajc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu raap

1.8.7.Wykonawca kdzie odpowiadaza wszelkie spowodowane przez jego dziatania utzkua
urzadzen uzbrojenia terenu wskazanych w dokumentach dosiaych mu przez Zamawaaggo.

1.9. Ochronasrodowiska w czasie wykonywania robot.

1.9.1.Wykonawca ma obowkek zna i stosow& w czasie prowadzenia robo6t wszelkie przepisy
dotyczce ochronysrodowiska

1.9.2.W szczegOlnéci Wykonawca powinien zapewnspetnienie nasgpujacych warunkow:

a) Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiskewrctrzne drogi transportowe powinnydy
tak dobrane, aby nie spowodawaniszczé w srodowisku naturalnym.

b) Powinny zostgpodgte srodki na zabezpieczge przed:
- zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdmodnych  pytami, paliwem, materiatami
bitumicznymi, mi oraz innymi szkodliwymi substjami;
- zanieczyszczeniem powietrza pytarazagazami;
- przekroczeniem dopuszczalnych norfasia
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- maliwoscia powstania pzaru.
c) Praca spgizs budowlanego aywanego podczas realizacji robét niez@spowodowa
zniszczé w srodowisku naturalnym poza pasem prowadzonych robot.

1.9.3. Materiaty, ktére w sposob trwatya sszkodliwe dla otoczenia, niecdtn dopuszczone do
uzycia.

1.9.4.0Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizaofp6t norm okrédonych w odpowiednich
przepisach dotyegzych ochronyrodowiska obcizaja Wykonawe,.

1.10. Utrzymanie ruchu publicznego przez budowi w jej obr ebie.

1.10.1. Przed przysipieniem do robot Wykonawca przedstawizynierowi do zatwierdzenia
uzgodniony z odpowiednim Zaem Drogi i organem zagdzapcym ruchem projekt organizaciji
ruchu i zabezpieczenia robét w okresie trwania byddV zalenosci od potrzeb i pogpu robot
projekt organizacji ruchu powinien bgpktualizowany przez Wykonawoa bieaco.

1.10.2. Wykonawca jest zobowzany do utrzymania ruchu publicznego w gide obiektu w
okresie trwania realizacji kontraktu do zak@éczenia i odbioru k@cowego.

1.10.3.Ruch publiczny mee by skierowany zaakceptowarras objazdowy lub dla zapewnienia
tego ruchu mze by wykorzystana ag¢ jezdni, na ktérej niedala prowadzone roboty.

1.10.4. W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczynstaiuje i kdzie obstugiwat
wymagane znaki drogowe i elementy zabezpieczegiaurtakie jak: zaporywiatta ostrzegawcze,
sygnaly itp. zapewniag w ten sposéb bezpiedmtwo ruchu pojazdéw i pieszych.

1.10.5. Utrzymanie ruchu publicznego przez teren budowy pezllega odibnej zaptacie |
przyjmuje sg, ze jest whczone w cea

1.10.6.Wykonawca zapewni state warunki widoczciow dzier i w nocy zapor i znakow, dla
ktorych jest to nieodzowne ze wedbw bezpieczestwa.

1.10.7.Wszystkie znaki, zapory i inne udzenia zabezpieczae musz by¢ zaakceptowane przez
Inzyniera.

1.11. Ochrona przeciwpdaarowa.

1.11.1. Wykonawca hkdzie utrzymywdé sprawny sprg przeciwpagarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnycppomieszczeniach biurowych, mieszkalnych
I magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

1.11.2. Materialy tatwopalne dda skiadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przemida
zabezpieczone przed dgsem osob trzecich.

1.11.3.Wykonawca hdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowam@rem wywotanym
jako rezultat realizacji robot albo przez persdfgkonawcy.

1.12. Ograniczenie ob@izen osi pojazdow.

Wykonawca musi stosowasiec do obowizujacych ograniczé obcihzen osi pojazdéw
podczas transportu materiatow i sgitzna drogach publicznych poza granicami placu tmydo
1.13. Wymagania dotycgce bezpieczéstwa i higiena pracy.
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1.13.1. Podczas realizacji robot Wykonawca powinien przesf& wszystkich przepisow
dotyczicych bezpieczestwa i higieny pracy. W szczegokoo Wykonawca ma obowzek zadbé,
aby personel nie wykonywat pracy w warunkach nipmeznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
nie spetniajcych odpowiednich wymagasanitarnych.

1.13.2. Wykonawca powinien zapewhiwszelkie uradzenia zabezpiecz@e, oraz spkg dla
ochronyzycia i zdrowia 0sOb zatrudnionych na terenie budowia zapewnienia bezpiecmtwa
publicznego.

1.13.3.Wykonawca powinien zapewni utrzyma w odpowiednim stanie ugdzenia socjalne dla
personelu prowadzego roboty wjte kontraktem.

1.14. Ochrona i utrzymanie robot.

1.14.1.Wykonawca hdzie odpowiedzialny za ochremoboét i za wszelkie materiaty i wdzenia
uzywane do robét od daty rozpacia do zakéczenia i odbioru kacowego robét.

1.14.2.Wykonawca kdzie utrzymywa roboty do czasu kmowego odbioru. Utrzymanie powinno
by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowajéytelementy byly w zadawakgym
stanie przez caty czas, do momentu odbiomckaego.

1.14.3.Jali Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzynea to na polecenie hgniera
powinien rozpocz roboty utrzymaniowe nie gdiej niz w 24 godz. po otrzymaniu tego polecenia.

2. MATERIALY.

2.1.Zr6dta zaopatrzenia w materiaty i wymagania jakdciowe.

2.1.1. Zrédta uzyskania wszystkich materiatébw powinnyébwybrane przez Wykonawcz
wyprzedzeniem, przed rozpeciem robdt. Nie pgniej niz 3 tygodnie przed zaplanowanym
uzyciem

materiatdbw Wykonawca dostarczyzimierowi szczegétowe informacje dotyce proponowanego
zrodta wytwarzania Ilub wydobywania, wymaganaviadectwa bada laboratoryjnych i
reprezentatywne probki materiatdw do zatwierdzenia.

2.1.2. W przypadku nie zaakceptowania przezyhiera materialu ze wskazanegaddta,
Wykonawca przedstawi do akceptacjizyniera materiat z innegarodia.

2.1.3.Zatwierdzenie partii materiatdbw z daneg@dta nie oznaczae wszystkie materiaty z tego
zrodha keda przez Iriyniera dopuszczone do wbudowania.

2.2. Pozyskiwanie materiatdbw miejscowych.

2.2.1.Wykonawca odpowiada za uzyskania pozviad wiacicieli i odngnych wiadz na
pozyskiwanie materiatdbw z jakichkolwiekdédet miejscowych vdczapc w to zrodta wskazane
przez Zamawiagrego i jest zobowgzany dostarczy Inzynierowi wymagane dokumenty przed
rozpoczciem eksploatacijrodta.

2.2.2. Wykonawca przedstawi dokumentacjzawierajca raporty z bada terenowych i
laboratoryjnych oraz proponowarprzez siebie mete@dwydobycia i selekcji do zatwierdzenia
Inzynierowi.

2.2.3.Biorac pod uwag fakt, ze na podstawie prébek pobranychzédta nie mana doktadnie
okresli¢ granic zalegania materiatowe mog wystpi¢ normalne wahania ich cechzimier maze
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odrzuct selekcg materialu z danej eici zrédta, oraz mge odrzuat czes¢ zrodia jako nie
nadajca sic do eksploatacii.

2.2.4.Wykonawca ponosi odpowiedziaktoza spetnienie wymagailosciowych i jakagciowych
materiatéw z jakiegokolwiekrodta.

2.2.5.Wykonawca poniesie wszystkie koszty zmane z pozyskaniem materiatdw i dostarczeniem
ich do robot.

2.2.6.Wszystkie materiaty odpowiad@e wymaganiom pozyskane z wykopdéw na placu budowy
lub z innych miejsc wskazanych w Szczegoétowych Whkach Umowy bda wykorzystane do
robot lub odwiezione na odktad odpowiednio do wgadgak wyzej lub wskaza Inzyniera.

2.2.7.Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgodyyniera, Wykonawca niecbizie prowadz
zadnych wykopéw w olbie placu budowy poza tymi, ktére zostaly wyszcheigpe w
Szczegbdtowych Warunkach Umowy.

2.2.8.Humus i nadktad czasowo zth z terenu wykopdéw, ukopow i miejsc pozyskaniaskyuv
powinny by skladowane w hatdach i wykorzystane przy zasypde do rekultywacji. Po
zakaczeniu eksploatacjirddta, materiaty odpadowe powinnydy powrotem przemieszczone do
wyrobisk. Skarpy powinny kiyztagodzone w stopniu jak najbardziej zbhiym do uksztalttowania
otaczajcego terenu. Naktad powinien byrownomiernie roztpony. Obszar wyrobiska powinien
by¢ nastpnie pokryty rélinnoscia.

2.2.9. Eksploatacjazrédet materiatow &dzie zgodna ze wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujacymi na danym obszarze.

2.2. Kontrola materialow.

2.2.1.Wszystkie materiaty przewidziana dgyaia podczas budowyelda przed dopuszczaniem do robét
podleg& inspekcji, pobieraniu prébek, badaniom i ewentejttyskwalifikacji przy stwierdzeniu
niezadowalajcej jakaci.

2.2.2.Jakiekolwiek roboty, do ktorychzyto nie badanych materiatow, bez zgodyyimera, leda
traktowane jako wykonane na ryzyko Wykonawcy. Matgro niewt&ciwych cechach zostan
usungte i wymienione na wiziwe na koszt Wykonawcy.

2.2.3.Jezeli nie wskazano inaczej, wszystkie odsytacze donngpecyfikacji, instrukciji i
wytycznych zawarte w umawia dotycich wydania aktualnego w dniu ogtoszenia przetargu

2.2.4.Prébki materiatu powinny kiypobierane przez Wykonawz zastosowaniem udzen
zaakceptowanych przezzyniera, pod nadzorem Agniera i z taka agtotliwoscia, jak okr&lono w
SST.

2.3. System kontroli materiatbw prowadzony przez Wkonawce.

2.3.1.Wykonawca jest odpowiedzialny za kontrobbot i jakdci materiatéw. Wykonawca
powinien zapewsi odpowiedni system kontroli, wdzapc personel, laboratorium, sptz
zaopatrzenie i wszystkie wdzenia nieztédne do pobierania probek i bad@aateriatéw oraz robaot.
System kontroli prowadzony przez Wykonawowinien by zatwierdzony przez #tyniera.
2.3.2.Wykonawca powinien przeprowad4iadania i inspekejmateriatobw oraz robo6t z
czestotliwoscia zapewniajca stwierdzenieze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w SST. Wykonawca powinien dostarczye wszystkie stosowane ydzenia i spret
badawczy s prawidtowa wykalibrowane i odpowiadayymaganiom normowych procedury
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bada. Pomieszczenia laboratoryjne powinny lrzymywane w stanie czyst, a wszystkie
urzadzenia w dobrym stanie technicznymzynier powinien mié nieograniczony dogp do
pomieszcze laboratoryjnych, w celu inspekcji. agnier kedzie przekazywawWykonawcy pisemne
informacje o jakichkolwiek niedoggnigciach dotyczcych uradzea laboratoryjnych, spegu,
zaopatrzenia laboratorium, pracy Personelu lub dnesmlawczych. Feli niedociagniccia te g tak
powazne,ze mog wptyna¢ ujemnie na wynik bada Inzynier natychmiast wstrzymazycia do
rob6t badanych materiatéw i dojmilje do wycia dopiero wtedy, gdy niedaginigcia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostamsungte i stwierdzona zostanie odpowiednia jgktych
materiatow.

2.3.3.Minimalne wymaganie co do zakresu b@adech czstotliwos¢ zostaty okrélone w
specyfikacjach. Jeli jakies nie zostato okrdone to Wykonawca powinien ustajaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewnwykonanie robot zgodnie z kontraktem. Ustalenkaeta
powinny by zatwierdzone przez igniera.

2.3.4.Pobieranie probek Prébki powinny by pobierane losowo. Zaleca sitosowanie

statycznych metod pobierania probek, opartych sadze ze wszystkie jednostkowe elementy
produkcji mog by¢ z jednakowym prawdopodolsistwem wytypowane do balaDo czasu
opracowania polskich wytycznych w tym zakresie Whdwca stosowamoze odpowiedry

procedug zagranicza, np. procedu ASHTO. Inzynier powinien mié zapewnion mazliwosé

udziatu w pobieraniu probek Na zlecenieyniera Wykonawca powinien przeprowagzi
dodatkowe badania tych materiatéw, ktére kuatpliwosci co do jakéci ,0 ile kwestionowane
materiaty nie zostanprzez Wykonawg usungte lub ulepszone z wiasnej woli. Prébki dostarczone
przez Wykonawg do badéa wykonywanych przez Zamawigego powinny b§ odpowiednio
opisane, w Sposob zaakceptowany przeyrirera.

2.3.5.Badania- Badania powinny kiyprzeprowadzone zgodnie z wymaganiami polskich ndvim
przypadku gdy polskie normy nie obejraiyadania wymaganego w SST stoséweanzna
wytyczne krajowe lub normy zagraniczne, albo inrecpdury zaakceptowane przezyiniera.
Wykonawca powinien przekazywnzynierowi kopie raportow z wynikami balgak najszybciej
po ich zakdczeniu. Wyniki badé& powinny by przekazywane lrynierowi na formularzach przez
niego zaaprobowanych.

2.3.6.Raporty z bada- Wykonawca powinien przechowyw&ompletne raporty ze wszystkich
bada i inspekcji i udosipniat je nazyczenie Zamawiagego.

2.3.7.0Opfata za badania Wykonawca zobowgany jest da zorganizowania i prowadzenia systemu
kontroli materiatéw i robot, valczapc w to pobieranie probek, badania i inspekcje waem
kosztow wliczonych do ceny jednostkowej poszczegrimobot.

2.4. Badania prowadzane przez layniera.

2.4.1.Inzynier po uprzedniej weryfikacji systemu kontrolbidd prowadzonego przez Wykonaywc
ocenia zgodn& materiatow i robét z wymaganiami specyfikacji radptawie wynikow bada
dostarczonych przez Wykonagvd®onadto mze on przeprowadziniezalene badania i inspekcje
w celu okrélenia przydatnéci materiatow do robot.

2.4.2 Jezeli przeprowadzona przezzyniera weryfikacja systemu kontroli rob6t prowadzgo
przez Wykonawe wykaze, ze system ten nie jest w petni wiarygodny, tayimer maze polect
Wykonawcy przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkdwlyada, albo mae opieré sie
wytacznie na wkasnych badaniach przy ocenie zgécmobdt ze specyfikacjami.

2.4.3.Powtorne lub dodatkowe badania zlecone przemiera nie kda optacone przez
Zamawiajcego, ale &da traktowane jako wypetnienie przez Wykonawearunkéw kontraktu.
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2.4.4 Jezeli okaze sk konieczne przeprowadzenie przezyimiera badania materiatdw w przypadku
gdy badania Wykonawcy zostaty uznane za nimwato catkowitym kosztem tych badaostanie
obcikzony Wykonawca i koszty te zostapotracone z bieacych ptatnéci za okrélone roboty
bedace przedmiotem bada

2.4.5.Niezalene badania prowadzone przezyniera poza systemem kontroli Wykonawcy,
wykonywane w ramach hiecej kontroli robét, do jak&i ktérych Inzynier nie ma zastrzen, beda
optacane w cakei przez Zamawiagego.

2.5. Certyfikaty i deklaracje.
Inzynier maze dopyci¢ do wycia materiaty posiadage:

- Certyfikat na znak bezpieargwa wykazujcy, ze zapewniono zgod®dé z kryteriami tech-
nicznymi okrélonymi na podstawie PN, aprobat technicznych oraaiwych przepisow i
dokumentow technicznych.

- Deklaracje zgodioi lub certyfikat zgodngci z PN lub aprobattechniczia w przypadku wy-
robéw dla ktérych nie ustanowiono PN;gé nie s objcte certyfikacy i ktore spetniaj wy-
mogi SST.

W przypadku materiatow, dla ktorych w/w dokumeniyws/magane w SST kda partia
dostarczona do robéttizie posiadate dokumenty, okéajaca w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetnidych wymaga beda odrzucone.

2.6. Materiaty nie odpowiadapce wymaganiom.

2.6.1. Materialy nie odpowiadage wymaganiom zostarprzez Wykonawe wywiezione z placu
budowy, ldz ztozone w miejscu wskazanym przezyniera.

2.6.2. Kazdy rodzaj rob6t, w ktorym znajdujsic nie zbadane i nie zaakceptowane materialy,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczsk z jego nieprzyjciem i niezaptaceniem.

2.7. Przechowywanie materiatow.

2.7.1.Materiaty powinny by przechowywane w sposob zapewsigjzachowanie ich jakoi i
przydatnd¢ do robét. Sktadowane materiatyzgdi nawet bylty badane przed rozpecem
przechowywania, magby¢ powtornie badane przedagzeniem do robot. Sktadowanie powinno
by¢ prowadzone w sposdb uiidioviaj acy inspekag materiatow.

2.7.2.Sktadowanie materiatow ma odbywa sic w pasie drogowym, miejscach zaaprobowanych
przez Irzyniera. Dodatkowe powierzchnie poza pasem drogovjssin okaza sic konieczne,
powinny by uzyskane przez Wykonawaea jego koszt. Tereny prywatne mdg/c uzywane do
skladowania materiatow na podstawie pisemnego zZiennowitaciciela. Kopie tego zezwolenia
powinny by dostarczone do hyniera na jegayczenie.

2.7.3.Wszystkie miejsca czasowego sktadania materialdkailizacji wytwdrni powinny by po
zakaczeniu robét doprowadzone przez Wykonawo ich pierwotnego stanu, w sposob
zaakceptowany przeziyniera, bez dodatkowych optat ze strony Zamayweego.

3. SPRZT.

3.1.Wykonawca jest zobowzany do aywania jedynie takiego spgt, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakbwykonywanych robét. Spez uzywany do robot powinien ldy
zgodny z ofet Wykonawcy i powinien odpowiadgod wzgédem typow i ildci wskazaniom
zawartym w SST i byzaakceptowany przezAyniera.
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3.2.Liczba i wydajnéc¢ sprztu bedzie gwarantowaprzeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazahidzyniera w terminie przewidzianym
kontraktem.

3.3. Sprzt bedacy witasndcia Wykonawcy lub wynajty do wykonania robdt ma bystale
utrzymywany w dobrym stanie technicznym i gotéweiodo pracy. Bdzie on odpowiadat
wymaganiom ochronyrodowiska i przepisom dotyazym jego uytkowania.

3.4.Wykonawca zobowzany jest do dostarczeniazimierowi kopii dokumentéw
potwierdzagcych dopuszczenie spitr do wytkowania, w przypadkach gdy wymag#ggo
przepisy.

3.5. Jakikolwiek sprzt, maszyny, urgdzenia i nargdzia nie gwarantgge zachowania warunkéw
kontraktu, zostapprzez Iryniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét

4. TRANSPORT.

4.1. Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takickrodkéw transportu, ktore nie
wptyna niekorzystnie na jaké wykonywanych robot i wkiwosci przewaonych materiatdw.

4.2. Liczba srodkéw transportu dulzie zapewnia prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST | wskazahidazyniera, w terminie przewidzianym
kontraktem.

4.3. Przy ruchu na drogach publicznych pojazagaspetnig wymagania dotycze przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnychiagbt na osie i na innych parametréw
technicznychSrodki transportu nie odpowiadaje warunkom kontraktu, na polecenigyniera
beda usungte z placu budowy.

4.4.Wykonawca hdzie usuwa na bieaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowa- ne jego pojazdami na drogach publidzioyaz dojazdach do placu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1.0g6lne zasady wykonania robot.

5.1.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rokdbdnie ze Szczegdtowymi
Warunkami Umowy, oraz za jak®d zastosowanych materiatdbw i wykonanych robot, Za ic
zgodnd¢ z dokumentagj projektows, wymaganiami SST oraz poleceniamiyniera.

5.1.2. Wykonawca ponosi odpowiedziakio za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokasci wszystkich elementow robot zgodnie z wymiaramrzednymi  okrélonymi w
dokumentaciji projektowej lub przekazanymi ngnge przez layniera.

5.1.3. Nastpstwa jakiegokolwiek kdu spowodowanego przez Wykonaww wytyczeniu i
wyznaczaniu robot zostanjesli wymaga tego fedzie Inzynier, poprawione przez Wykonagwama
wiasny koszt.

5.1.4.Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysckprzez Irtyniera nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialdo za ich doktadn.

5.1.5.Inzynier bedzie podejmowadecyzje we wszystkich sprawach zmanych z jakécia robaot,
oceny jakosci materiatéw i posipem robot, a ponadto we wszystkich sprawachazaviych z
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interpretacjy dokumentacji projektowej i SST oraz dotycych akceptacji wypetniania warunkow
Umowy przez Wykonawg

5.1.6.Inzynier kxdzie podejmowadecyzje w sposob sprawiedliwy i bezstronny.

5.1.7.Decyzje Irzyniera dotycgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementobdt eda
oparte na wymaganiach  sformutowanych w kontrgkdekumentacji projektowej i w SST, a
takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decymjiynier uwzgtdni wyniki bada
materiatéw i robdt, rozrzuty normalnie wygptijace przy produkcji i przy badaniach materiatow,
dodwiadczenia z przeszoi, wyniki bada naukowych oraz inne czynniki wplywae na
rozwazam kwestk.

5.1.8 Inzynier jest upowzniony do kontroli wszystkich robot i kontroli wszigeech materiatdow
dostarczonych na budewlub na niej produkowanych, wdzapc przygotowanie i produkgj
materiatéw. liynier powiadomi Wykonawgo wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te matgria
i roboty, ktore nie spemtigwymaga jakosciowych okrélonych w dokumentacji projektowej i w
SST. Z odrzuconymi materialami naje postpowa jak w pkt.2.4.

5.2. Wadliwcéé robot spowodowanych przez poprzednich wykonawcow.

Jeli wykonawca wykonat roboty zgodnie z wymaganiadukumentacji projektowej i SST,
a zaistniata wadliw& tych rob6t spowodowana zostata robotami wykonamaprzednio przez
innych wykonawcow, to liynier zleci taki sposéb pagtowania z poprzednio wykonanymi
robotami, aby wyeliminowaich wady, a Wykonawca wykona dodatkowe roboty cate przez
Inzyniera na koszt Zamawigego.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
6.1. Program zapewnienia jakeéci.

6.1.1.Do obowhzkéw Wykonawcy naley opracowanie i przedstawienie do aprobatyimera
Programu Zapewnienia Jako(PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony sposgkonania
robot, maliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwaratieijwykonanie robét zgodnie z
Dokumentagj Projektova, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanyaeplrzyniera.

6.1.2.Program zapewnienia jaka (PZJ) powinien zawieta

a) cz$¢ 0gblm opisupca:

- organizacgj wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadaambot,

- organizagj ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- bhp,

-wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje

i przygotowanie praktyczne,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jdko terminowa¢ wykonania poszczegolnych
elementéw robat,
system (sposoéb i procedliproponowanej kontroli i sterowania jdlet
wykonywanych robét,
- wyposéenie w sprzt i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratoriurfasnego
lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierzaizlgcowadzenie baad,
- SposOb oraz foegngromadzenia wynikow baddaboratoryjnych, zapis pomiaréw,
nastaw mechanizmow stegaych, a take wycihganych wnioskow i zastosowanych
korekt w procesie technologicznym, proponowanysspad forng przekazywania tych
informacji Inzynierowi;

b) cz$¢ szczegobtow opisupca dla kadego asortymentu  robét:
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- wykaz maszyn i idzen stosowanych na budowie z ich parametrami techgioz oraz
Zz wyposaeniem w mechanizmy do sterowania iagizenia pomiarowo - kontrolne,
- rodzaje i ikg srodkdw transportu oraz wdzen do magazynowania i zatadunku
materiatow,

- spos6b zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przeshuth wiasciwosci w czasie trans

portu,

- sposob i procedysomiarow i bada (rodzaj i czstotliwos¢ pobierania probek,
legalizacjai sprawdzenie udzea, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolrmgieimentéw robat,

- SposOb pogpowania z materiatami i robotami nie odpowiadgni wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakasci robot.

6.2.1.Wykonawca jest odpowiedzialny za pekontrok rob6t i jakéci materiatdw.

Wykonawca powinien zapewhiodpowiedni system kontroli, wézapc personel, laboratorium
sprzt, zaopatrzenie i wszystkie udzenia niezidne do pobierania prébek i badmateriatow
oraz robot.

6.2.2. Przed zatwierdzeniem systemu kontrolizynier maze zaadat od Wykonawcy
przeprowadzenia bafav celu zademonstrowaniaze poziom ich wykonania jest zadawatg).

6.2.3. Wykonawca bdzie przeprowadza badania i pomiary materiatbw oraz robo6t z
czestotliwoscia zapewniajca stwierdzenie,ze  roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w dokumentacji projektowej i SST.

6.2.4. Minimalne wymagania co do zakresu badaich czstotliwos¢ s okreslone w SST,
normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostahe tam okrdone, to Irkynier ustali jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapetwniykonanie rob6t zgodnie z kontraktem.

6.2.5. Wykonawca dostarczy hgnierowi swiadectwa,ze wszystkie stosowane nadzia i sprzt
badawczy posiadaj wazna legalizacg, zostaly prawidiowo wykalibrowane i odpowiasalaj
wymaganiom norm okitajacych procedury bada

6.2.6. Inzynier bedzie mi€ nieograniczony dogb do pomieszcze laboratoryjnych, w celu ich
inspekcji.

6.2.7.Inzynier bedzie przekazywaWykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedocagnigciach dotyczcych uradzea laboratoryjnych, spkzu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczychzeleniedocagniecia te leda tak powane,ze mog wptynaé
ujemnie na wyniki bada Inzynier natychmiast wstrzymazycie do rob6t badanych materiatow i
dopuci je do wycia dopiero wtedy, gdy niedaginiccia w pracy laboratorium Wykonawcy zosian
usunite i stwierdzona zostanie odpowiednia jaktych materiatow.

6.2.8.Wszystkie koszty zwizane z organizowaniem i prowadzeniem ligoanosi Wykonawca.
6.3. Pobieranie probek.

6.3.1. Probki keda pobierane losowo. Zalecagsstosowanie statystycznych metod pobierania
prébek opartych na zasadziege wszystkie jednostkowe elementy produkcji mdoy¢ z
jednakowym prawdopodohistwem wytypowane do bafla

6.3.2.Inzynier bedzie mi€ zapewnion mazliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.

6.3.3. Na zlecenie Inyniera Wykonawca dulzie przeprowadza dodatkowe badania tych
materiatéw, ktore budgzwatpliwosci co do jakdci, o ile kwestionowane materiaty nie zostan
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przez Wykonawe usungte lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodaticch bada pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterelprzeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajcy.

6.3.4. Pojemniki do pobierania probeledy dostarczone przez Wykonagvc zatwierdzone przez
Inzyniera. Probki dostarczone przez Wykonawio bada wykonywanych przez lyniera teda
odpowiednio opisane i oznakowane, w SposOb za&keepy przez layniera.

6.4. Badania i pomiary.

6.4.1. Wszystkie badania i pomiaryetts przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmauj jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stogowa
maozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakcepte przez liayniera.

6.4.2.Przed przysipieniem do pomiarow lub batiaWwykonawca powiadomi ftyniera o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykanapomiaru lub badania, Wykonawca
przedstawi na pimie ich wyniki do akceptacji kryniera.

6.5. Raporty z bada.

6.5.1. Wykonawca hkdzie przekazywa Inzynierowi kopie raportow z wynikami baflgak
najszybciej, nie piej jednak ni w terminie okrélonym w PZJ.

6.5.2. Wyniki bada (kopie) kzda przekazywane bkynierowi na formularzach wg dostarczonego
przez niego wzoru lub innych przez niego zaakceptowh.

6.6. Badania prowadzone przez layniera.

6.6.1. Dla celow kontroli jakéci i zatwierdzenia, liynier uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania probek i materialtéw arédta ich wytwarzania, i zapewniona mudaie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonaiyarpducenta materiatow.

6.6.2. Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontrolbbbt prowadzonego przez
Wykonawe, bedzie ocenid zgodnd¢ materiatdw i rob6t z wymaganiami SST na podstawie
wynikéw bada dostarczonych przez Wykonagvc

6.6.3.Inzynier maze pobiera probki materiatdw i prowadéi badania niezalmie od Wykonawcy,

na swoj koszt. Jeli wyniki tych badé wykaza, ze raporty Wykonawcyas niewiarygodne, to
Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub
dodatkowych bada albo oprze siwytacznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgédno
materiatéw i robét z dokumentacjprojektows i SST. W takim przypadku catkowite koszty
powtdrnych lub dodatkowych baf@lapobierania probek poniesione zostgnzez Wykonawe

6.7. Badanie materiatéw na znak bezpiecastwa lub zgodndé¢ z Polska Norma i Aprobata
Techniczn.
Zgodnie z pkt. 2.5. niniejszej specyfikacjizymier maze dopuyci¢ do wycia tylko te
materia- ty, ktGre posiadaj
1/ Certyfikat na znak bezpieamtwa, wykazujcy, ze zapewniono zgoddé z kryteriami
technicznymi okd®nymi na podstawie Polskich Norm, aprobat orazewaych przepi-
séw i dokumentdéw technicznych.
2/ Deklaracg zgodndci lub certyfikat zgodn€ri z Polslks Norma lub Aprobaj technicza,
w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustaieno Polskiej Normy, jgeli nie & objete
certyfikagjokreslona w pkt. 1 i spetniag wymogi ST.
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W przypadku materiatow, dla ktorych w/w. dokumestywymagane przez aktualnie obawiijace
przepisy (w tym (*)), kada partia dostarczona do rob@tibie posiadate dokumenty, oketajace
W sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty przemyestmusz posiadé w/w dokumenty wydane
przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynilkeda wykonanych przez niego. Kopie
wynikéw tych bada beda dostarczone przez Wykonagvimzynierowi. Jakiekolwiek materiaty,
ktore nie spetniajtych wymaga beda odrzucone.
(*) - Rozporzdzenie Ministra Spraw Wewtrznych i Administracji z dnia 24 lipca 1998 r. w
sprawie okrédenia wykazu wyrobéw budowlanych nie mgajch istotnego wptywu na
spetnienie wymagaodstawowych oraz wyrobéw wytwarzanych i stosowanyedtug
uznanych zasad sztuki budowlane;j.
- Zaradzenie Dyrektora Polskiego Centrum Bad&ertyfikacji z dnia 9 listopada 1999 r.
w sprawie wykazu wyrobow wyprodukowch w Polsce, a ta& wyrobow importowa
nych do Polski po raz pierwszy, aeygh stwarzé zagraenie albo stgacych ochronie
lub ratowanigycia, zdrowia lurodowiska, podlegagych obowazkowi certyfikacji na
znak bezpiearmdwa i oznaczania tym znakiem, oraz wyrobdéw podieyah obowiz-
kowi wystawiania przez produceng&ldracji zgodnsci.
- Pozostate aktualnie obayzujace przepisy.

6.8. Dokumenty budowy.

6.8.1. Dziennik budowy.

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnjaovaazujacym Zamawiggcego i
Wykonawe w okresie od przekazania Wykonawcy placu budowkahca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzial§toza prowadzenie dziennika budowy spoczywa na Wykoga

Zapisy w dzienniku budowydls dokonywane na bigco i lgda dotyczy¢ przebiegu robét,
stanu bezpiecAstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarsteny budowy.

Kady zapis w dzienniku budowybzie opatrzony datiego dokonania, podpisem osoby,
ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imieniazwiaka oraz stanowiska showego. Zapisy
beda czytelne, dokonane trwat technily, w poradku chronologicznym, bezpeednio jeden pod
drugim, bez przerw.

Zaiczone do dziennika budowy protokoty i inne dokungeb¢da oznaczone kolejnym
numerem zakcznika i opatrzone dati podpisem kierownika budowy i dgniera.

Do dziennika budowy natg wpisywa w szczegOIngi:

a) dat przekazania Wykonawcy placu budowy,

b) dat przekazania przez Zamawieggo dokumentaciji projektowej,

C) uzgodnienie przez4yniera programu zapewnienia
jakdci i harmonogramow robot,

d) terminy rozpoezia i zaka@czenia poszczegolnych elementow robat,

e) przebieg robadt, trudém i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i prayog przerw w
robotach,

f) uwagi i polecenia ktyniera,

g) daty zargizenia wstrzymania robo6t, z podaniem powodu,

h) zgtoszenia i daty odbioréw robot zanikgch, ulegajcych zakryciu, cgsciowych i
koncowych odbioréw roboét,

i) wyjanienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

j) stan pogody i temperatupowietrza w okresie wykonywania rob6t podlegsgch
ograniczeniom lub wymaganiom szczegotowym wazki z warunkami klimatycznymi,

k) zgodnéc rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich episv dokumentacji projek-
towej,

[) dane dotycice czynnéci geodezyjnych

) dane dotycce sposobu wykonywania zabezpieczenia robat,

m) dane dotyaze jakdci materiatéw, pobierania prébek, oraz wyniki przepadzonych

bada z podaniem, kto je przeprowadzat,
n) wyniki prob poszczegolnych elementow buli@aypodaniem, kto je przeprowadzat,
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0) inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyfmienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowsgtdprzedtaone
Inzynierowi do ustosunkowaniagsi
Decyzje Irzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca p&gpiz zaznaczeniem ich
przyjecia lub zagciem stanowiska.
Wpis projektanta do dziennika budowy obligujeyniera do ustosunkowaniazsProjektant
nie jest jednak stran kontraktu i nie ma uprawniedo wydawania polege Wykonawcy robot.

6.8.2. Ksega obmiaru.

Ksigga obmiaru stanowi dokument pozwatayj na rozliczenie faktycznego pegstl kazdego
Z elementdéw robot. Obmiary wykonanych robot pree@dza si w jednostkach przygfych
w kosztorysie ofertowym i wpisuje do kgi obmiaru.

6.8.3. Dokumenty laboratoryjne.

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatow, orzetaeo jakdci materialdw, recepty robocze
I kontrolne wyniki bada Wykonawcy i Zamawiacego powinny b§ gromadzone w formie
uzgodnionej w PZJ. Dokumenty te stangwahczniki do odbioru robot. Winny dyudosgpnione
na kadezyczenie Zamawiagrego.

6.8.4. Pozostate dokumenty budowy.
Do dokumentéw budowy zaliczagspprocz wymienionych w Dzienniku budowy, Kdie

obmiaru i w Dokumentach laboratoryjnych rastjace dokumenty:

a) pozwolenie na realizagadania budowlanego,

b) protokoty przekazania placu budowy,

c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecinrine umowy cywilno-prawne,

d) protokoty odbioru robat,

e) protokoty z narad i ustale

f) korespondengjna budowie.

6.8.5. Przechowywanie dokumentow budowy.

Dokumenty budowy &da przechowywane na placu budowy w miejscu odpowaedn
zabezpieczonym. Zagitie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduggpje
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidziapegwem. Wszelkie dokumenty budowyda
zawsze dogpne dla layniera i przedstawione do wglu nazyczenie Zamawiagego.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robat.

7.1.1.0Obmiar rob6t bdzie okréla¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t w jednostkach
ustalonych w kosztorysie ofertowym i SST.

7.1.2.0bmiaru dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadoraiemizyniera o zakresie
obmierza- nych robét i terminie obmiaru, co najepmia 3 dni przed tym terminem.

7.1.3.Wyniki obmiaru lzda wpisane do kggi obmiaru. Jakikolwiek Rkt lub przeoczenie
(opuszcze- nie) w ikziach podanych w kosztorysikepym lub SST nie zwalnia Wykonawcy od
obowiazku ukaczenia wszystkich robot.

7.1.4.0Obmiar gotowych robotdalzie przeprowadzony z ¢ztcscia wymagan do celu miesicznej
ptatnaci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie gkvaym w kontrakcie lub oczekiwanym
przez Irxyniera i Wykonawe.
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7.2. Zasady okrglania ilosci rob6t i materiatow.

7.2.1.0 ile dla pojedynczych elementow zadania budowlameg okrélono inaczej, wszystkie
pomiary dtugdci, beda wykonywane w poziomie wzdilinii osiowe.

7.2.2.Wszystkie elementy rob6t olélene w metrach, dta mierzone réwnolegle do podstawy.

7.2.3.J6li SST wiaciwe dla danych rob6t nie wymagdggo inaczej, obfosci beda wyliczone w
m3 jako diugd¢ pomnaona przezredni przekroj.

7.2.4.1losci ktére mag by¢ obmierzone wagowo glda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami SST.

7.2.5.1l08¢ lepiszczy bitumicznych jest olklena w megagramach.

7.2.6.W przypadku elementoéw standaryzowanych takich ya, r siatka ogrodzeniowa, dla
ktorych w atécie producenta podano ich wymiary lub myatane te magstanowt podstaw
obmiaru.

7.2.7.Woda lzdzie mierzona w B

7.2.8.Wszelkie inne materiatydola mierzone w jednostkach oklenych w dokumentacji
projektowej i/lub SST.

7.3. Urzgdzenia i sprat pomiarowy.

7.3.1.Wszystkie urzdzenia i spregt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot mbsz
zaakceptowane przez Zyniera.

7.3.2.Urzadzenia i sprgt pomiarowy zostandostarczone przez Wykonagvdezeli urzadzenia te
lub sprzt wymagaj bada atestujcych to Wykonawca powinien posiaddaazne swiadectwa
legali-

zacji.

7.3.3.Wszystkie urzdzenia pomiarowe musby¢ przez Wykonawe utrzymywane w dobrym
stanie, w catym okresie trwania robot.

7.4. Podstawowe zasady i czas prowadzenia obmiaru.

7.4.1.Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obhé powinny by wykonane w
sposOb zrozumiaty i jednoznaczny.

7.4.2.Wymiary skomplikowanych powierzchni lub ebjsci powinny by uzupetnione
odpowiednimi szkicami, umieszczonymi na karciexgisobmiaru.

7.4.3.0Obmiary powinny by przeprowadzone w obedw Inzyniera.

7.4.4.W przypadku robot nadgjych s¢ do obmiaru w kadym czasie, niezataie od ich posfpu,
obmiaru dokonuje si

w przypadku miesicznego fakturowania,

w przypadku zakéczenia danego rodzaju (asortymentu) robot,

wypadku wys¢powania dtiszej przerwy w robotach,

w przypadku zmiany Wykonawcy robot.
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7.4.5.0bmiar robo6t zanikagych przeprowadzagiv czasie ich wykonywania.

7.4.6.0bmiar robot podlegagych zakryciu przeprowadzasprzed ich zakryciem.

8.0. ODBIOR ROBOT.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdét.

8.1.1.Dokonupcy odbioru robét ocenie jakéoi ilos¢ robdt na podstawie przedimnych
dokumentow, wynikow bada pomiaréw po wnikliwej ocenie wizualnej wykonarymobot.

8.1.2.W przypadku, gdy wedtug oceny dokogeggo odbioru, wykonane roboty pod waigm
przygotowania dokumentacyjnego lub zakresu wykomyeh robot nie g gotowe do odbioru
Zamawiajcy w porozumieniu z Wykonawa Inzynierem wyznacza ponowny termin odbioru.

8.1.3.Dokumentem potwierdzajym dokonanie odbioru jest protokot spgizony wedtug wzoru
okreslonego przez Zamawigego, a w przypadku roboét ulegaych zakryciu zapis do dziennika
budowy.

8.1.4.Roboty poprawkowe powinny byestawione wg wzoru nr 10 Instrukcji DP-T 14.

8.1.5.W zaleznosci od ustalé odpowiednich SST, roboty podlegapastpujacym etapom odbioru,
dokonywanym przez fiyniera przy udziale Wykonawcy:

a) odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu,

b) odbiorowi cgsciowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegapcych zakryciu .

8.2.1.0dbidr robot zanikagych i ulegajcych zakryciu polega na finalnej ocenigsdoi jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie ealji ulegra zakryciu.

8.2.2.0dbidr robot zanikagych i ulegajicych zakryciu bdzie dokonany w czasie umdaviajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hanmiavagbélnego pospu robaot.

8.2.3.0dbioru rob6t dokonuje #ynier.

8.2.4.Gotowas¢ danej czsci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem demizika budowy i
jednoczesnym powiadomieniemzymiera. Odbior powinien kiyprzeprowadzony niezwitocznie,
nie p&niej jednak nt w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennikaolayd

8.2.5.Jaka¢ i ilos¢ robdt ulegajcych zakryciu ocenia tynier na podstawie dokumentow
zawierajcych komplet wynikow badalaboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pagnigv
konfrontacji z dokumentagjprojektows, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.2.6.W przypadku stwierdzenia odchyled przygtych wymaga i innych wczeéniejszych
ustalé Inzynier ustala zakres robot poprawkowych lub podegnigicyzje dotycce zmian i
korekt, oraz dokonania patren za wady trwate zgodnie z InstrukdpP-T14.

8.2.7.Przy ocenie odchytei podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowydh tlodatkowych
Inzynier uwzgednia tolerancje i zasady odbioru podane w SSTazatych danej cgci robot.
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8.3. Odbidr czsciowy.

8.3.1.0dbidr czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanych cgsci robot wraz z
ustaleniem naleego wynagrodzenia.

8.3.2.0dbioru czsciowego robdt dokonujesivg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.
8.4. Odbidr ostateczny robdét.

8.4.1.0dbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzetspgo wykonania rob6t w odniesieniu do
ich ilosci, jakasci i wartasci.

8.4.2.Calkowite zakaczenie robot oraz gotow®do odbioru kacowego powinna ky
stwierdzona przez Wykonawevpisem do dziennika budowy z bezzwitocznym pownagmiem
na pimie o tym fakcie layniera.

8.4.3.0dbior ostateczny robot napt w terminie ustalonym w warunkach kontraktu dicod dnia
potwierdzenia przez #yniera zakaczenia robot i kompletrsoi oraz prawidtowéci operatu
kolauda- cyjnego.

8.4.4.0dbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaepopez Zamawiagego w obecriei
Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbieegja roboty dokona ich oceny jalaowej na podstawie
przediazonych dokumentow, wynikdéw bafla pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodcio
wykona- nia rob6t z dokumentagrojektows i SST.

8.4.5.W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapoina ealizacy ustalé przyjetych w
trakcie odbioréw robét zanikgjych i ulegajcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania
robét uzupet- niajcych i poprawkowych.

8.4.6.W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robét @akowych lub uzupetniagych
komisja przerwie swoje czynbd i ustali nowy termin odbioru kmowego. W przypadku
stwierdzenia przez komigjze jaka¢ wykonywanych robot w poszczegolnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumeatagjektows i SST z uwzgidnieniem tolerancji i
nie ma wgkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektwpexzéstwo ruchu, komisja
dokona poticenia, oceniar pomniejszoswartas¢ wykonanych robét w stosunku do wymaga
przyjetych w dokumentach kontraktowych.

8.4.7.We wszystkich sprawach nie gbjch SST lgda obowihzywaty przepisy "Instrukcji DP-T14
o dokonywaniu odbiorow rob6t drogowych na drogl@jowych i wojewddzkich”.

8.5. Odbidr robot z wadami trwatymi

8.5.1.Wszelkie wady nie zakwalifikowane jako wady trwadesz by¢ usunete przez wykonawg
na

jego koszt natychmiast po ich stwierdzeniu przekbdaniem jakichkolwiek odbiorow na danym
obiekcie.

8.5.2.Za wady trwate elementdéw, asortymentéw robét i ptemych konstrukcji mostowych
uwaza
sie wszelkiego rodzaju niezgodéw z dokumentaajprojektows w tym z SST, ktrych nie nioa
usury¢ bez pogorszenia parametréw technicznych i ekspdgatych obiektu.
Do wad trwatych zalicza simiedzy innymi:
- nie osigniecie przez obiekt mostowy projektowanych parametigiwjerdzone na
podstawie
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wynikéw pomiarow przy prébnym ohgeniu,

- wykonanie konstrukcji ustroju nigsego lub podpo6r z betonu ktory nie uzyskat wymagane

klasy, nagikliwosci, wodoszczelnai, mrozoodporngci,

- wykonanie konstrukcji ze stali nie speta@@) wymaga w zakresie wiasrigi mechanicz-
nych, udarngi, sktadu chemicznego, wiewego rownowanika weglowego,

- wyskpowanie odchylek w zasadniczych wymiarach konsjrajkeozpigtosci przeset,

WYSO-
kasci i rozstawie dwigarow gtéwnych, poprzecznic, podhic itp. wykraczajcych poza
ustalone tolerancje,

- wyskpowanie ranic w przekrojach: gwigaréw gtéwnych, poprzecznic, géw i skzen w
dzwigarach kratowych, ptyty pomostu itp. wykracgajch poza ustalone tolerancje,

- zmiany w usytuowaniu w planie palinlamentow lub korpuséw podpdr, wykraczay

poza

ustalone tolerancje,

- niezgodn& wymiarow, rzdnych wysokéciowych, odchylenie od pionu lub osi

korpuséw
podpor lub ich elementow wykraczeg poza ustalone tolerancje,

- wadliwe wykonanie patzer elementéw stalowych lub betonowych,

- nierowndci powierzchni elementow, wykracaag poza ustalone tolerancje,

- niewtaciwy ksztalt krawgdzi i pfaszczyzn elementéw lub brak ich prostohmidci,

- niezgodne z projektem wpisanie obiektu mostowedms: drogows w zakresie niwelety,
krzywych poziomych i przechytek.

8.5.3.Wady trwale stwierdza:
1) Inzynier w wyniku kontroli i bad& prowadzonych:
- w wytworniach elementow konstrukcji w tym w zastech prefabrykacii,
- na budowie podczas odbioru materiatow, eletherraz robot zanikagych lub
ulegagych zakryciu
2) Komisja odbioru roboét po zakozeniu budowy w tym podczas probnego abenia.

8.5.4.Wszelkie materiaty i wyroby w ktérych tgnier wykryt wady trwate lub niezgodsod
parametrow z dokumentagprojektows nie mog by¢ wbudowane w obiekt.

8.5.5.W przypadku wykrycia przez hyniera wad trwatych w elementach obiektu podcehs i
odbio-

ru oraz odbioru rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu, wstrzymuje on budewlo czasu
powotania przez inwestora Komisji.W sktad Komigjirocz przedstawicieli inwestora wchodzi
projektant obiek-tu. Komisja dziata w obegéaolnzyniera i przedstawiciela wykonawcy.
Zadaniem Komisji jest ustalenie czy stwierdzonebiekcie wady trwate wptywajna parametry
tech- niczne i eksploatacyjne obiektu mostowego.

8.5.6.W przypadku stwierdzenia w obiekcie mostowym waghtych nie wptywajcych na jego
para-

metry techniczne i eksploatacyjne, hiopod uwag ich wielkas¢ | zakres odbieragy ustala w
spo- sob indywidualny wysoké potracen. Potcenia nie mogby¢ nizsze od 5% warkei
kosztorysowej wej odbieranego elementu.

8.5.7.W przypadku stwierdzenia przez Komgisyad trwatych elementéw lub asortymentéw robat,
ktore obniaja parametry techniczne lub eksploatacyjne konstraksgktu wykonawca jest
zobowh- zany do przeprowadzenia na wiasny koszt robdiiéokowych, niezbdnych dla
odtworzenia stanu budowy jaki miat miejsce przexpoxrz:ciem nieodebranych robot i ponowne
wykonanie zakwestio- nowanych elementow.

8.5.8.Inwestor mae za zgod projektanta wyrazizgod: na dokonanie na koszt wykonawcy robét
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adaptacyjnych, ktore doprowagdabarczony wadami trwatymi element lub asortymebtt do
stanu, w ktérym niegdzie on wptywat na obaenie parametrow technicznych i
eksploatacyjnych konstruk- cji obiektu. Nie wptytegjednak na wartd potracen za wady trwate
zgodnie z pkt. 8.5.6.

8.5.9.W przypadku wykrycia wad trwatych w obiekcie masyon przez komisj odbioru
ostateczne-
go robot dokonuje ona oceny zgodnie z pkt. 8.5.5.

8.5.10.Potrcenia za z jakos¢ nawierzchni na jezdni mostowej ustalawg zahcznika nr 1 do
Ins-

trukcji DP-T14, z tym ze probki naley pobr& w trakcie wbudowania mieszanki tak, aby nie
uszko- z¢ izolacji pomostu.

8.5.11.Bezpdrednio przed odbiorem ostatecznym obiektu, niexddeod przeprowadzonych w
trak-

cie odbiorow czsciowych naley wykona pomiary kontrolne zgodnie z wzorem nr 6 Instrukcji
DP-T14.

8.6. Dokumenty do odbioru ostatecznego robot.

8.6.1.Podstawowym dokumentem do odbioru ostatecznegd jesid protokét odbioru
ostatecznego robo6t spadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawgapo.

8.6.2.Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohmany przygotowanastpujace
dokumenty:
a) dokumentagprojektows z naniesionymi zmianami,
b) szczegbtowe specyfikacje techniczne,
C) uwagi i zaleceniadyniera, zwtaszcza przy odbiorze robot zanikgeh i ulegajcych
zakryciu, i udokumentowanie wykonania jego zatece
d) recepty i zalecenia technologiczne,
e) dziennik budowy i kgii obmiaru,
f) wyniki pomiarow kontrolnych oraz badieoznaczé laboratoryjnych zgodne z SST i PZJ,
g) atesty jakksiowe wbudowanych materiatow,
h) oping technologicza sporadzors na podstawie wszystkich wynikéw badgoomiarow
zakczonych do dokumentdéw odbioru, a wykonywanych ni@d PZJ i SST,
I) sprawozdanie techniczne,
]) geodezyminwentaryzagj powykonawcz (art.43.1. Prawa Budowlanego)
K) inne dokumenty wymagane przez Zamaweo.

8.6.3.Sprawozdanie techniczne powinno zawera
a) zakres i lokalizacyvykonanych robat,
b) wykaz wprowadzonych zmian w stosunkwldkumentacji projektowej przekazanej przez
Zamawiajcego,
c) uwagi dotyexe warunkow realizacji robot,
d) datrozpoczcia i zakaczenia robot.

8.6.4.W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wgzdém przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w poroeaiuiz Wykonawg wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego robot.

8.6.5.Wszystkie zargdzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetmiap keda zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamaw@go.
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8.6.6.Termin wykonania robét poprawkowych i robot uzupeghcych wyznaczy komisja.
8.7. Odbidr pogwarancyjny.

8.7.1.0dbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonani@trawiazanych z usugciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaisyctalw okresie gwarancyjnym.

8.7.2.0dbiér pogwarancyjnydaizie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
uwzgkdnieniem zasad odbioru ostatecznego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ustalenia ogolne.

9.1.1.Podstaw ptatnaci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykanaa jednostk
obmia-
rowa ustalomn dla danej pozycji kosztorysiepego.

9.1.2.Cena jednostkowa pozycjethzie uwzgédniac wszystkie czynnéci, wymagania i badania
sktadajce s¢ na wykonanie, okétone dla tej roboty w pkt. 9 SST i dokumentacpjpktowe;.

9.1.3.Cena kosztorysowa jednostki obmiarowej podanejosztorysie ofertowym wynika z
nastpujacej formuty kalkulacyjne;j:

Ck=R+M+Ky+S+Ky+Z+P

9.1.4.Cena kosztorysowgCk) jednostki obmiarowej rob6t obejmuje:

1/ koszty bezpgmednie w sktad ktérych wchodz
a) robocizna bezpednia(R),
b) wart@& zuzytych materiatéw do wykonania jednostki
obmiarowej danej robdtyl)
c) koszty zakupu materiatow obejmgjrownie dowdz materiatow bezgeednio lub
posred
nio poprzez magazyn z miejsdaupa do stanowiska roboczego na plac budowy
(K2,
d) wart@& pracy sprztu stosowanego przy wykonywaniu danej jednodbkniarowej
robot
wraz z kosztami jednorazowymir¢spadzenie sprgu na plac budowy i z powrotem,
montai demonta na miejscu pracy)s),
2/ koszty pwednie(K p) w sktad ktérych wchodg

a) koszty ogélne budowy z wdzeniem placu budowy i zaplecza takie jak: ptace
personelu

budowy nie zaliczane do ptac beggalnich (m.in. ptace kierownictwa, magazynierow,

sprataczek, obstugi itp.), ptace dozoru, laborantéwzuoty na ptace (podatek, ZUS,

swiadczenia), wynagrodzenia bezoosobowe, mond@monta zaplecz tymczasowego

oraz odpisy z tytutu jego zycia, wyposaenie zaplecza w tie uradzenia jak: drogi

tymczasowe, svietlenie, agregaty grzewcze,zgie paliwa do ogrzania, amortyzacja,

remonty i konserwacja lekkiego sgttz budowlanego, ziycie przedmiotow
nietrwatych
oraz nargdzi wzytkowanych na budowie, wydatki dotyce bezpieczestwa i higieny

pracy: zaycie odziey i obuwia ochronnego oraz udgzer zwiazanych z zabezpiecze-
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niem miejsca pracyrodkéw higieniczno-sanitarnych i leczniczych, kysz
zatrudnienia

pracownikow zamiejscowych, optatyzzaia materiatdw i energii na cele
administracyjne

budowy, z#ycie barakowozow oraz innych przedmiotow nietrwhtygytkowanych na

cele ogolne, koszty podrpstuzbowych, ustugi obce na rzecz budowy, optaty zardzi

zawe chodnikow, placow, bocznizytkowanych przez budoyvkoszty ekspertyz
doty-

cacych bada materialdw, wykonanych robot, elementéw, ubezmee majtkowe
bu

dowy.
b) koszty zagdu jednostki gospodarczej takie jak:

ptace i narzuty na ptace personelu zdwz koszty delegacji i przejazdy, eksploatacja

stuz-

bowych samochodow osobowych, zakup materididmowych i utrzymanie
obiektow

0golnego przeznaczenia, prace badawcze ordatkWiyzwihzane z usprawnieniem
metod

wykonywania robot i organizacji zadzania, koszty finansowe jak obstuga kredytow,
prowizje bankowej inne optaty, utrzymanie éteék, bufetow, domow
wypoczynkowych
oraz innych ustug, inne wydatki oraz poradgsme, korzystanie zZsmdkow
obliczenio-
wych, koszty dokumentacji powykonawczej, repragacyjne itp.
3/ zysk kalkulacyjn§z), ktory uwzgkdnia ewentualne ryzyko
4/ podatk{P) obliczone zgodnie z obow#ujacymi przepisami

9.1.4.Do cen jednostkowych nie nalewlicza¢ podatku VAT.

9.1.5.Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonaaadan pozycg w kosztorysie oferto-
wym jest ostateczna i wyklucza miovo$¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robot
objetych ta pozych kosztorysow za wyptkiem przypadkéw omoéwionych w warunkach kontraktu.

9.1.6.Zaptata wynagrodzenia naptije wedtug cen jednostkowych, oraz elementéw
rozliczeniowych

wymienionych w kosztorysie ofertowym za rzeczywikis¢ wykonanych i odebranych robét
okres- lonych szczegoétowo w SST.

9.2. Zaplecze Zamawiajcego.

9.2.1. Wymagania dotycgce Zaplecza Zamawiagcego
Wykonawca w ramach Umowy jest zobgmany zapewrdi Zamawiagcemu Zaplecze:
a) biuro z wyposgniem - zamykane pomieszczenie biurowe o podstawostgndardzie,
wyposaone w nasipujace sprzty:
- biurko,
- krzesta i stot,
- wyposaenie umaliwiajace spaywanie positkow,
b) srodki facznaci - telefon
c) sprzt ochrony osobistej - kaski ochronne, kamizelkitytachronne - 2 komplety
Budowa, urzdzenie pomieszchezakup wyposzenia, oraz utrzymanie i eksploatacja w/w
zaplecza nalg do obowazkdéw Wykonawcy. Wykonawca powinien gdzi¢ jedno miejsce
pracy dla Inspektora Nadzoru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
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Wytyczne udzielania zamowigublicznych. Zaicznik do Zaradzenia Nr 4 Generalnego
Dyrektora Drog Publicznych z dnia 5 kwietnigh9.

. Instrukcja DP-T 14 o dokonywaniu odbioréw rodé@gowych i mostowych realizowanych

na drogach zamiejskich krajowych i wojewodzkiGDDP 1989 r. (z ptniejszymi zmiana
mi)

. Zaradzenie ministra Gospodarki Przestrzennej i Budotwaxz dnia 15 grudnia 1994 r. w

sprawie Dziennika budowy oraz tablicy informaey - MP Nr 2, poz.29 z 1995 r.

. Prawo Budowlane - Ustawa z dnia 4 lipca 1994, @ANr 89 poz. 414 z dnia 25. sierpnia

1994 r. wraz z przepisami wykonawczymi.

. Warunki Ogo6lne Umowy
. Warunki Szczeg6towe Umowy
. Dane Przetargowe.
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D.01.01.00. ROZBIORKI ELEMENTOW OBIEKTOW
INCYNIERSKICH | BUDOWLANYCH.

1. WSTEP.

Przedmiotem specyfikacji technicznej (SST3 wymagania techniczne dotyce
wykonania i odbiorurobét zwhzanych z remontem mostu polegajicym na wykonaniu
konstrukcji odciazajacej dla mostu nad rzelg Lutryna w km 9+251 drogi powiatowej nr
1407C w miejscowéci Swiecie n/Og.

1.2.Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi podsigw dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robo6t obgtych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji stanpwiymagania dotycce robot
zwigzanych z rozbiork elementow konstrukcji i jej wypogenia w ramach rob6t
przygotowawczych. Dotyeznastpujacego zakresu robot:

- oznakowanie i zabezpieczenie placu budowy,

- rozebranie krawdziowych pasm nawierzchni asfaltowej i podbudowlostki kamiennej na
mascie | dojazdach z odwiezieniem i skladowaniem kidstkniennej,

- rozbiorka elementow balustrad,

- odkucie otuliny betonowej zbrojenia gtdbwnego w magich wzmocnige

- nawiercenie otworow pod kotwy wzmacnieg.

1.4.0kreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejsze] Specyfikacji Techniczsgjzgodne z podawanymi w
obowigzujacych polskich normach i w SST D-M.00.00.00."Wymaigaogolne”.

1.5.0g0Ine wymagania dotycrce robot.

Ogdblne wymagania dotygee robot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania gl
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za j&koich wykonania, oraz za ich zgodioz
Dokumentacj Projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. MATERIALY.
Materiaty nie przewidziane do wykorzystania po modsacji naley wywiezé na miejsce
przeznaczone na wysyp wskazane przeyriiera.

3. SPRZET.
Do wykonania robo6t rozbiérkowych nalestosowa:
- elektronargzia z osprgtem do rob6t wyburzeniowych
- spezarke powietrza
- lekki mtot pneumatyczny
- palniki acetylenowe doggiia stali,
- kwig samojezdny
- samochadd ekarowy
- pozostaty spet zaakceptowany przezAyniera.

4. TRANSPORT.
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Materiat z rozbiorki naley przewoz¢ transportem samochodowym na miejsce wskazane
przez Irxyniera.

5. WYKONANIE ROBOT.
Roboty naley prowadz¢ wg opracowanego wcgaej projektu rozbiorek, pod statym nadzorem
technicznym zgodnie z oboamiujacymi przepisami.

Roboty naley tak prowadz, by nie dopéci¢ do zasypywania gruzem przestrzeni pod
mostem.

Rozbiorki w bezpgrednim gsiedztwie istnigjcych kabli naley prowadzé w obecnéci i
po wczéniejszym uzyskaniu zgody gestoréw tych instalaciji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

Kontrola jakdci przeprowadzonych robot polega na sprawdzeniu:
- kompletnéci wykonanych robot,

- stanu otoczenia mostu po przeprowadzonej rozbiérce.

Pozostate wymagania — patrz SST D.00.00.00. p. 6.7.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostl obmiarow robét rozbiérkowych oltych niniejsa specyfikaci jest 1 n$, 1 n?
lub 1 t w zalenosci od rodzaju materiatu do rozbiorki okleny na podstawie rzeczywistej
wielkosci lub ilosci elementdw rozbieranych przed rozbigrk

8. ODBIOR ROBOT.

Odbioru rob6t zwizanych z rozbiork elementéw istnigcego mostu dokonuje zginier po
zgtoszeniu ich do odbioru przez Wykonaw®©dbior powinien b§ przeprowadzony w czasie
umazliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowarsg&u robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ptatnag¢ nalezy przyjmowa na podstawie jednostek obmiarowych po odbiorzétrob
Cena wykonania robot obejmuije:
- oznakowanie i zabezpieczenie placu budowy,
- rozebranie kragwdziowych pasm nawierzchni asfaltowej i podbudowlostki kamiennej na
mascie | dojazdach z odwiezieniem i skladowaniem kidstkniennej,
- rozbiorka elementow balustrad,
- odkucie otuliny betonowej zbrojenia gtdbwnego w mégich wzmocnie
- nawiercenie otworow pod kotwy wzmacnieg.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
Obowigzujace aktualnie przepisy BHP oraz instrukcje obstuigwanego sprau.
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D.04.03.01. ODTWORZENIE PODBUDOWY Z KOSTKI
KAMIENNEJ NA MOSCIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej veymagania dotycge wykonania i
odbioru robot zwjzanych z odtworzeniem podbudowy z kostki kamiepogiczagemontu mostu
polegajacego na wykonaniu konstrukcji odcazajacej dla mostu nad rzelg Lutryna w km
9+251 drogi powiatowej nr 1407C w miejscowizi Swiecie n/Og,.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumemezetargowym i kontraktowym przy
realizacji rob6t wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot zganych z
odtworzeniem podbudowy z kostki kamiennej naomi dojazdach podczas wykonywania rob6t
okreslonych w p.1.1.

2. MATERIALY
Ogoblne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, poev SST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
Materiaty:
- istniepca kostka kamienna,
- podsypka cementowo-piaskowa.

3. SPRZET
Ogo6lne wymagania dotygze sprztu
Ogolne wymagania dotysee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine”
Wykonawca przygpujacy do wykonania nawierzchni z kostek kamiennych ipcem
wykaza sie mazliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu:
- betoniarki, do wytwarzania betonu i zapraw orazygotowywania podsypki cementowo-
piaskowej,
- ubijakéw rcznych i mechanicznych, do ubijania kostki,
- wibratoréw ptytowych i lekkich walcéw wibracyjnycldo ubijania kostki po pierwszym ubiciu
recznym.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania

ogolne”.

Kostki kamienne przewozigtowolnymisrodkami transportowymi.

Kostke regularn i rzedowa nalezy uktada& na podtodze obok siebie tak, aby wypetnitaycat
powierzchng srodka transportowego. Na tak aémej warstwie naley bezpdrednio uktada
nastpne warstwy.

Kostke nieregulara przewozi st luzno usypan. tadowanie ¢czne kostek regularnych i
rzedowych powinno b§ wykonywane bez rzucania. Przgygiu przendnikow tasmowych, kostki
regularne i rgdowe powinny b§ podawane i odbieraneaznie.

Kostke regularm i rzedowa nalezy ustawig w stosy. Kostk nieregulara maozna sktadowéa
w pryzmach.
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Wysoka¢ stosu lub pryzm nie powinna przekracdam.

Kruszywo mana przewoz dowolnymisrodkami transportowymi w warunkach
zabezpieczagych je przed rozsypywaniem i zanieczyszczeniem.
5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robo6t podano w SST D-MMROO ,Wymagania ogolne”.

Do odtworzenia podbudowy z kostki kamiennej mplstosowd podsypk cementowo-
piaskowa o grubdci jak w stanie istnigcym.

Wspoiczynnik wodnocementowy dla podsypki cemetgmmaskowej lub

cementowazwirowej, powinien wynosi od 0,20 do 0,25, a wytrzymatonasciskanie R
=10 MPa, Rg= 14 MPa.

Usytuowanie rgdow uktadania kostki — jak w stanie ista@ym.

Szczeliny dylatacyjne poprzeczne riglstosowa w nawierzchniach z kostki na zaprawie
cementowej w odlegkei od 10 do 15 m oraz w takich miejscach, w ktorygfsicpuje dylatacja
podbudowy lub zmiana sztywfm podiaza.

Szczeliny podhane naley stosowa przysciekach na jezdniach wszelkich szer@imraz
posrodku jezdni, jeeli szerokaéc jej przekracza 10 m lub w przypadku uktadania eazdhni
potowa szerokdci jezdni.

Przy uktadaniu nawierzchni z kostki na podbudowa@gnowej - na podsypce cementowo-
zwirowej z zalaniem spoin zaprawementowo-piaskoay szczeliny dylatacyjne warstwy jezdne;j
nalery wykonywa nad szczelinami podbudowy. Szerékszczelin dylatacyjnych powinna
wynosi od 8 do 12 mm.

Kostke na zaprawie cementowo-piaskowej i cementawoowe] mazna uktada bez
srodkéw ochronnych przed mrozemzédi temperatura otoczenia jest°€lub wyzsza. Nie naley
uktada kostki w temperaturze®G lub nizszej. Jeeli w ciagu dnia temperatura utrzymuje sv
granicach od 0 do £&, a w nocy spodziewane przymrozki, kostk nalezy zabezpieczyprzez
nakrycie materiatem o ztym przewodnictwie cieplnywiezo wykonam nawierzchni na
podsypce cementowawirowej nalety chront w sposob podany w PN-B-06251 [6].

Sposdb ubijania kostki powinien bgostosowany do rodzaju podsypki oraz materiatu do
wypetnienia spoin.

a) Kostke na podsypcerwirowej lub piaskowe] przy wypetnieniu spoiwirem lub piaskiem
nalezy ubijaé trzykrotnie.

Pierwsze ubicie ma na celu osadzenie kostek wypoéds wypetnienie dolnych ezci spoin
materialem z podsypki. Obt@nie kostki w czasie pierwszego ubijania powinnmest od 1,5 do
2,0 cm.

Utozona nawierzchng z kostki zasypuje simieszanin piasku izwiru o uziarnieniu od 0 do
4 mm, polewa wogli szczotkami wprowadzagskruszywo w spoiny. Po wypetnieniu spoin trzeba
nawierzchng oczysci¢ szczotkami, aby kala kostka byta widoczna, po czym riglerzystpi¢ do
ubijania.

Ubijanie kostek wykonuje siubijakami stalowymi o earze okoto 30 kg, uderzgj
ubijakiem kada kostlke oddzielnie. Ubijanie w przekroju poprzecznym prdueissk od kraweznika
do érodka jezdni.

Drugie ubicie nalgy poprzedzi uzupetnieniem spoin i palavoda.

Trzecie ubicie ma na celu doprowadzenie nawielzobstkowej do wymaganego przekroju
poprzecznego i podimego jezdni. Zamiast trzeciego ubijaniazma stosowawatowanie walcem
0 masie do 10 t - najpierw w kierunku pazhiym, pos¢pujac od kraweznikdw w kierunku osi, a
nastpnie w kierunku poprzecznym.

b) Kostke na podsypcezwirowo-cementowe] przy wypetnianiu spoin zapgawementowo-
piaskowa, nalery ubijac dwukrotnie.

Pierwsze mocne ubicie powinno rgmé przed zalaniem spoin i spowodaw@bnizenie
kostek do wymaganej niwelety.

Drugie - lekkie ubicie, ma na celu doprowadzerigamej powierzchni kostek do
wymaganego przekroju poprzecznego jezdni. Drugiialmastpuje bezpérednio po zalaniu spoin
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zapraw cementowo-piaskoav Zamiast drugiego ubijania mma stosowawibratory ptytowe lub
lekkie walce wibracyjne.
c) Kostke na podsypcewirowej przy wypetnieniu spoin magzalewow nalezy ubijac trzykrotnie.
Spoiny zalewa gipo catkowitym trzykrotnym ubiciu nawierzchni.
Kostki, ktore gkna podczas ubijania powinny byvymienione na cate. Ostatniatz kostek
na zakaczenie dziatki roboczej, przy ubijaniu nayezabezpieczy przed przesunciem za pomag
np. belki drewnianej umocowanej szpilkami stalowympodiazu.

Wypetnienie spoin zapraycementowo-piaskogvmaozna stosowaprzy nawierzchniach z kostki
kazdego typu uktadanej na podsypce cementawimewej. Bitumiczry mas, zalewowy nalezy
stosowa przy nawierzchniach z kostki nieregularnej uktagjara podsypce bitumicznavirowej,
zwirowej lub piaskowej. Wypetnienie spoin piaskienzma stosowaprzy nawierzchniach z
kostki nieregularnej uktadanej na podsypagrowej lub piaskowe;.
Wypelnienie spoin zapraycementowo-piaskogvpowinno by wykonane z zachowaniem
nast;pumcych wymaga:
piasek powinien odpowiadavymaganiom wg pkt 2.5,
- cement powinien odpowiadavymaganiom wg pkt 2.4,
- wytrzymata¢ zaprawy naciskanie powinna wynosinie mniej nz 30 MPa,
- przed rozpooxiem zalewania kostka powinna dyczyszczona i dobrze zwina wod z
dodatkiem 1% cementu w stosunkugd§ciowym,
- gfebokai¢ wypetnienia spoin zapranwcementowo-piaskogvpowinna wynosi okoto 5
cm,
- zaprawa cementowo-piaskowa powinna catkowicie wyipapoiny i tworzy monolit z kostk.
Wypetnienie spoin maszalewow powinno by wykonane z zachowaniem ngstijacych
wymagaﬁ
masa zalewowa powinna odpowiadaymaganiom wg pkt 2.7,
- spoiny przed zalaniem maszalewows powinny by suche i dokladnie oczyszczone na
gtebokas¢ okoto 5 cm,
- bezpgarednio przed zalaniem masa powinna pgdgrzana do temperatury od 150 do°C30
- masa powinna doktadnie wypetfigpoiny i wykazywé dobm przyczepnéé do kostek.
Wypetnianie spoin przez zamulanie piaskiem powibyiowykonane z zachowaniem
nastpujacych wymaga:
- piasek powinien odpowiadavymaganiom wg pkt 2.5,
- W czasie zamulania piasek powinien¢bgbficie polewany wogl aby wypetnit catkowicie
spoiny.

Sposob pielgnacji nawierzchni zaky od rodzaju wypetnienia spoin i od rodzaju podsypk
Piekgnacja nawierzchni kostkowej, ktérej spoimywsypetnione zapraswcementowo-
piaskowa polega na polaniu nawierzchni wod kilka godzin po zalaniu spoin i utrzymaniu jej w

statej wilgotndci przez okres jednej doby. Neghie nawierzchrinalezy przykry¢ piaskiem i
utrzymywa w statej wilgotndci przez okres 7 dni. Po uptywie od 2 do 3 tygodnizaleznosci od
warunkow atmosferycznych, nawierzchinalezy oczyci¢ doktadnie z piasku i mima odda do
ruchu.

Nawierzchnia kostkowa, ktorej spoiny zostaty wyp@he mag zalewova, maze byé
oddana do ruchu bezfednio po wykonaniu, bez czynsw pielegnacyjnych.

Nawierzchnia kostkowa, ktorej spoiny zostaty wypehe piaskiem i pokryte warsiw
piasku, mana odda natychmiast do ruchu. Piasek podczas ruchu wygsimoiny i po kilku
dniach pietgnacg nawierzchni ména uzna za uka@czora.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jako rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbIn
Badanie zwykte obejmuje sprawdzenie cech zgmnych i dopuszczalnych odchytek.

Sprawdzenie podsypki polega na stwierdzeniu jeflagici z dokumentagj projektows.
Badanie prawidtowizi uktadania kostki polega na:
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- zmierzeniu szeroki spoin oraz powzania spoin
- zbadaniu rodzaju i gatunkuytej kostki,
- sprawdzeniu prawidiowsai wykonania szczelin dylatacyjnych ,

Sprawdzenie vgzania kostki wykonuje siwyrywkowo w kilku miejscach przez aglziny
nawierzchni i okréenie czy wazanie odpowiada wymaganiom.

Ubicie kostki sprawdzasprzez swobodne jednokrotne opuszczenie z wysoi® cm
ubijaka o masie 25 kg na poszczegolne kostki. Pagwem takiego uderzenia osiadanie kostek
nie powinno by dostrzegane.

Badanie prawidtowixi wypetnienia spoin polega na sprawdzeniu zgédno
wymaganiami.

Sprawdzenie wypetnienia spoin wykonuje & najmniej w piciu dowolnie obranych
miejscach na kalym kilometrze przez wykruszenie zaprawy na déegokoto 10cmii
zmierzenie gibokasci wypetnienia spoiny zapraa przy zaprawie cementowo-piaskowej i masie
zalewowej - réwnige przez sprawdzenie przyczegonozaprawy lub masy zalewowej do kostki.

Nieréwnaci podiuzne nawierzchni naly mierzy¢ 4-metrowy fata lub planografem,
zgodnie z norrp BN-68/8931-04 [18].
Nieréwnaci podiuzne nawierzchni nie powinny przekra¢zg0 cm.

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny agodne z dokumentagcprojektowy z
tolerancy £ 0,5%.

Rdéznice pomedzy rzdnymi wykonanej nawierzchni i ggnymi projektowanymi nie
powinny przekracza+1l cm i -2 cm.

Os nawierzchni w planie nie nae by przesunita w stosunku do osi projektowanej o
wigcej nz £ 5 cm.

Szeroké¢ nawierzchni nie mee r@nic sig od szerokéci projektowanej o wicej niz £ 5 cm

Dopuszczalne odchyiki od projektowanej grédigpodsypki nie powinny przekracza 1,0
cm.

Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej nawierzchni z kostek kamieziny
przedstawiono w tablicy 5.

Tablica 5. Cgstotliwos¢ i zakres badacech geometrycznych nawierzchni

Lp. | Wyszczegolnienie badg Minimalna czstotliwosé
i pomiaréw bada i pomiaréw

10 razy na 1 km i w charakterystycznych

1 | Spadki poprzeczne punktach niwelety

10 razy na 1 km i w charakterystycznych

2 | Rzdne wysokéciowe punktach niwelety

10 razy na 1 km i w charakterystycznych

3 | Uksztattowanie osi w ;
punktach niwelety

planie

4 | Szeroké¢ nawierzchni | 10 razy na 1 km

Grubd¢ podsypki 10 razy na 1 km

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0®@ANymagania ogolne” .
Jednostg obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z kostki
kamienne,;.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogoélne”.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumeniggjojektows, SST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wedtug daty wyniki
pozytywne.

Roboty zwiazane z wykonaniem podsypki nzadedo robot ulegacych zakryciu. Zasady ich
odbioru g okreslone w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatr$gi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne”
Cena wykonania 1 fmawierzchni z kostki kamiennej obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdét,
- dostarczenie materiatow,
- wykonanie podsypki,
- utozenie i ubicie kostki,
- wypetnienie spoin,
- pielegnacg nawierzchni,
- przeprowadzenie badapomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-04101 Materiaty kamienne. Oznaczanieghdisiosci woda

5 PN-B-04102 Materiaty kamienne. Oznaczanie mrozoodpécno

metod, bezpdredni

Materiaty kamienne. Oznaczanie wytrzymigiona

sciskanie

Materiaty kamienne. Oznaczaniécieralngci na

tarczy Boehmego

Materiaty kamienne. Oznaczanie wytrzymagio

kamienia na uderzenie (zyziosci)

6 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania

techniczne

7. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykitego

8. PN-B-11100 Materiaty kamienne. Kostka drogowa

9  PN-B-19701 Ccement. Cement powszechnegaythu. Skiad,

wymagania I ocena zgofirio

10. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondapraw

11, PN-S-06100 Drogi sz_amochodo_we. _Nawierzchnie z kostki

kamiennej. Warunki techniczne

Drogi samochodowe. Nawierzchnie z kostki

12. PN-S-96026 kamiennej nieregularnej. Wymagania techniczne i
badania przy odbiorze

13. BN-69/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

14. BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa

15. BN-66/6775-01 Elementy kamienne. Krayniki uliczne, mostowe i

drogowe

3. PN-B-04110

4. PN-B-04111

5. PN-B-04115

PN-B-06251



BN-80/6775-
16. 03/01

BN-80/6775-
17 03/04

18. BN-68/8931-04

36

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy
nawierzchni drog, ulic, parkingbw 1 torowisk
tramwajowych. Wspdélne wymagania i badania
Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy
nawierzchni drég, ulic, parkingbw i torowisk
tramwajowych. Krawzniki i obrzeza

Drogi samochodowe. Pomiar rowdoo nawierzchni
planografem i fai
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D.09.01.01. NAWIERZCHNIE Z MIESZANEK
MINERALNO - BITUMICZNYCH
WYTWARZANYCH | WBUDOWANYCH NA
GORCO — WARSTWA SCIERALNA.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznejveymagania dotyce wykonania i
odbioru robot zwjzanych z remontem mostu polegaicym na wykonaniu konstrukcji
odciazajace] dla mostu nad rzela Lutryng w km 9+251 drogi powiatowej nr 1407C w
miejscowdici Swiecie n/Og.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokdimezetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkdid.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji datyzasad prowadzenia robot, oraz kontroli
ich jakasci i jakosci materiatow zwjzanych z wykonywaniem warstwy warstegyeralnej 0/20
mm o strukturze ggciowo zamkngtej na projektowanym odcinku drogi.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe ped uzywanych w niniejszej specyfikacji podano w SST
M-D.00.00.00" Wymagania ogolrie.

1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jékah wykonania oraz za zgoditoz
Dokumentagj Projektovs , ST i poleceniami tiyniera. Ogolne wymagania dotyce robot
podano w ST D-M.00.00.00Wymagania ogolrie.

2. MATERIALY.

2.1. Kruszywo

Do mieszanek mineralno-bitumicznych wykonywanyefbudowywanych na gaco
stosuje si kruszywo tamane w/g PN-87/B-01100. Stosowane kmiazmusz spetnid wymagania
zawarte w niniejszej ST.

2.1.1.Kruszywo tamane - grysy
wymaganie podstawowe dla kruszywa tamarmegedstawiajtablice 1 i 2.
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Tablica 1. Wymagania podstawowe dla kruszywa tamanego

Ip Ruch
Wiasciwosci bardzo
cigzki
1 |Scieralngé w bebnie kulowym®*:
a/ po petnej liczbie obrotéw, % ubytkasy, nie w¢cej niz: 25
b/ po 1/5 petnej liczby obrotéw, % uhytkasy w stosunku do
ubytku masy po petnej liczbie oldret nie wicej niz 25

? Nasakliwos¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, %, nigaijiniz:
a/ dla kruszyw ze skat magmowych i przeainych

- frakcja 4,3 mm 1.5
- frakcja powaej 6,3 mm 1.2
b/ dla kruszyw ze skat osadowych 2.0
3 Odpornéc na dziatanie mrozu, % ubytku masy, nievej niz:
A/ dla kruszyw ze skat magmowych i ptzeaonych 2.0
B/ dla kruszyw ze skat osadowych 2.0
4 | Odporné¢ na dziatanie mrozu w/g zmodyfikowanej metody
bezpdredniej,
% ubytku masy, nie wdej niz: 10

* - w przypadku stosowania grysu granitowdgeralng¢ maze by zwickszona lecz
nie przekracza45%.

Tablica 2. Wymagania dla grysu

Ip Wiasciwosci ruch bardzo
cizki
1 Skfad ziarnowy
a/ zawarté¢ ziaren mniejszych ni0.075 mm, odsianych
na mokdtg frakcji, % masy, nie wcej niz:
- w grg$,320,0 mm 15
- w grgs2,06,3 mm 2.0
b/ zawarté¢ frakcji podstawowej dla frakcji, % masy,
nie mme:
- w giy 6,320,0 mm 85
-w gy 2,06,3 mm 80
c/ zawarté¢ podziarna dla frakcji, % masy,
niegaej niz:
- w gy 6,310,0 mm 10
-w gy 2,06.3 mm 15
d/ zawarté¢ nadziarna, % masy, nie ¢eej niz: 8
2 Zawartd¢ zanieczyszczeobcych, % masy, nie wiej niz 0.1
3 Zawarta¢ ziaren nieforemnych, % masy, niegaej niz: 25

2.1.2.Kruszywa tamane miat, pasek, kruszywo drobne granulowane
Wymagania dla miatu, piasku i kruszywalirego granulowanego podano w tablicy 3.
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Tablica 3. Wymagania dla piasku i kruszywa drobnego gramafego.

Wymagania
Wiasciwosci Piasek kruszywo
tamany | granulowans

Zawartag¢ zanieczyszczeobcych, % masy, nie weej niz: 0.1 0.1
Wskaznik piaskowy, nie mniejszy i

a) dla kruszywa z wi§iem wapieni: 65 65
b) dla kruszywa z wapieni: 40 40
Zawart@¢ nadziarna, % masy, nie ¢eej ni: 15 15
Zawarta¢ frakcji 2.0-4.0 mm, % masy, povsj: - 15

2.2. Dostawy kruszywa

Wykonawca jest zobowzany do prowadzenia #oiowego i jakdciowego odbioru dostaw
oraz wykonywania zgodnie z ustaion PZJ czstotliwoscia laboratoryjnych badakontrolnych.
Wyniki tych bada, nalezy przekazywa w okreslonym trybie Irzynierowi. Pochodzenie materiatu i
jego jaka¢, powinny by wczeniej zaaprobowane przezzimiera.

Poszczegolne asortymenty kruszyw powinny pochiorlggdnegazrodia.

Wielkos¢ i czestotliwosé dostaw, powinny zapewriZgromadzenie na sktadowiskach
odpowiednich zapasow a mianowicie:

- 50% potrzebnych materiatéw na realizazgadania, przed rozpogdem robot,

- zapasow wystarczajych na 15 dniowprodukcg w trakcie robot.

Transport i sktadowanie kruszywa powinny odbywi w warunkach zabezpieczaaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyamnkruszywa lub jego frakcjami.

Na sktadowiskach powinny Bbyvyznaczone drogi o parametrach zapevaciagh
swobodny przejazd tadowarekrodkéw transportu. Kruszywo nablesktadowa oddzielnie
wedtug przewidzianych w recepturach asortymenténakicji oraz w zasiekach,
uniemaliwiajacych wymieszanie sisasiednich pryzm. Zalecagsiaby frakcje drobne, parej 4
mm byty chronione przed opadami - plandekami luteprzadaszenie.

Podtare sktadowiska musi kdyrowne, utwardzone i dobrze odwodnione.

2.3. Wypetniacz.

2.3.1.Wymagania dla wypetniacza

Przewiduje si wytacznie wypetniacz wapienny wypetniacz powinien si@@tmastpujace
wymagania:

- zawarté ziaren mniejszych od 0,3 mm - 100%,

- zawart& ziaren mniejszych od 0,075 mm > 80%,

- wilgotnéc¢ < 1,0%,

- zawart& weglanu wapnia nie mniej 1i90%.

2.3.2.Dostawy wypetniacza.
Zasady dostaw i badmkosciowych jak w p. 2.2.

2.3.3.Transport i przechowywanie wypetniacza
Transport i przechowywanie wypetniaczasm odbywa si¢ w sposob chroacy go
przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanysezzeniem.
Przewiduje sitransport wypetniacza luzem w cysternach przystasych do
przewozu materiatdbw sypkich i jego pteaeywania w silosach stalowych. @tgs¢
siloséw, powinna unatiwi ¢ jednoczesne przechowywanie wypetniacza dla 15vwjio
produkcji mieszanki mineralno-bitumicznej




40

2.4. Lepiszcza

2.4.1.Asfalt.

Do produkcji betonu asfaltowego przewsdsi zastosowanie jako lepiszcza - asfaltu

drogowego D 50.

Podstawowe wymagania dla asfaltu:

Cechy asfaltu wgmaganla Metody badan
PN- 65/C- wg
96170
Penetracja w temp. 2& 45-60 PN-84/C-
04134
Temp. tamliwgci °C nie wysza nk -6 PN-89/C-
04130
Temp. Miknienia,’C 42-57 PN-73/C-
04021
Temp. Zaptonu’C nie nizsza nk 220 PN-82/C-
04008
Ciagliwos¢, cm, nie mniej i
-w temp.15°C 20 PN-85/C-
-w temp.25C 100 04132
Odparowywalné¢ % masy, nie wicej niz 1.0 BN-70/0537-
04
Spadek penetracji %, po odprow. W P&3nie wicej niz 40 PN-89/C-
04138
Temp. tamliwgci po odparowaniu w 16X nie wyszank |-4 PN-89/C0413(
Zawartg¢ parafiny % masy nie wtej niz 2.0 PN-91/C-
04109
Zawarta¢ wody oznaczona przed wysylo masy, nie wicej | 0.1 PN-83/C-
niz 04523

2.4.2.Dostawy.

Rodzaj lepiszcza i jego pochodzenie oraz uzgodmiedostawg /producentem/ zasady
jakasciowego odbioru lepiszczy, powinny bgkceptowane przezayniera.

Zabrania si stosowania do tego samego asortymentu robotzlepigpochodzcych od
roznych producentéw. zmiana dostawcy /producentastega w trakcie trwania robo6t, wymaga
zgody Irzyniera oraz sprawdzenia receptury na mieszamkeralno- bitumicza

Wielkosé i czgstotliwosé dostaw powinna gwarantowaiagtos¢ produkcii.

2.4.3.Transport i przechowywanie lepiszczy.

Lepiszcza naley przewozé w cysternach kolejowych lub samochodowych izoloyedn i
zaopatrzonych w usglzenia grzewcze i zawory spustowe.

Transport lepiszczy na zimno, powinien odbyw& w cysternach samochodowych.
Dopuszcza sistosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowych.

Lepiszcza naley przechowywa w zbiornikach stalowych, wypoganych w uradzenia
grzewcze i zabezpieczonych przed gosim wody i zanieczyszczeniem.

Dopuszcza gimagazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanythtdetonowych, przy
spetnieniu tych samych warunkow.

Ogolna obgtos¢ zbiornikdw, powinna umadiwi ¢ magazynowanie lepiszcza potrzebnego
dla 15 dniowej produkcji otaczarki.

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i olm@nia jego
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jakosci Zabrania si podgrzewania zbiornikdw na lepiszcze, bezenio ptomieniem.

2.5. Kontrola jakosci materiatow

Badania podstawowych cech dostarczonych materiptébwadzi Wykonawca.
Ponizej podaje s minimalny zakres badaoraz minimalg ich czestotliwé¢ akceptowan przez
Zamawiajcego.

2.5.1.Kruszywa.
Maksymalna liczba Mg, przypaatzg na jedno badanie laboratoryjne:

Rodzaj badania kr. gran. wypetniacz
Uziarnienie 500 50
Zawartc¢ ziarn mniej. od 0.075 500

Wskaznik piaskowy 500

Ksztalt ziarna 500

Scieralngé w bebnie kulowym 1000

Badania petne lub potpetne na etapie akceptacgnadt do robot, wykonuje laboratorium
wskazane przez Zamawiaggo na koszt Wykonawcy.

2.5.2.Lepiszcza.

Rodzaj badania Asfalt D50
Penetracja 50
Temperatura mknienia 50

2.6.Zbrojenie warstwy wiazacej - siatka zbragjca Hatelit 40/15 oraz gwdzie o minsrednicy
3mm i dlugadci min.60 mm z podktadk ami do zakotwienia siatki.

3. SPRZT.

3.1. Wytwadrnia mieszanki mineralno-bitumicznej

Otaczarnia nie me zaktoct warunkow ochronyrodowiska. Wydan& wytworni musi
zapewné zapotrzebowanie na mieszarda danej budowy. Wytwornia musi posiageetne
wyposaenie gwarantuace wiaciwa jakas¢ wytwarzanej mieszanki. Nie dopuszczargcznego
sterowania produkaj Dozowanie powinno odbywasic przy wyciu wagi sterowane;j
automatycznie.

3.2. Uktadanie mieszankmaze odbywé si¢ jedynie przy @yciu mechanicznej uktadarki o
wydajnaci skorelowanej z wydajrigia otaczarki i posiadagej nastpujace wyposaenie:
- autamatyczne sterowanie pozwadaj na utgenie warstwy zgodnie z zaong niwelet
oraz grubwia,
- elementy wibrujce /n& i ptyta/ do wstpnego zagszczenia wraz ze sprawregulacy
cestotliwos¢ i amplitudy drga,
- urzadzenie do podgrzewania elementdw roboczych uktadark

3.3. Do zagszczenia mieszankhalezy zastosowazestaw walcdéw wybrany z naptijacych
typow:

- walec gtadki stalowy statyczny dwuwatowy - lekkb sredni,

- walec gtadki, stalowy statyczny trzywatowsredni,

- walec gtadki stalowy statyczny wibracyjny - lekkb sredni,

- walec ogumionyredni lub cgézki o regulowanym @énieniu w oponach,

- walec mieszany z jedrosi gtadky wibracyjm a drug ogumion.
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Wybor rodzaju walcoéw do zagzczenia pozostawiagsiVykonawcy w zalenosci od jego mali-
wosci oraz grubéci warstwy, wymaganego wsk@ika zagszczenia, rodzaju mieszanki i wieliod
godzinnej produkcji otaczarki. W kdym przypadku zostanieyty walec ogumiony lub mieszany.

3.4. Uzyty przez Wykonawee sprzet mechanicznydo wykonania warstwy wracej z betonu
asfaltowego, musi l@ysprawny technicznie i uzyskakceptag Inzyniera.

4. TRANSPORT.

Transport mieszanki powinien spek@astpujace warunki:

- do transportu mama wyhcznie samochodéw samowytadowawczych,

- czas transportu nie me przekraczajednej godziny,

- samochody powinny charakteryzaisk duza pojemndcia, tj min 10 Mg,

- powierzchng wewretrzna skrzyni wywrotek przed zatadunkiem natespryska w
niezlkednej ilosci srodkiem zapobiegagym przyklejaniu s mieszanki,

- samochody musza byyposaone w plandeki, ktorymi przykrywagsimieszank w
czasie trwania transportu,

- skrzynie wywrotek powinny iydostosowane do wspotpracy z ukladankczasie
roztadunku, kiedy to uktadarka pcha przedaseipwrotke.
Zaleca si stosowanie samochodéw z podwojnyeiankami skrzyni, wypos@nej w system
grzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogolne warunki wykonania roboét
Ogolne warunki wykonania robét podano w ST D-M.0000” wymagania ogolrie

5.2. Zakres wykonywanych robot.

5.2.1.Projektowanie betonu asfaltowego na wag¢siviazaca:
al za przygotowanie receptur odpowiad&ddawca, ktory przedstawia jezymierowi
do zatwierdzenia. Recepty powinny bgracowane dla konkretnych materiatow
zaakceptowanych wéngej przez liyniera i przy wykorzystaniu reprezentatywnych
prébek tych materiatow.
Receptury powinny bypracowane przez laboratorium Wykonawcy w opaociu
nasfpujacezrodta:
- zaleenia materiatowe gje w PZJ,
- wytyczne niniejszej specyfikaciji,
- zasady projektowania betonu asfadigovo zwekszonej odpornei na
odksztatcenia trwate - Zeszyt 4®iIH W-wa 1995,
- normy:
- PN-74/s-96022 - Nawierzchnie z batasfaltowego,
- BN-73/6771-03 - Projektowanie matbe asfaltowego,
- wyniki wykonywanych petnych i niepgth bada materiatow,
b/ rodzaje betonow asfaltowych do zaktojeania.
Przewiduje sizastosowanie nagtujacych rodzajéw asfaltobetondw:
- beton asfaltowy o uziarnieniu 0/20 v Zeszytu Nr 48 - IBDiM. Krzywe uziarnie
nia betonu asfaltowego
c/ wymagania dla asfaltobetondéw na wagstzaca lub wyréwnawca.
Cechy mechaniczne
- stabilng: w/g Marshalla w + 6C, nie mniej ni - 11 kN
- odksztatcenie w/g Marshalla -£24M mm
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Cechy fizyczne
-wskanik zag:szczenia warstwy nie mniejai 98%,
- zawartd wolnych przestrzeni 4.5.-8%,
- stopi@ wypetnienia wolnych przestrzeni lepiszczem nieosj niz 75%,
- nasikliwos¢, nie wicej niz 4%.

Uziarnienie i zawattkruszywa famanego

Okréenie Beton asfaltowyredniozairnisty
Zawarta¢ frakciji
> 2 mm, % 59-75
> 0.075mm % 4-7
Zawartg¢ kruszywa tamanego, % 100
Ogotem 100

Zawartg¢ lepiszcza

llgs¢ lepiszcza naley przyja¢ po analizie cech kilku zaprojektowanych wariantéw
mieszanek, oksnych na bazie zasobdéw prébnych. Przypnwptymalm ilosé
asfaltu, naley wzia¢ pod uwag nastpujace cechy:

- @Stas¢ pozorn,

- stabiln&t,

- osiadanie,

- zawart& wolnej przestrzeni w mieszance,

- zawart& wolnej przestrzeni w mieszance wypetnionej asfalte

5.2 .2.Wytwarzanie betonéw asfaltowych
Wymagania odrimie lokalizacji wytworni i warunkow prowadzenia piikcji omowiono w
punkcie 3.1. niniejszej specyfikaciji.

5.2.3.Produkcja mieszanek

Produkcja mieszanki nmie zosté rozpoczta na wniosek Wykonawcy, po wyeniu zgody
przez Irzyniera. Wykonawca opracuje harmonogram pracy ot&gzapewniajce] chgtosé
produkcji i uktadania mieszanki. Bez aveej, zatwierdzonej receptury laboratoryjnej, Wykena
nie ma.e rozpoca¢ produkcii.

A. Przygotowanie mieszanki

Roboczy sktad mieszanki przygotowuje WykonawcaopwupC go na bazie receptury
laboratoryjnej. Sty on do zaprogramowania nakeaia poszczegolnych frakcji kruszywa oraz
wypetniacza i lepiszcza.

Sktad mieszanki natg umiesci¢ na tablicy w widocznym miejscu dla operatora i
nadzoru.Kruszywo musi Bysuche i sypkie, bez zanieczyszcpewstatych w czasie transportu i
sktadowania.

Temperatury kruszywa i lepiszcza podawanego dgzalaika muszbyc scisle
przestrzegane i powinny wynosw stopniach Celsjusza:

- asfalt D50 : 145165,

- mieszanka kruszywa z suszarki: 26580.
Temperatura gotowej mieszanki powinna wytp$i5+ 170 C.
B. Dozowanie sktadnikow

Dozowanie powinno odbywsasi¢c przy wyciu wagi sterowanej automatycznie.
Dopuszcza giobjgtosciowe dozowanie lepiszcza. Nie dopuszczagiznego sterowania
odwazaniem sktadnikow.

Nalezy zagwarantow@dozowanie sktadnikdéw z napujaca doktadndcia:

- kruszywaot 2,5%,
- wypetniaczt 1,0% w stosunku do masy zarobu,
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- lepiszczet 0,3% bezwzgidnej zawartéci asfaltu przewidzianej w sktadzie mie
szanki w stosunku do masy zarobu.

5.2.4.Mieszanie skfadnikOw mieszanki

Do mieszalnika, naly podawa sktadniki w nasfpujacej kolejndci: kruszywo grube,
kruszywosrednie, kruszywo drobne, wypetniacz, a po ich wy@namiu - lepiszcze.

Mieszanie sktadnikow powinno odbyevsic do chwili uzyskania jednorodnej mieszanki
pod wzgkdem wyghdu i konsystenciji, a wszystkie ziarna powinny logtkowicie otoczone
lepiszczem. Wagjednego zarobu ustalaggak, aby wykorzystapojemndc mieszalnika.

Dopuszcza ginastpujace odchylenia od zaten produkcyjnych /receptury/:

- frakcja powyej 2 mmz 3%,
- frakcja poniej 0,075 mnit 1,2%,
- lepiszczet 0,3%.

5.2.5.Wbudowanie mieszanki.

A. Warunki ogélne
Uktadanie mieszanki na warsfwiazaca powinno odbywaé si¢ w sprzyjaacych
warunkach atmosferycznych, tj. przy suchej i cigpteodzie, w temperaturze poigj 15C.
Za kadorazow zgody Zamawiagcego, prace magby¢ prowadzone w temperaturze
powyzej 5°C. Zabrania si uktadania mieszanki w czasie deszczu.

B. Grubg¢ uktadanych warstw:
- beton asfaltowy 0/20 mm na warstwiazaca grubcci 6 cm.
- beton asfaltowy 0/20 mm na warstprofilowa grubcci 8 cm.

5.2.6.Uktadanie

Przed przysipieniem do uktadania powinnadbwyznaczona niweleta. Niweleta zostanie
wyznaczona przyayciu stalowej linki, stanowicej horyzont odniesienia dla czujnikdw automatyki
uktadarki.

Przed przysipieniem do uktadania, urdzenia robocze uktadarki naiepodgrza.
Uktadanie mieszanki powinno odbyivsic w sposob cigty, bez przestoju z jednostajpredkoscia
2-4 m/min. W zasobniku uktadanki powinna zawszgdmaat sic mieszanka.

5.2.7.Wykonanie zczy.
Ztacza poprzeczne, wynikgje z kaica dziennej dziatki, naly wykona przez rbwne
obcigcie a nasipnie posmarowanie lepiszczem i zabezpieczenieylipteed uszkodzeniem.
Ztacze poprzeczne ze sdarawierzchni, nalezy wykona porzez waicie na diugécé
okreslonej w Dokumentacji Projektowe;j.
Ztacza podiane powinny by wykonane po obeciu krawedzi i posmarowaniu lepiszczem.
Ztacza poszczegolnych warstw, powinnylprzesungte o ok. 20 cm wzgblem siebie.
Wymaga s3, by dzienna dziatka robocza byta wykonana na caejokéci jezdni.

5.2.8.Zageszczenie nawierzchni.

A. Ogolne zasady.
Pocatkowa temperatura mieszanki w czasie¢gagzania powinna wynasnie mniej ni:
135°C dla asfaltu D50. Warstnnalery zag:écié do uzyskania wskaika zagszczenia: 98%.

B. Zag:szczenie mieszanki.
Przy zagszczeniu mieszanki, nale przestrzeganastpujacych zasad:
- zag;szczanie powinno odbywaic zgodnie z ustalonym schematem pige&yalca, w
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zaleznoéci od szerokéci zag:szczanego pasa roboczego, géagbaktadanej warstwy i
rodzaju mieszanki, zgodnie z wynikamigggiictymi na odcinku prébnym,

- zag;szczanie naley prowadzé poczawszy od krawdzi kusrodkowi,

- ngjezdza¢ na watowan warstwe kotem nagdowym, w celu uniknicia zjawiska fali przed
walcem,

- rozpoczyné watowanie walcem gtadkim a naghie ogumionym przy niskim @iieniu w
oponach, podwaszapc je w miag watowania,

- manewry walca naky przeprowadz plynnie, na odcinku juzag:szczonym,

- zabrania si postoju walca na cieptej nawierzchni,

- predkos¢ przejazdu walca powinna byednostajna w granicach 2-4 km/h na pka i w
granicach 4-6 km/h w dalszej fazie watowania,

- watowanie na odcinku tuku o jednostronnym spawi&iezy rozpoczyné od dolnej krawdzi
ku gorze,

- zabrania si uzywania walcéw ogumionych z zytymi lub bieznikowanymi oponami i nie
posiadajcych maliwosci zmiany cénienia,

- walce wibracyjne powinny posiaglaakres cgstotliwosci drgax w przedziale 33-35 Hz.

5.2.9.Efekt kaacowy.
Utozona i zagszczona warstwa, ma charakteryzéwi nastpujacymi cechami:
- jednorodnécia nawierzchni,
- nasiakliwo$¢ /max. 4%/,
- robwnas¢ - nierdwndci nie mog przekracz&a 6 mm
llo$¢ miejsc wykazujcych odchylenia nie mie przekraczal na 1 dzialls roboca.
- gruba¢ warstwy /tolerancja 5 mm/,
- szerokéc warstwy /tolerancja 5 cm/,
- zawartd¢ wolnych przestrzeni /od 4,5-8%l/.

5.2.10.Rozi@zenie siatki HaTelit poredzy warstve profilowa a warstvwg wiazaca

Siatka do zbrojenia asfaltu powinnathgztazona ,,na ptask” na uprzednio przygotowanym
podiazu, bez zafatdowa Podiae powinno by rownomiernie spryskane emuidjationows w
ilosci 0.5 litra/nf. Przed ut@eniem siatki HaTelit i warstwy wiacej naley pozwolic emulsji ,na
sciecie” i catkowite odparowanie rozpuszczalnika i wody

Za pocatkiem rolki (od strony najazdu uktadarlgiatka jest kotwiona do podia za
pomoa gwazdzi z podktadkami érednicy 30 mmgrednica gwadzi min. 3 mm i dtugéci min 60
mm). Gwadzie powinny by umieszczone w odlegioi ok. 200 mm od poeatku rolki w rozstawie
max. 500 mm w uktadzie przestawnym (linia zygzakKpwazewidziana dtuge zakotwienia — 50
cm. Siatka HaTelit mce by cigta przy pomocy nay.

W kierunku podtanym faczenia rolek powinny kiywykonane z zaktadem 250 mm w
formie dachowki, biarc pod uwag kierunek rozktadania masy bitumicznej, co zabezyieiatk
przed podrywaniem &i

W kierunku poprzecznym zaktady powinny wyrgosb60 mm. W przypadku uktadania kilku
pasm rownolegtych do siebie potenia poszczegodlnych pasm ( koniec-ptelz rolki) powinny
by¢ wykonane w uktadzie przestawnym (schodkowo).

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakorobdt podano w ST D-M.00.00.00MWymagania ogolre.

6.2. Kontrola i badania laboratoryjne

Wykonawca zobowgizany jest do wykonania petnego zakresu hagabudowie.
Laboratorium Wykonawcy musi Byvyposaony w niezledna aparatug umazliwiajaca
przeprowadzenie bad&ontrolnych przewidzianych w Specyfikaciji.

Badania kontrolne obejmugaty proces budowy od okresu przygotowawczegoaiiad
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zgromadzonych materiatow/ poprzez etap budowy (gtojd i wbudowanie mieszaneks, do
bada koncowych /jak@é¢ wykonanej nawierzchni/.

6.3. Badania jakdci robo6t w czasie budowy

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzistematyczne badania kontrolne i
dostarczé kopie raportéw dla lkyniera. Badania kontrolne Wykonawca powinien wykeas/ z
czestotliwoscia gwarantujca zachowanie wymaggakosci robot.

Czestotliwos¢ bada w czasie budowy przedstawiono paaji

Lp |Wyszczegolnienie bada Czestotliwos¢ badan

1 | Penetracja asfaltu

2 | Wiaciwosci kruszywa dla kadej dostawy

3 | Zawartd¢ asfaltu

4 | Uziarnienie mieszanki mineralnej Codziennie

5 | Stabilné¢ wedlug Marshalla

6 | Nasakliwosé¢ w przypadkach watpliwych
7 | Zagiszczenie warstwy

8 | Zawartd¢ wolnych przestrzeni codziennie na dwoch prébkach
9 | Grubd¢ warstwy

10 | Uksztattowanie sytuacyjno-wysackiowe | na bieaco

6.4. Badania i pomiary warstwy wazacej

6.4.1.ROwWNnG¢ warstwy wazacej i warstwy profilowej

Powierzchnia warstw powinna dydwna i uksztattowana zgodnie z Dokumentacj
Projektovs. Pomiaru nierowngei w kierunku podhlanym dokonuje i dla warstwy wizacej i
profilowej - planografem w sposoagty. Nieréwnaci poprzeczne naky mierzy¢ 4- metrovy fata
co 100 metréw. Nieréwrigi dla warstwy wazacej nie powinny przekracz& mm.

6.4.2.Niweleta warstwy wijzace|.
Niweleta warstwy wizacej i profilowe] powinna b§ zgodna z DokumentacProjektova.
Tolerancja dla niwelety wiacej wynosit 10 mm.

6.4.3.Szerokd¢ warstwy wazacej.

Szerokdé¢ warstwy wazacej i profilowej nie mae sk rézni¢ od szerokéci projektowanej o
wigce] niz =5 cm. Szerok& warstwy whzacej powinna by wicksza od szerokoi warstwy
scieralnej o co najmniej grubé warstwyscieralnej lub o wart@& wskazaa w Dokumentacji
Projektowe.

6.4.4.Grubg¢ warstwy wizace).

Gruba¢ warstwy wihzacej i profilowej Wykonawca powinien miergyajp&niej 24
godziny po jej wykonaniu, co najmniej w dwoch losowybranych punktach na k@dej dziatce
roboczej. Przed odbiorem nawierzchni, Wykonawcawgri grubé¢ warstwy nawierzchni w
obecndci Inzyniera przynajmniej w trzech losowo wybranych puackt

6.4.5.Wymagania dotycice zagszczenia.

Wykonawca zobowizany jest do badania zggczenia wykonanej warstwy aiace]
nawierzchni. Wykonuje sito poprzez wyeicie prébki z gotowej nawierzchni po jej zagczeniu i
ostygnkciu.

Do wyckcia probek powinno siuzywat mechanicznej wiertnicy, ktéra wycina
cylindryczne probki w stanie nienaruszonym. Mglpobr& losowo 1 probk .Wskanik
zag:szczenia oblicza siprzez porownanieggtasci pozornej probki wyeitej z nawierzchni do
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gestasci pozornegredniej wzorcowej probki zagzczonej w/g metody Marshalla i wyeast w
procentach.

Do oceny zaggzczenia odcinek przyjmujegsiredni z dwoch probek. Dopuszcza shne
metody bad& zag;szczenia po akceptacji ich przezyniera. Wymagany wskaik zag:szczenia
wynosi dla warstwy wizacej 98%.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarawest 1 ni wykonanej warstwy wiizacej grubdci 6 cm i 1 nj
wykonanej warstwy profilowej gruoi 8 cm z betonu asfsaltowego. Ogodlne wymaganigcdate
obmiaru podano w ST D-M.00.00.00.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00@QWymagania ogolne”.
Inzynier oceni wyniki bad@ai pomiaréw przedtpone przez Wykonawczgodnie z niniejsgST.
W przypadku stwierdzenia usterekzynier ustali zakres robot poprawkowych do wykonaaia
Wykonawca wykona je na koszt wikasny w ustalonymieie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Platnd¢ za 1 nf wykonanej warstwy vaizacej i profilowej naley przyjmowa zgodnie z
obmiarem, atestem producenta materiatéw i agakosci wykonanych robét na podstawie
wynikéw pomiarow i badalaboratoryjnych.

Cena wykonania robét obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie robat,

- wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdz@negz Irzyniera recepty laboratoryjnej,

- transport mieszanki na miejsca wbudowania,

- posmarowanie gacym bitumem krawznikdw i urzadzer obcych,

- mechaniczne rozi@nie mieszanki zgodnie z zaprojektowanubdcia, niwelet, i
spadkami poprzecznymi, zggczenie, obecie i posmarowanie krazi,

- przeprowadzenie nieztnych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w
specyfikacji.

Omoédwione w niniejszej SST roboty obejrmuojdtworzenie warstwycieralnej w pdmie
ustawianego tymczasowego krgnika betonowego na dtuga tego krawznika po obu stronach
drogi.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1/ PN-87/B-01100 Kruszywo mineralne. Kruszywo skalRodziat, nazwy, okékenia.

2/ BN-B-11112  Kruszywo mineralne. Kruszywo fme do nawierzchni drogowych.

3/ PN-S-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamyalo mas bitumicznych.

4/ PN-74/S-96022 Drogi samochodowe. Nawierzchretanu asfaltowego.

5/ BN-73/6771-03 Projektowanie mas betonu asfaltmve

6/ PN-S-04001 Drogi samochodowe. Metody lfak@s mineralno-bitumicznych i na

wierzchni bitumicznych.

7/ Zasady projektowania betonu asfaltowego aksaonej odpornai na odksztatcenia
trwate - zeszyt nr 48 IBDIM W-wa 1995 r.

8/ Materiaty wiasne firmy HUESKER Synthetic okliagace warunki techniczne wykonania
zbrojenia siatkHaTelit 40/15.
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M.14.00.00. KONSTRUKCJE STALOWE.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot OST.

Przedmiotem niniejszej Ogolnej Specyfikacji Tecdanej & wymagania dotycxe
wykonania i odbioru robot zwranych z remontem mostu polegaicym na wykonaniu
konstrukcji odciazajacej dla mostu nad rzela Lutryng w km 9+251 drogi powiatowej nr
1407C w miejscowéci Swiecie n/Og.

1.2. Zakres stosowania.

Specyfikacja stanowi jeden z dokumentéw przetaygth przedsiwziccia inwestycyjnego
z zakresu budowy mostow o konstrukcji stalowej. ¥Wnach zawartej umowy (kontraktu) na
wykonanie rob6t jest elementem regatym sprawy jakéci migdzy Inwestorem
(Zamawiajcym), a Wykonawg. Inwestor dla wytwarzania i mora danej konstrukcji mae
rowniez w umowie z Wytworg ustanowd Specyfikacp Szczegodtow, okrelajaca dodatkowe
wymagania lub zmiany w stosunku do Specyfikaejzaleznosci od potrzeb.

1.3. Zakres robot obgtych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji datyzasad prowadzenia robot, oraz kontroli
ich jakasci i jakosci materiatow zwgzanych z wykonaniem i morem stalowej cZci
konstrukcji niogcej wiaduktu i obejmujnastpujacy zakres robot:
- wykonanie segmentow konstrukcji w wytwarni,
- transport konstrukcji na miejsce docelowego whuaiua,
- monta i scalanie konstrukcji na miejscu wbudowania,

1.4. Okreslenia podstawowe.

Jak w ST M-D 00.00.00.

2. MATERIALY.

2.1. Akceptowanie aytych materiatow.

Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzammentau (pkt. 5.1.2.15.1.3.)
dostawcow materialdw nie oznacza akceptacji neten. Wytworca jest zobowzany do
dokumentowania odpowiedniej jadad wszystkich partii materiatdw. Do budowy mostdlosowa
mozna wyhcznie materialy, ktérych dostawcy posiadsyviadectwa Dopuszczenia. (pkt. 1.3.).

2.2. Stal konstrukcyjna.

2.2.1.Gatunki stali konstrukcyjne;.

Do wytwarzania stalowych konstrukcji mostowych aglazywa¢ stal zgodnie z PN-82/S-
10052. Inne gatunki stali (np. pochade z importu) magby¢ zastosowane przez Wytw@rea
zgody Inzyniera jgli posiadag Swiadectwa Dopuszczania IBDIM.

Przewiduje si zastosowanie na elementy konstrukcji aoe$ wiaduktu stali stali S235JR.
Wymagania materiatowe:

- Minimalna temperatura tamania mierzona na probkadkarbem ISO-V usytuowanym

wzdtuz kierunku walcowania 27[J] w temperaturze 220

- Granica plastyczrigi winna wynost:

- dla grubéci do 16 mm 355 MPa
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- dla grubéci powyzej 16 mm 345 MPa
- Stal powinna b§ uspokojona i normalizowana
- Wymagany jest atest (3.1.B) uzupetniony konttdhch pod ktem rozwarstwig
- Stal powinna b§ kontrolowana na rozwarstwienie z wymaganiem kR6ywg
BN-84/0601-05

2.2.2.Tryb postpowania przy dostawach stali.
Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone doweyzenia konstrukcji mostowej
musz:
1/ By¢ udokumentowane atestami hutniczymi.
2/ Mie¢ trwate cechowanie,
3/ Mie¢ nabite znaki cechowania, oznaczenia cechowan@dwkgo, kolorowych przywieszek
ze znakami zgodnie z PN-73/H-01102
4/ Spetnigé wymagania okrdone w normach przedmiotowych:
- dla blach uniwersalnych i grubych wg PNH32120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203,
- dla blach nieckowatych i cylindrycznych wg PNA8192121,
- dla blachzeberkowych wg PN-73/H-92127,
- dla walcowki, pgtow i ksztattownikow wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-9B80)
- dla katownikéw rownoramiennych wg PN-81/H-93401,
- dla kagtownikow nieréwnoramiennych wg PN-81/H-93402,
- dla ceownikéw PN-86/H-93403,
- dla teownikéw wg PN-55/H-93406,
- dla dwuteownikéw wg PN-86/H-93407,
- dla lin wg PN-68/M-80201,
- dla stali i staliwa do wyrobu ysk wg PN-82/S-10052.

2.3. kaczniki i materiaty spawalnicze.

ZamOwienia nasdczniki i materiaty spawalnicze sktada Wytworca ctadj konstrukcji
mostowej u zaakceptowanych przezyimiera wytworcow tych materiatbw. Na Wytworcy
konstrukciji cazy obowhzek egzekwowania od dostawcOw i przechowania atesto
potwierdzagcych spetnienie wymagapostawionych w normie przedmiotowej dotycej danego
wyrobu lub materiatu. Atesty muszby¢ przedstawione wraz z dostavkazdej partii hcznikow
I materiatow spawalniczych. Badania, ktore waruakuystawianie atestow Wytworcacznikdw
lub materiatbw spawalniczych przeprowadza na nyd®sz.

Materialy pochodace z zapasow Wytworcy konstrukcji powinny ¢byatestowane w
zakresie ustalonym przezzimiera na koszt wlasny Wytworcy konstrukcji. Spehe musz by
Wymaganla PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:

dla nitéw wg PN-82/S-10052,
- dla srub pasowanych PN-61/M-82331, PN-66/M-82344G6/M-9\82342,
PN-81/H- 84023,
- dla naketek dosrub PN-86/M-82144,
- dla naketek niskich stosowanych jako przeciwngka PN-86/M-82153,
- dla podkiadek po&uby PN-77/M-82002, PN-77/M-820003, PN-78/M-82005,
PN-78/M-82006, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009FPN-79/M-82018,
- dlasrub montaowych wg PN-85/M-82101,
- dlasrub spezajacych wg PN-83/M-82343,
- dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN-88/M-69433,
- dla drutéw spawalniczych wg PN-88/M-69420,
- dla topnikow do spawania tukiem krytym wg PN-73/19355,
- dla topnikow do spawaniauizlowego wg PN-69356.
Wytworca powinien przestrze§aokreséw wanosci stosowania elektrod wedtug gwaranciji
dostawcy.
Laczniki  powinny by¢ przechowywane w suchych wietrznych  pomieszczéniac
zapewnieniem ochrony przed korgzji w sposdb umdiwiajacy segregagj na poszczegdlne
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asortymenty. Materialy spawalnicze ngleprzechowywéa pod podiog w  suchych,
przewietrznych i ogrzewanych pomieszczeniacitzhiki i materiaty spawalnicze przeznaczone
do wytworzenia okrdonej stalowej konstrukcji mostowej powinnydgddzielone od pozostatych.

3. SPRAT.

Wytworca  konstrukcji  w  programie  wytwanka (pkt.5.1.2.) i Wykonawca w
programie montau (pkt.5.1.3.) obowizani % do przedstawienia hynierowi do akceptacji
wykazu zasadniczego sptz Inzynier jest uprawniony do sprawdzenia, czyadezenie dwigowe
I zbiorniki cisnieniowe posiadaj wazne swiadectwa wydane przez Wd Dozoru Technicznego
(Warszawa ul. Szegliwicka 34).

Wykonawca nazadanie Irzyniera jest zobowizany do probnegozycia sprztu w celu
sprawdzenia jego przydatw. Sprawdzenie powinno odbywaw obecnéci przedstawiciela
Inzyniera.

4. TRANSPORT.
4.1. Transport od dostawcy i sktadowanie stali kastrukcyjnej u Wytwoércy.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanieolgiv ze stali konstrukcyjnej powinny
odbyw& si¢ tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czystalnawazwtaszcza od substancji
aktywnych chemicznie i zanieczyszazenogicych utrzyma wilgoc. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej powinny by utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad grannha
odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest diugdé skiadowanie stali niezabezpieczonych
przed opadami.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wayrzania okrédonej stalowej
konstrukcji mostowej powinny léyoddzielone od pozostatych.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej musposiada oznaczenia i cechy zgodne z PN-73/-
011102. Oznaczenia i cechy mu$gc¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konsjruk
Przy dzieleniu wyrobdw natg przeniéé¢ oznaczenia na ¢fci pozbawione oznacae

4.2. Transport na miejsce montau.

Wszystkie elementy konstrukcji powinny ¢bytadowane narodki transportu w ten
sposob, aby mogly IBytransportowane i roztadowane bez powstania nadytglr napgzen,
deformacji lub uszkodze Zalecane jest transportowanie konstrukcji Wicta pozycjach w
jakiej bedzie eksploatowana.

Ze wzgkdu na tatwé¢ ich uszkodzenia szczegolnie chronione musg:

- faczniki sworzniowe - w przypadku konstrukcji zekprych,

- blachy wztowe i przewizki - w przypadku konstrukcji kratownicowych,

- elementy stykéw montawych - w przypadku konstrukcji skrzynkowych, zelsmych
itp.,

Ze wzgkdu na maliwos$¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcjiena odpowiednio
usztywnt elementy wiotkie na czas zatadunku i transpdbrobne elementy takie jak blachy
nakiadkowe czy blachy stanawe pohkczenia musz by¢ jednoznacznie oznakowane i
umieszczone w miejscu zamocowania przy pomocyub montaowych. Elementy
drobnowymiarowe takie jakruby, podkitadki, nakitki czy drobne blachy powinny by
przewa@one w zamknritych pojemnikach.

Dzwigary powinny by transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja wpma by
zachowana we wszystkich fazach transportu 1 niont&onstrukcji. W pewnych przypadkach
mog by¢ one transportowane w innej pozycjsliebeda odpowiednio zabezpieczone przez utrat
statecznéci i innymi uszkodzeniami. fkynier w razie potrzeby me zadat wykonania
odpowiednich oblicze Sposdéb mocowania elementow musi wykléczy mazliwosé
przemieszczenia. przewrdcenia lub zsomi st ich w czasie transportu. Przeiome elementy
powinny by zaladowane w ten sposob, aby nie przekraczabinej z odpowiednich skrajni
ustalonych przez normy PN-69/K-02057
i PN-70/-02056.

Przy transporcie drogowym w wypadku przekro@etoregokolwiek z wymiaréw
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skrajni lub dopuszczalnych e¢iarow pojazdow naky uzyské zgod: DODP i Zaradow
Drogowych w miastach prezydenckich, przez ktdryprzechodzi trasa przejazdu. Konwdj
przewaacy czsci ponadwymiarowej konstrukcji powinny bpznakowany i poprzedzony przez
oznakowany samochaod pilosaly.

W przypadku sptawiania skrzyniowych fragmentow stomkcji naley skontrolowé ich
szczelné¢ a po wytowieniu naley konstrukcg starannie ocZgi¢c 1 zabezpieczy anty-
korozyjnie.

4.3. Odbidr konstrukcji po roztadunku.
J&li Inzynier zawart oddzielne umowy na:

- wytworzenie konstrukciji,

- monta konstrukcji na miejscu budowy,
z r&nymi podmiotami gospodarczymi, woéwczas Wykonawcantam musi dokon& odbioru
konstrukcji po roztadunku i naprawieniu uszkagzeowstatych po roztadunku i naprawieniu
uszkodzé powstatych w transporcie. Odbior powiniencldokonany w obecrici przedstawiciela
Inzyniera i powinien by przez Imyniera zaakceptowany. Wytwdérca konstrukcji powinie
dostarczy wszystkie elementy przez siebie wytworzone, azdakvszystkie elementy stalowe,
ktore kxda uzyte na miejscu budowy np. kompkaub. Z dostawy wylczone g farby i materiaty
spawalnicze, ktorych stosowanie jest ograniczotkeesami gwarancji. Przekazane powinny by
dokumenty opisuace zastosowanie podczas wytwarzania materiatyg,esso technologiczne oraz
wyniki bada odbioréw zgodnie z pkt. 5.2.2.7.

4.4. Likwidacja uszkodze transportowych.

Podczas odbioru po roztadunku mglesprawdzt czy elementy konstrukcyjne as
kompletne i odpowiadajzatazonej w projekcie technicznym geometrii. Dopuszcealdchyiki nie
powinny przekracza odchytek podanych w p. 2.4.2.8.12.8. PN-890550.

Jeli  usuwanie odchylek i uszkodzenzynier uzna za konieczég to Wytworca
przedstawia laynierowi do akceptacji projekt technologiczny rim@nogram usuwania odchytek.
Inzynier maze zastrzec, jakich prac nie vma wykong bez obecnai przedstawiciela byniera.
Koszt prac ponosi WytwdOrca konstrukcji, a do icykanania powinien przygpi¢ tak szybko, jak
jest to maliwe ze wzgédow technicznych. Po zakozeniu prac Wykonawca moruta dokonuje
odbioru w obecni przedstawiciela lyniera. Jéli po prostowaniu (usuwaniu odchytek)
wystepuja peknigcia lub inne uszkodzenia, element (lub jegg€rzostaje zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT.

Warunki ogdlne.
Jak w SST M-D.00.00.00.

Projekt montau konstrukcji stalowej powinien Bywykonany lub akceptowany przez jej
projektanta.

Akceptowanie stosowanych technologii.

J&li jakas z czynndci technologicznych nie jest oktena jednoznacznie w projekcie
technicznym, lub zachodzi konieczhozmiany technologii Wykonawca musi uzyékakceptagj
Inzyniera.

5.1.5.Kontrola wykonywania robot.

Inzynier  jest uprawniony do wyznaczania harmonogracmynndci  kontrolnych,
badawczych i odbioréw egciowych na czas ktérych nale przerwd roboty. W zalenosci od
wyniku bada Inzynier podejmuje decygjo kontynuowaniu robot.
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5.2. Wykonanie konstrukcji w wytwaorni.
5.2.1.0brébka elementow.

5.2.1.1.Sprawdzenie wymiarow wyrobow ze stali konstrukcyjne

Wytwarzanie konstrukcji natg poprzedat sprawdzeniem wymiardw i prostoliniogcd
uzywanych wyrobow ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedo prostowania madoy¢ uzyte wyroby
w ktorych odchytki wymiardow i ksztattdw nie przelazaj dopuszczalnych odchytek wg PN-89/S-
10050 pkt. 2.4.2.

5.2.1.2 Ciccie elementOw i obrabianie brzegow.

Ciccie elementow i obrabianie brzegéw #mglevykonywa zgodnie z ustaleniami
projektu technicznego, ale tak by zachowane hyljymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1¢che
elementow m#zna wykoné mechanicznie nycami lub pib albo dla wszystkich gatunkéw stali
stosowé ciecie gazowe (tlenowe) automatyczne lub potautgozaie a dla elementow
pomocniczych i drugoezinych réwnie reczne. Brzegi po €ciu powinny by oczyszczone z
gratu, naderw@a Przy ce¢ciu nazycami podniesione brzegi powierzchrngaa naley wyrowna&
na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzctincia elementéwasiednich.

Arkusze nie obeite w hucie nalgy obcin& co najmniej 20mm z Kalego brzeguOstre
brzegi po aiciu nalely wyréwna’ i stepi¢ przez wyokgglenie promieniem r=2mm lub wkszym.
Przy ckciu tlenowym mana pozostawi bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktogdabpoddane
przetopieniu w nagpnych operacjach spawania oraz te, ktoregosty klasg jakasci nie gorsz niz
3-2-2-4 wg PN-76/M-69774. Poctiu tlenowym powierzchnie ¢tia i powierzchnie przylegte
powinny by oczyszczone zuzla, gratu, naciekdéw i rozpryskow materiatu.

Doktadna¢ ciecia :

Wymiary liniowe elementu [m] <1 15 >5
Dopuszczalna odchytka [mm] =+1 +1,5 +2

Powyzsze doktadngri nie dotycz wymiaru, na ktérym pozostawiagsiapas montawy.

5.2.1.3.Prostowanie i gicie elementdow.

Wytworca powinien w obecroi przedstawiciela thyniera wykona prébne taycie sprztu
przeznaczonego do prostowania kaip elementéw. Roboty magby¢ kontynuowane jdi
pomierzone po prébnymzyciu odchyiki nie przekroegwartasci podanych w PN-98/S-100050
pkt. 2.4.2. Wysipienie gknie¢ po prostowaniu lub ¢tiu powoduje odrzucenie wykonanych
elementow.

Podczas gcia naley przestrzega zalecé PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.2.

Prostowanie i gcie na zimno na prasach blach grubych i uniweysain ptaskownikow i
ksztattownikéw dopuszczaesw przypadkach, gdy promienie krzywizny 4 Bie mniejsze, a
strzatki uggcia f nie wgksze nk graniczne dopuszczalne waitbpodane w tabeli 1 z PN-89/S-
10050.

W Tabl.1 podaje siwyciag z w/w tabeli dla blach i ptaskownikéw.
Przy prostowaniu i gciu na zimno nie wolno stosowaderz@, stosowa nalezy sity statyczne.

W przypadku przekroczenia dopuszczalnych wiartstrzatki uggcia lub promienia
krzywizny podanych w tab.1l prostowanie ic¢ae elementow stalowych nale wykona na
goraco po podgrzaniu do temperatury kucia i Zakay w temperaturze nie #8zej ni 750C.
Obszar nagrzewania materiatu powinien ¢ dy5 do 2 razy wkszy niz obszar prostowany lub
odksztatcany. Ksztaltowniki naig nagrzewa réwnomiernie na catym przekroju. Chtodzenie
elementéw powinno odbywasic w temperaturze otoczenia nigsiej +5C, bez aycia wody.
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Tabl.1. Najwigksze wartgci strzatek ugicia f i najmniejszej wartéci promieni krzywizny
dopuszczalne przycgi i prostowaniu na zimno elementéw stalowych.

Szkic przekroju ‘i{.;.rzg]e_. Przy prostowaniu Przy gieciu
am o851
f T f T
LY
mJt_ ___________ o e | we=x¢ 1% 400s= 50s 1%200s 25s
1
i - 1%/800b
1 = | vy |17
=3¢ 1% 720b 90b 1% 360b 45b
¥=y

Wskutek prostowania lub g@iia w elementach nie magwystapi¢ pekniecia lub rysy.
Sposob ich ewentualnej naprawy winien ¢ byaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. W
elementach ze stali o podiggzone] wytrzymatéci nie powinny wysfpi¢ rOwniez miejscowe
zahartowania.

Tabl.2. Dopuszczalne odchytki wymiardw liniowych.

Wymiar nominalny [mm] Dopuszczalne odchytki wymiarg), [mm]
Ponad Do Paktzeniowego Swobodnego
500 1000 0,5 1,5
1000 2000 1,0 2,5
2000 4000 15 4,0
4000 8000 2,5 6,0
8000 16000 4,0 10,0
16000 32000 6,0 15,0
32000 10,0 1/1000 wymiaru lecz nie
wiecej niz 50

5.2.1.4.Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych.

Wymiary liniowe elementoéw konstrukcyjnych, ktérydioktadnd¢é nie zostata podana w
dokumentacji technicznej lub innych normach, powi by zawarte w granicach podanych w
tabl.2 ,przy czym rozeia sk:

- wymiary pohczeniowe, tj. wymiary konstrukcyjnej zale od innych wymiarow, podlegage
pasowaniu, warunkage prawidtowy montaoraz normalne funkcjonowanie konstrukciji,
- wymiary swobodne, ktérych doktadstonie ma konstrukcyjnego znaczenia.

5.2.1.5.Dopuszczalne odchyiki prosic.

Dopuszczalne odchytki prostm elementéw (ptow sciskanych, paséwciskanych) od
podpory do podpory lub odemta do wezta stzen wynosz 1/1000 diugéci, lecz nie wgcej ni
10mm. Dla elementéw rozgjanych odchytki mogby¢ dwukrotnie weksze.
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5.2.1.6.Dopuszczalne skcenie przekroju.

Dopuszczalne skcenie przekroju (mierzone wzajemnym przesciein odpowiadagych
sobie punktow przekroju) 1/1000 didgn lecz nie wgcej niz 10 mm.

5.2.1.7.Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekpojprzecznego elementéw

konstrukcyjnych (poza stykanpodano w tablicy 3.

Tabl.3. Dopuszczalne odchyiki swobodne ksztattu przekrojuzecznego.

Rodza je . Dopuszczalna
Lp.|odchyfek Szkic wiclkose Tub f
gtownych
wWymia— <]
row +
przekro- ~
JOw
[ btA| bEA
2. |Miepro- e —— 0.01 w .
- . ymiaru,
E}OPE}_ ﬁf <] lecz nie
osc wigcej niz
potel 5 mm
Tukb
Scianel
b |
3. |Przesu- 0,005 h, lecz
higcie nie wigace j
lub niZz grubosé
wygiecie srodnika
sSrodnilia
4. |Przesu-— 0,01 b, lecz
nigcie nie wigcej
inn_',_rch niz 5 mm
cZaesci
poza A
srodni-
kiem ———
b |
5. | Wybrzu- 0,005 wymiaru
sEZanie
blach
A =

5.2.1.8.Dopuszczalne odchyiki ksztattu przekroju w ¢be stykéw.

Styki

spawane natly wykon& z talky dokiadndcia, aby wzajemne
stykapcych s¢ elementéw nie przekraczaty 1mm.

przesgoia
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Rys.1 Swobodne nie spawane ke blach przy pasowaniu stykaych s¢ elementow.

l 600 l 600 l

Zaleca s pozostawienie swobodnych, nie zaspawanych blacticzas pasowania
stykapcych sé elementow (dotyczy szczegolnie stykow maotaych). Diugd¢ niepospawana
winna wynost np. po 600mm z kdej strony styku montawego dla spoinatzacych srednich
dzwigara gtdwnego z pasem dolnym i blachoktadu, oraz 300mm dla poker zeber jezdni.
Spoiny te powinny by nasgpnie wykonane jako spoiny typu K lub 1/2V, po wplaniu paczen
srodnika i paséw stykagych s¢ elementéw. Szczegoétowe rozwmania naley poda& w technologii
spawania. Rozwranie to pokazano na Rys.1.

5.2.1.9.Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowe;j.
Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowejipow by nie wkksze nk 2mm
strzatki odchylenia po przyteniu liniatu o diugéci 1m.

5.2.1.10Dopuszczalne odchytki konstrukcjzebrowanych.

Dopuszczalne odchyiki podano poxeyw punkcie dotyczcym dopuszczalnych odchytek
swobodnych przekroju. Wszystkie elementy konsfjiukzebrowanych naley sprawdzé przez
ogledziny. Pomiary odchytek w ptytachzebrowanych mima przeprowadzi wyrywkowo wg
wskaza inspektora nadzoru, przy czym natenierzy¢ co najmniej 10% elementéw piyty (blachy,
zebra, poprzecznice) w strefagbiskanych i 5% w strefach rozganych. Jeeli mierzone
odchyiki mierzone wymagania mniejszej normy @cej niz 10%, liczba mierzonych elementow
powinna zostazwigkszona wg zalegeinspektora nadzoru.

Jezeli w zwigkszonej liczbie mierzonych elementow odchyiki proeiza 10% tej liczby,
nalezy je usuma¢ wg wskazowek w nagbnych punktach niniejszego ST.

5.2.1.11 Usuwanie przekroczonych odchyitek.

Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryteriigin usuwania. Po ustaleniu przez
Inspektora Nadzoru wraz z Projektantem konstrufejentualnie z udzialem rzeczoznawcy lub
jednostki naukowo-badawczej), czy przekroczone wyi#chwpltywaja na bezpieczestwo,
uzytkowanie lub wygld. Inwestor podejmuje decyzp ich pozostawieniu wzgtinie usuwaniu.

Przekroczenie dopuszczalnych odchyteks@lowe lub jakdéciowe) stanowi jednocZeie
podstaw do obnienia umowionej ceny za wykonakonstrukcg, niezalenie od usuricia wad.

Wykaz odchytek, ocena bezpiefigava, sposoby naprawy wad oraz decyzja inwestora
stanowj czes¢ dokumentacji odbioru wiaduktu.

Przed przyspieniem do skltadania konstrukcji zimier przeprowadza odbior
elementéw w zakresie usgnia gratu, oczyszczenia i oszlifowania powierdgirzylegagcych i
brzegéw stykowanych z zachowaniem wynaBal-89/S-10050,

PN-87/M-04251, PN-76/M-69774.

5.2.1.12 Czyszczenie powierzchni i brzegow.

Przed przyspieniem do skltadania konstrukcji zimier przeprowadza odbior
elementéw w zakresie usgnia gradu, oczyszczenia i oszlifowania powierzcprzylegagcych i
brzegow stykowanych z zachowaniem wymadaN-89/S-10050, PN-87/M-04251, PN-76/M-
69774.
5.2.2.Sktadanie konstrukciji.
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5.2.2.1.Spawanie.

Spawanie elementéw konstrukcji nafe wykona zgodnie z zaakceptowanym przez
Inzynieraprojektem technologii spawaniaawartym w programie wytwarzania danej konstrukcji

Osoby kieryjce spawaniem 1| spawacze powinni posiadrawnienia pastwowe
uzyskane w systemie kwalifikacji kierowanym przémstytut Spawalnictwa w Gliwicach.
Wszystkie prace spawalnicze @ powierzy jedynie wykwalifikowanym spawaczom,
posiadagcym aktualne uprawnienia. Niezatee od posiadanych uprawniezaleca sprawdzenie
aktualnych umiejtnosci  spawaczy poprzez wykonania  probnychiczy elektrodami
stosowanymi do spawania przemiotowej konstruksjctegolnie dotyczy elektrod zasadowych).

Kazda spoina powinna Byoznaczona osobistym znakiem spawacza, wybijanyan ohu
koncach krotkich spoin w odlegtoi 10-15 mm od brzegu, a na diugich spoinach w odksgico
1m. Naley prowadzé¢ dziennik spawania. W dzienniku spawania powibyy odnotowane
wszelkie odsfpstwa od dokumentacji technicznej i technologi¢zak& rowniez stwierdzenia
usterek wykonawstwa. Dziennik spawania powirbgé prowadzony na bigco i tak samo
potwierdzony przez Inspektora Nadzoru (kontroli kogei). Za potwierdzenie dziennika
odpowiedzialny jest bezpredni kierownik robot.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskmstych o zwykle] wytrzymakezi
powinna by wyzsza nk 0°C, a stali o podwiszone] wytrzymaleci wyzsza ni +5°C.
Niedopuszczalne jest spawanie podczas opadow amgozhych przy niezabezpieczeniu przed
nim stanowisk roboczych iatzy spawania.

W utrudnionych warunkach atmosferycznych (widgazgledna powietrza weksza nk 80%,
mzawka, wiatry o pgdkosci wigkszej ni 5 m/sek., temperatury powietrzasue nk podane wyej)
nalezy opracowa i uzgodné specjalngrodki gwarantujce otrzymanie spoin naige] jakaci.

Powierzchnie dczonych elementéw na szerékbnie mniejszej m 15mm od rowka
spoiny naley przed spawaniem ocsji¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, tluszczu i inhyc
zanieczyszczedo czystego metalu.

Ukosowanie brzegéw elementow ama wykon& recznie, mechanicznie lub palnikiem
tlenowym, usuwaijc zgorzelir i nierowngci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny dypodawane lub wykonane taktechnologi (np.
przez zastosowanie odpowiednich podkiadek), abgh ¢oyta jednolita i gtadka. Dopuszczalna
wielkos¢  podtopienia lub wikkniccia grani w podtopinie wg PN_85/M69775 wg klasy
wadliwosci W1 dla zhczy specjalnej jakaei i W2 dla zhczy normalnej jakei.

Obroblke spoin mana wykona recznie szlifierla lub frezarly albo stosowa inng obrébk
mechanicza pod warunkiemze miejscowe zmniejszenie grélsoelementu nie przekroczy 3% tej
grubaci.

Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (prayganie brzegéw, rowkéw do
spawania) nafy wykona& wg PN-65/M-69013, PN-75/M-69014, PN-73/M-690P%-74/M-
69016, PN-65/M-69017, PN-88/M-69018.

Do wykonania paiczer spawanych mma wywaé wytacznie materiatdw spawalniczych
przewidzianych w projekcie technologicznym. Matisri@ powinny mi€ zawiadczenie o jakei.

Do wykonania spoin szczepnych nglestosowa spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy
przetopowe i na pierwsze warstwy wypetacs.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrad{d@v do spawania i topnikéw
powinny by zgodne z wymaganiami obazujacych norm i zaleceniami producentéw. Suszenie
elektrod i topnikdw powinno IByzgodne z zaleceniami producenta. \Afyignie na
powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitéw bialigkrysztatdbwswiadczy o diugotrwatym
przetrzymaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, &#a o wegciu wody w rekat chemiczi ze
sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodzstarzenia sielektrody. Suszenie tych elektrod jest
bezcelowe, azycie ich zabronione.

Do ziobienia elektropowietrznego nalestosowa elektrody grafitowo-wglowe
miedziowane w gatunku ESW 252 lub inne zgodmermm PN-67/E-69000. Datobienia
lukowego - stosow@aelektrody stalowe otulone ECI.

Sprzt spawalniczy powinien unibwi ¢ wykonanie zczy spawanych zgodnie z
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technologi spawania i dokumentackonstrukcyja. Jego stan techniczny powinien zapéwni
utrzymanie odpowiednich parametrow spawania, pezyn wahania natenia i napicia padu
podczas spawania nie mpgrzekraczé 10%.

Czolowe spoiny pasow nalekonczy poza przekrojem samego pasajwajac do tego
ptytek wybiegowych. Plytki wybiegowe powinny niita sama gruba¢ i ksztalt co spawane pasy.
Po przymocowaniu ptytek (za pomaraciskow) spoiny powinny lByna nie wprowadzone na
dhugas¢ co najmniej 25mm. Przy usuwaniu ptytek wybiegotvpaley przeprowad4i ciecie w
odlegtcici co najmniej 3mm od brzegu pasa, a gase usun¢ nadmiar przez obrokgk
mechanicza.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegéjadaniu, ocenie jakoi i odbiorowi.
Niedopuszczalneagysy lub gkniccia w spoinie lub w materiale w jejsedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powyimie wiracen zuzla, pasmzuzlowych
lub zakksnie¢. W spoinach nie obrabianych nierowadica spoiny nie powinna przekraczh5%
grubgci spawanych elementow.

Wady spoin pachwinowych i czotowych wykrywalne ggogédziny spoin i
makroskopowe nieniszgze badania okéta sk wg PN-75/M-69703.

Wymaga s§ zachowania klasy wadliwoi nie wyzszej ni W2 wg PN-85/M-69775.
Spoiny powinny b¥ zbadane przavietleniem zgodnie z planem pkrgetleniem zgodnie z
planem przéwietleniem lub badaultradzwickowych wg PN-89/M-70055/02 podanym w
projekcie technologii spawania. Na radiogranoeinny by podane: jego numer, nazwa
wytwarni oraz wskaniki jakosci obrazu wg PN-77/M-70001. Na konstrukcji olkaikdej spoiny
powinno by odbite jej oznaczenie zgodnie z oznaczeniamiaagprzéwietlen lub bada
ultradzwickowych, a na okres préawietlenia spoiny naley na konstrukcji umigi¢ oznaczenie
spoiny z podziatem spoin dtugich.

Wszystkie spoiny czotowe naleprzewietli¢ na catej ich diugi. Na podstawie
radiogramow wykonanych wg PN-72/M-69770 oradwpoin okrélonych wg PN-65/M-69703
i wykrytych przéwietleniem wg PN-74/M-69771 nade okresli¢ klas; spoiny zgodnie z PN-
87/M-69772 i PN-85/M-69775. Klasa ta powinn& bypisana do protokotu bafi@poin.

Spoiny czotowe specjalnej jas@ powinny odpowiadaklasie wadliwgci zlacza R1, a
normalnej jakéci klasie R2 wg PN-87/M-69772. aiza za pomagspoin czotowych powinny lgy
zbadane na zginanie wg PN-88/M-6972Q.cZk te naley rowniez zbadé na udarn& samej
spoiny, strefy przegia i strefy ciepta materiatu wg PN-88/M-69773.

Spoiny lub ich czsci ocenione w wyniku badgako nieodpowiadage wymaganiom
nalezy usura¢ w sposob niepowodagy uszkodze konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych
napezen. Powtdrnie wykonane spoiny w miejscu ustych naley podd& ponownemu badaniu
w petinym zakresieatznie z przéwietleniem.

- Przygotowanie brzegow i powierzchni elementowsgawania

Powierzchnie brzegbéw powinny bdyna tyle gtadkie, aby parametry charakteryzgj
powierzchnie gjcia wg PN-76/M-69774 nie byly wisze ni dla klasy 2-2-2-2, a przy @dokim
przetopie metalu rodzimego niec¢ksze ni dla klasy 3-3-3-3.

- Powierzchnie przylegage.

Powierzchnie pracage na docisk powinny Bybrobione. Wspotczynnik chropowétd
Ra tych powierzchni wg PN-87/M-04251 nie paen by wigkszy niz 2,5cm.

Konstrukcja  powinna iy podzielona na zespoty spawalnicze, ktorych  wyyniar
ograniczag mazliwoscia transportu. Natey dazy¢, by jak najweksza czs¢ spoin byta wykonana
automatycznie, a zwtaszcza spoiagzhce pasy zérodnikiem.

Spawanie naley prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaj badaniu, ocenie jakdci i odbiorowi. Kazda spoina
powinna by¢ oznaczona marlg spawacza. Wykonawca obowzany jest dokon& badania
spoin i udosepni¢ je do kontroli. Badania radiograficzne i ultradzwigkowe wykonywat moga
jedynie laboratoria zaakceptowane przez Komigj Kwalifikacyjn 3 MTIiGM podczas
przewodu kwalifikuj acego wytwornie.

Wytworca zobowgzany jest gromadzipetra dokumentag bada w postaci radiogramow
i protokotow i przekaz&aja podczas odbioru ostatecznego konstrukcjymer uprawniony jest do
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zarzadzania dodatkowych badlsstopiwa i ziczy spawanych w kdej fazie wytwarzania
konstrukcji. Badania potwierdzae jakéé robot spawalniczych potwierdzinaleey wg PN-
89/S-10050 pkt.3.2.8.13.2.9.

5.2.2.2.Usuwanie odksztateekonstrukcji po spawaniu.

Kazdy z segmentow konstrukcji po wykonaniu spawanidlgga doktadnej kontroli pod
wzgledem zgodnéci ksztattu geometrycznego z projektem. Wszelkaehytki wigksze od
dopuszczalnych muszby¢ usungte. Projekt technologiczny prostowania konstrijkegodny z
punktami 2.4.1.2., 2.4.2.8., 2.6.8. i 2.8. normy-§9/S-10050 ma ky przygotowany przez
Wytworee. Projekt opisuyjcy zakres robét i sposoby technologiczne prostiavenusz zosta
zatwierdzone przez hyniera.

Operacja usuwania odksztaicespawalniczych odbywasic powinna w obecrigi
przedstawicie Iliayniera z przestrzeganiem zal@deN-89/S-10050. Wyspienie pgknig¢ czy
innych uszkodzew elemencie w trakcie usuwania lub po uscini odksztatcé spawalniczych
powoduje jego dyskwalifikagji odrzucenie danego elementu.

5.2.2.3. Przygotowanie patzen nitowanych, ndruby pasowane i nauby spezajace.

Pohkczenia z gyciem nitow isrub przewidzianeassdo wykonania na miejscu budowy.
W wytworni naley wykona przygotowanie powierzchni przylegaych i otworéw nagczniki
zgodnie z PN-89/S-10050 pkt 2.4.3.1., pkt 2.43.pkt 2.4.4.1., pkt 2.4.4.2., pkt 2.4.4.3§l0av
pofaczeniach na nity &ruby powierzchnie kontaktowea sdwe (np. w blachownicach) w
wytworni naley wykona do koniecznejsrednicy jedynie otwory datznikow tymczasowych i
montaowych. Podczas morta w trakcie scalania i wymianydznikow tymczasowych na state
dokonuje s rozwiercenia tych otworéw do ostateczéreidnicy. Pozostate otwory wykonuje si
srednicach 3-4mm mniejszych, by rozwiércije do srednicy ostatecznej podczas scalania
konstrukciji.

W przypadku, gdy rozmiary powierzchni kontaktowyghmate (np. przyaczeniach
elementow kratownic) otwory rozwierca sio ostateczneyednicy w czasie prébnego momta

Po wykonaniu w wytworni otworow nale sporadzi¢ dokumentagj z ich opisem,
celem przekazania Wykonawcy mania

5.2.2.4Wykonanie elementéw dla moatawsepnego transportu i monta na miejscu budowy.

Elementy, ktére nie pozostana trwate mécie mog by¢ wykonane wedlug wymaga
uzgodnionych jednorazowo eaizy Wytwora a Irzynierem. Wymagania te nie muaszpeiné
warunkéw zawartych w Specyfikacji Ogolne;j.

5.2.2.5.Prébny monta stalowej konstrukcji mostowej.

Zaleca st , aby wytwarzana stalowa konstrukcja mostowa py&bnie zmontowana przez
Wytworee tej konstrukcji. Prébny — monta wytworzonych elementow stalowej konstrukcji
mostowej natey przeprowadzi zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt&%4.i pkt
2.4.4.6.

Do prébnego monta przysapi¢ po dokonaniu odbioru wytworzonych elementéw stajow
konstrukcji mostowej przez hgniera oraz uzyskaniu jego akceptacji dla prdgwanych
sposobbéw przeprowadzenia probnego mantastosowanych technologii.

W razie, kiedy wykonanie w wytworni mornta prébnego catej konstrukcji nie jest
uzasadnione technicznie i ekonomicznie (np. w madku daych przset spawanych na miejscu
budowy) Ireynier maze dopdci¢ wykonanie montau probnego polegaego na sprawdzeniu
przez przytaenie wymiarow przylegagych do siebie zespotéw spawalniczych. Mglsprawdzt
czy jest zachowane wymagane podniesienie wykonawiBapuszczalna odchytka podniesienia
wykonawczego wynost10% projektowanego, pod warunkiep® linia wygkcia wstpnego ma
ptynny przebieg (odchyika #di¢ rzednych w gasiednich punktach nie powinna przekraci8%
tej wartaci).

Wszystkie elementy natg oznaczy w sposob trwaty i wyray wg pisemnego schematu
oznaczé i schemat ten zat¢zy¢ do dokumentacji wykonawczej wiaduktu.
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O przeprowadzanym probnym moita naley kazdorazowo pisemnie, 2z wyprzedzeniem
trzydniowym zawiadamiaZamawiagcego oraz Wykonawcmontau docelowego na budowie.
Na zakaczenie prébnego mortaalezy spisa protokot z jego przeprowadzenia, pagtayv
nim wszelkie istotne dla konstrukcji dane, a w sg@#naci:
- stwierdzenia o zgodso wykonanej konstrukcji z dokumentagcj wraz ze szczegétowym
omowieniem odchytek od wymiarow teoretycznych,
- lini¢ podniesienia wykonawczego i odchytki od linii tetycznej,
- znaki pomiarowe na asiednich elementach konstrukcji, ich oznakowariie wymiary
wzgledem siebie w zmontowanej konstrukcji.

5.2.2.6.Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysgytk

Elementy  konstrukcji mugz by¢ przed wysytk zabezpieczone wedlug 0Ogodlnej
Specyfikacji Technicznej M.14.02.00. Wykonanie rzgci zwigzanych z zabezpieczeniem, tj.
przygotowania nawierzchni i nanoszenia powtok oshyeh powinno b§ przewidziane w
mozliwie wczesnej fazie wytwarzania konstrukciji.

Elementy wysytkowe powinny léyzabezpieczone przed przekroczeniem ¢waari utraty
statecznéci w czasie transportu z Wytworni na miejsce whbudoia.

5.2.2.7.0dbidr konstrukcji u Wytwdércy.

Po wykonaniu montar probnego i zabezpieczenia antykorozyjnegaynier dokonuje
odbioru konstrukcji zgodnie z PN-89/S-10050 pk8.2Ddbiér polega na komisyjnych edkinach
konstrukcji i sprawdzeniu wynikéw wszystkich badarzewidzianych w programie wytwarzania
konstrukcji. W komisji  odbieragej, ktorej sktad ustala hgnier, powinien uczestniczy
przedstawiciel przedghiorstwa montujcego wiadukt. Wytwdérca powinien przedstawomisiji:

- projekt techniczny i rysunki warsztatowe,

- dziennik wytwarzania,

- atesty gytych materiatow,

-$wiadectwa kontroli laboratoryjnej,

- protokoty odbioréw ezciowych,

- protokot z probnego motitg a jeli probny monta nie byt przewidywany, protokét z
pomiaru geometrii wytworzonej konstrukcji,

- inne dokumenty przewidziane w programiewaitzania.

5.3. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy.

5.3.1.Skladowanie konstrukcji na placu budawy
Obowigzkiem Wykonawcy monfai jest przygotowanie placu sktadowego konstiukcj

udostpnienie go Wytworcy, by mégt dokoéa roztadunku dostarczonej konstrukcji i uséin
ewentualne uszkodzenia powstate w transporci@siokcg na placu budowy natg uktada
zgodnie z projektem technologii moatauwzgkdniajac kolejng¢ poszczegolnych faz moria
Konstrukcja nie mee bezpérednio kontaktowa si¢ z gruntem lub wog i dlatego nalgy ja
uktad& na podktadach drewnianych Iub betonowych (nppodkiadach kolejowych). Sposéb
uktadania konstrukcji powinien zapewni

- jej stateczrig i nieodksztatcaln&,

- dobra przewietrzenie elementow konstrukggin

- dobg widoczna@¢ oznakowania elementow skiadowych,

- zabezpieczenie przed gromadzeniegnwsdd opadowychiniegu, zanieczyszcaetp.
W miar mazliwosci nalery dazy¢ do tego aby #igary i belki byly skiadowane w pozycji
pionowej (takiej jak w konstrukcjach) podparte waach.

5.3.2.Przemieszczanie elementéw konstrukciji do ostaterriwh potaenia.
Elementy sktadowane na placu budowy musy transportowane do miejsca wbudowania
W sposob gwarantagy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowe payocy awigow musza
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by¢ podnoszone przyzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad leezpgistwa (probne
uniesienie na wysokoé 20cm, brak przeszkod na drodze transportu, pkpésna i odpowiednio
wyekwipowana zatoga).

Wyznaczenie osi podinej wiaduktu i taysk. Na podporach wiaduktu najewyznaczy w
sposob trwaty ®wiaduktu, osie gdwigaréw gtéwnych i osie toysk. Osie taysk naley wyznaczy
dla temperatury ¢£10°C w odlegtdciach od osi érodka tarysk statych odpowiadagych
doktadnie  rozpitosciom  teoretycznym  peset wg projektu technicznego i rysunkéw
warsztatowych.

Przesunjcie tazysk wzgkdem osi podparcia catego wiaduktu nie powinny praekd 2mm
(wzdtuz osi wiaduktu).

Wszelkie uszkodzenie elementow powstate w czasiesportu wewgtrznego musg by
ocenione przez lkyniera i w razie konieczroi element musi by zasgpiony nowym na koszt
wykonawcy robot montawych.

5.3.3.Wykonanie paiczer tymczasowych.

Konstrukcje nitowane lub sérane z uyciem srub spezajacych musza by¢ pocatkowe
ztozone za pomag $rub montaowych i sworzni. Liczba akznikbw tymczasowych sfub
montaowych i sworzni) powinna l#yokreslona w projekcie montau. Projekt musi rownie
przewidywa kolejnas¢ wykonywania paiczen tymczasowych i kolejr$d ich zas¢powania przez
pofaczenia docelowe. Liczbadznikdw tymczasowych musi zapewniniezmienné¢ ksztattu
konstrukcji oraz jej bezpiecastwo. Jéli Wykonawca chce zastosowaliczbe tacznikéw
tymczasowych mniejazniz 35% liczby nitéw lubsrub kazdego padczenia, to powinien uzyska
akceptagj Inzyniera.

Elementy drugorgne ustroju niagego takie jak: belki podhime pomostu, stenia
poprzeczne, zwiatrowaniagzniki, stupki lub wieszaki drugoezine itp. powinny by w czasie
montau na rusztowaniach zamocowana za panpmdaczer tymczasowych.

Ostatecznie patzenie konstrukcji za pomgéacznikow docelowych mie by wykonane
po ustawieniu prgta na takich punktach podparcia, jakie przeigitz a w fazie eksploatacji.

Konstrukcje catkowicie spawane mushy¢ scalone wg projektu morita i projektu
technologii spawania zawiesgpgo plan spawania. Spawane styki moowe mog by¢
wykonane przy zapewnieniu warunkéw przewidywanyclprojekcie technologii spawania, a
szczegOlnie przy odpowiedniej temperaturze, viiigéei oraz ostorgcia od wiatréw.

5.3.4.Wykonanie paiczen statych na miejscu budowy.

5.3.4.1.Pofczenia spawane.

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy mulsy¢ przewidziane w projekcie
technicznym. J&i zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych 8pdub spoin pomocniczych
(wlaczapc w to spoiny sczepne) musi dyo zaakceptowane przez zymiera wpisem do
dziennika budowy. Spawanie nie przewidzianych w jgk@ie technicznym uchwytéw
montaowych (uszy) do podnoszenia lub zamochwaymaga zgody layniera. Ireynier mae
zazadat wykonania oblicze sprawdzajcych skutki przyspawania uchwytéw margaych.
Spawanie nalgy prowadzé zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt 2.4.4.4.

Roboty spawalnicze na obiekcie prowa@dmazna w temperaturze powsj 5°C. Kazda
spoina konstrukcyjna musi byoznakowana przez wykongego f spawacza jego matk
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegid&jadaniu, ocenie jakoi i odbiorowi. Kaicowe badania
spoin powinny by przeprowadzone nie wcaee] jak po uptywie 96 godzin po ich wykonaniu.

Badania spoin poleggie na ogldzinach i makroskopowych badaniach nienigegeh
wg PN-75/M-69703 prowadzi przedstawicielzyniera osobldicie. Koszty bada radiograficznych
[ ultradzwickowych  ponosi Wykonawca, a wykonytvaje mog@ jedynie laboratoria
zaakceptowane przezzyniera. Badania potwierdzge jakaé¢ robot spawalniczych, prowadzi
nalezy wg PN-89/S-10050 pkt.3.2.8. i pkt.3.2.9.

Wytworca zobowjzany jest gromadzipetra dokumentag bada w postaci radiograméw i
protokotéw i przekaz@ja Inzynierowi podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.
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5.3.4.2 Wykonanie otworow.

O ile nie jest okrdone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytwomykonywanie
otworéw i ich rozwiercenie do ostatecznego wymiaralezy wykona podczas ostatecznego
montau konstrukciji.

Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne luboz&owe) powinny mié osie
prostopadie do elementu. Rozwiertaki i wiertta powi by w miak mazliwosci prowadzone
mechanicznie. Zte rozmieszczenie otworéw dydifikaje element. Wiercenie i rozwiercenie
moze by wykonywane tylko przy pomocy wdzen obrotowych. Wiercenie przez szablon jest
dozwolone po bezpiecznym i pewnym przymocowanie mp widciwym miejscu. Wszystkie
czesci musz by¢ starannie doéhigte w czasie wierceni@le wykonane lub rozwieszone otwory
nie powinny by naprawiane przez spawanie, chybgest to dozwolone przezayniera.

5.3.4.3.Pofczeniasrubowe.

We wszystkich pakzeniach srubowych, sruby powinny mié taka dluga¢ aby
przechodzity przez elementyckzone i nakgtke z podkiadk, lecz nie wystawaty wcej nz 10mm
i nie mniej nk dwa zwoje gwintu. Wytwdrca konstrukcji obawany jest dostarcgywykonawcy
montau odpowiedni ilos¢ srub (uwzgkdniajpc pewny ich ilos¢ na odrzucenie, zagkuie,
uszkodzenie itp.) odpowiedniego typu i didgowraz z kompletem atestow i dokumentacji biada
wynikiem tego powinien hy protokét lub zapis w dzienniku budowy stwierdgaj mazliwosc
stosowania danej partitub, naketek i podktadek do monia.

Nachylenie powierzchni elementu do tba lub r#krnie powinno by wicksze nk 1/20 w
stosunku do ptaszczyzny prostopadiej do @sby. taczone elementy powinny do siebie
przylega& i nie mog by¢ rozdzielone przez uszczelki czy inne jakiekokvizisliwe materiaty.
Przy pohczeniu wszystkie powierzchnie kontaktowec@nie z przylegacymi do tbasruby,
nakertek i podktadek) powinny lyoczyszczone z zendry, bruddw, zadzioréw czycéhnybcych
materiatdw, ktore mogtyby przeszkodziv dokladnym przyleganiu powierzchni. Farby s
dozwolone m¢dzy powierzchniami kontaktowymi w przypadku guaer, w ktérych dopuszcza
si¢ wzajemne przemieszczenie §ppg). W pohczeniach tarcicowych powierzchnie kontaktowe
musz by¢ odpowiednio przygotowane w celu gggiiccia wymaganego wspoitczynnika tarcia.
Jeili sposobu przygotowania powierzchni kontaktotwvyie okréla projekt techniczny, powinien
to uczyné Inzynier. Dla wszystkich stali konstrukcyjnych dopesa s¢ nastpujace metody
przygotowania powierzchni kontaktowych:

- piaskowanie,
-Srutowanie,
- metalizacja,
- powtoki metaliczno-malarskie.
Kazdorazowo przed rozpogdem montau pohczenia tarciowego styku gtéwnegaczacego
wicksze segmenty (np. w kratownicy grupy kmlgdw z pasmami lub poprzeczaiz
podiuznicami), powinien b§ sporadzony odebny protokdt odbiorczy dla patzer sprezonych
w obrebie segmentu.
W protokdle naley poda:
- nazwisko przedstawicielagniera wykonujcego odbior,
- dat i miejsce sporaizenia protokotu,
- potwierdzenie odbioru przygotowania wszystkich pmatchni kontaktowych 2z podaniem
sposobu ich przygotowania i davykonania czynnsti,
- ocerg stanu powierzchni w chwili monia.
Powierzchnie kontaktowe nieodpowiednio przygotowvai nie spetniace warunkow
projektowych nie mogby¢ przyjete.

Przed montzem elementéw z patzeniami tarciowymi laynier obowizany  jest
poswiadczy protokolarnie wiéciwe wykonanie wszystkich powierzchni kontaktowycW
pofaczeniach wielérubowych kolejnéci sprzenia naley w pierwszej fazie zaczyéaod srodka
I postpowa symetrycznie kusrubom krawdziowym. Wszystkie konstrukcjeadzone za
pomoa $rub spezajacych podlegaj probnemu monteowi (w przypadku diych mostéw
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Inzynier maze wyrazé zgod: na probny montaczsciowy), ktory wykonuje si przez zigenie
konstrukcji stosujc sruby montaowe w ilasci 25% ogolnej liczbyrub spezajacych.

Przy wkiadaniwrub nie naley stosowa nachgania elementow za pompprzebijakow
stazkowych. Mana postugiwd sie podndnikami i $ciaggami. Spezenie  powinno by
wykonywane wg zatwierdzonego przezzyniera programu, zawiekgjego kolejné¢ i sposob
nachganiasrub. Prace powinny l&yprowadzone w obecla przedstawiciela tiyniera .

Po zakaczeniu montau pohczen kazdego fragmentu konstrukcji powinien dy
sporadzony protokot odbiorczy.

W protokole tym naley pod&:

- nazwisko przedstawicielagniera wykonujcego odbior,

- dak i miejsce sporgzenia protokotu,

- dak (godziny) montau i informacje o temperaturze i wigo&wd powietrza,

- nr protokoétu dopuszczenia powierzchni do meata

- rodzajsrub, naketek i podktadek,

- informacje o rodzaju klucza i podstadopuszczenia go do monta

- informacje o podstawie praygia wspoétczynnika k,

- schemat pakzenia z oznaczeniem kolefoo srub i wymienieniem wartei skrecajcych w
fazie | oraz w fazie Il,

- potwierdzenie wykonania zabiegu sfania zgodnie z Projektem Technologicznym,

- podpis upowznionego przedstawiciela Wykonawcy.

Sruby dokecone do 100% sity sgrajacej trzeba oznaczyfarba. Pohczenia srubami

sprezajacymi naleyy zabezpieczy zewretrznie przed przeciekami wody do szczelin kontaktciwv

przez posmarowanie iclkega farba podkladow z pigmentem metalicznym, lub specjalnie do

tego celu produkowanym kitem, z zatarciem wszgbtlatykow mé¢dzy podktadami i naktkami

lub tbamisrub.

Szczegoblna osttmos¢é wymagana jest przy naganiusrub. Wykonawca ma obowdek pouczy

ekipy montaowe o graacych niebezpiecZstwach ztamania @i lub zeskoczenia klucza oraz

kruchego pgknigcia srub i wystrzelenia tba sit odrzutu nagromadzonej energii g@jacych w

czasie i bezpwednio po dokiceniu mae powinien przebywiazaden pracownik.

Ponadto przy wykonywaniu pmizen tarciowych nalgy przestrzegawymaga PN-89/S-10050

oraz wytycznych opublikowanych w zeszycie Nr12is&iudia i materiaty" IBDIM 1978r.

5.3.5.Zabezpieczenie antykorozyjne po maouta

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej dorkerozp wykonywane jest w
Wytworni, gdzie wykonuje si wszystkie warstwy powloki zabezpiecgagj przed koroz z
wytaczeniem ostatniej warstwy nawierzchniowej. Pofigzeniu montau powtok: antykorozyjma
nalezy dokaczy¢ zgodnie ze Specyfikacjlechniczia M-14.02.00.

Zaleca sj, na pierwszym gvigarze od strony gornej wody, pierwszego ¢pfa (liczac wg
kilometrazu drogi), od strony wewgtrznej umidci¢ po zak@czeniu malowania schematyczny
rysunek konstrukcji z zaznaczonymi warstwami zalsEzenia antykorozyjnego dla
poszczegoblnych elementow gtéwnych.

Oznaczenie o0 ktorym mowa powinno z@staaniesione jaskrawym kolorem farby, w
miejscu nie zalewanym przez wpdnie naraonym na zniszczenie z innego powodu. Oznaczenie
to, nanoszone powinno d®yniezaleénie od wpisu o malowaniu wniesionego daggsmostowe;.

5.3.6.Rusztowania monfawe.

Rusztowania do monta powinny by zaprojektowane i obliczone na sity wynikag z
projektu montgu konstrukcji ustroju niogcega Zaakceptowany przez Ayniera i projektanta
konstrukcji projekt rusztowanie mae by bez ich zgody zmieniany.

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do oWietnego wytku powinny
odpowiadé wymaganiom BN-70/9080-02.

W zasadniczych wymiarach rusztawirewnianych dopuszczasiastpujace odchyiki:

- W rozstawie szeregow pali lub jarzkb% rozstawu,
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- w wychyleniu jarzm rusztowaz ptaszczyzny pionowej5% wysokdci jarzm, lecz nie wcej
niz5 cm,
- W rozstawie poprzecznic i poddoic pomostut5cm,

5.3.7.BHP i ochrona&rodowiska.

Za przestrzeganie aktualnie obexujacych pastwowych i lokalnych przepiséw o BHP
I ochroniesrodowiska odpowiada Wykonawca. zmier nie mae nakazé& wykonania czynnii,
ktorych wykonanie naruszytoby postanowienia tycrepisow.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1. Obowhzek Wykonawcy.
Wykonawca ma obowrzek prowadz kontrok jakosci prowadzonych przez siebie robot,
niezalenie od dziata kontrolnych Ikyniera.

6.2. Odbiory czsciowe.

Harmonogramy odbioréw e¢gciowych sporzdza Ireynier po zapoznaniu i z
programem wytwarzania konstrukcji (pkt 5.1.2.) rogramem montar (pkt 5.1.3.).
Harmonogramy stanowi integralm czs$¢ akceptacji programow. Sposob i zakres odbioréw
czgsciowych opisanesw pkt 5. niniejszej Specyfikacii.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostlk obmiarow konstrukcji stalowej jest 1 tona. Do ptagnpprzyjmuje s¢ tona
zgodnie z projektem, zwkszony lub zmniejszony o #oi wynikajace z zaaprobowanych zmian.
1. Ckzar wiaciwy stali i staliwa naley przyjmowa& wg PN. Naddatki wynikace z
zastosowania przez Wykonagvelementéw zmiennych o wkszych ni potrzeba wymiarach
nie g zaliczone do tonau.

2. Cizar srub naketek sciagdw, sworzni do wspotpracy z betonem oraz poditadlicza s¢
do tonau konstrukcji wg ich nominalnegoegaru i wymiaréw.

3. Nie wlicza st tonazu powtok ochronnych.

4. Cigzar spoin wlicza si do tonau wg ich nominalnych wymiaréw. Nie pata st tonau
otworéw i wcké o powierzchni mniejszej od 0,0fm

8. ODBIOR ROBOT.

Odbior kacowy stalowej konstrukcji mostowej dokonany jest pkonczeniu obiektu
(ukonczone ma by¢ roboty zwhzane z pomostem, izolacjnawierzchni, dojazdami itp.), w
pofaczeniu z probnym obgteniem. Wszystkie obiekty mostowe mad®¢ odbierane komisyjnie
z zachowaniem warunkéw oktenych w p.2.8. PN-89/S-10050.

Jezeli wyniki bada konstrukcji pozwalaj na dopuszczenie wiaduktu do eksploatacji

nalezy sporadzi¢ protokot odbioru kdcowego zawieragy:
1) dat, miejsce i przedmiot spisanego protokétu,
2) nazwiska przedstawicieli:

- Inzyniera,

- jednostki przyjmuagej wiadukt w administra¢j

- Wykonawcy montau,

- jednostki naukowo-badawczej orzekaj o przydatngci eksploatacyjnej.
3) oswiadczenie jednostki przejmugej wiadukt w administragjo przygciu od Wykonawcy
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kompletnej dokumentacji budowy w skiad ktorej wchod

- projekt techniczny z naniesionymi zmianami,

- dziennik wytwarzania w Wytwaorni,

- dziennik budowy,

- atesty materiatdwzytych w Wytwaérni i podczas monia,

-Swiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badaymaganych w Specyfikacjach,

- protokoty odbiorow ezciowych,

- inne dokumenty przewidziane w programagtwarzania i montau.

stwierdzenie zgodroi wykonanego obiektu z projektem technicznym invaganiami

specyfikacii,

5) wykaz dopuszczonych do pozostawienia guistiv od projektu, nie mggych wpltywu na
nosnosc, walory wytkowe i trwal@¢ obiektu (mog mie¢ wptyw na zalenos¢ za wykonanie
roboty),

6) stwierdzenie o dokonaniu odbioru i ollemie warunkéw eksploataciji,

7) podpisy stron odbioru wg pkt 2 protokétu.

4)

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Zaaprobowany torra wykonanej konstrukcji wg obmiaru jest ptatny mpadstawie ceny
jednostkowej za 1 tan ktéra uwzgédnia odpowiednio:

W zakresie wytwarzania konstrukcji -
dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji yikenanie konstrukcji, ale ta& sporadzenie
wszystkich wymaganych dokumentéw, projektéw, rygvm i oznakowé elementéw, wykonanie
wszystkich wymaganych baf@la umazliwienie przedstawicielowi liyniera wykonanie jego
czynndci, dostarczenie konstrukcji na miejsce mantavraz z kompletemaéznikéw, usurgcie
uszkodzé powstatych w transporcie,

W zakresie montau konstrukcji na budowie -
Odebranie od Wytworcy konstrukcji i dostarceenpozostatych czynnikbw mouita oraz
monta konstrukcji, ale take sporadzenie wszystkich wymaganych dokumentdw, projektow
rysunkdw i oznakowaelementow, wykonanie wszystkich wymaganych hadenaliwienie
przedstawicielowi layniera wykonanie jego czynfm, wykonanie rozbidrki i usuetie poza
pas drogowy rusztowiai koniecznych urgdzex pomocniczych, zapewnienie bezpiatstea

0s0b, ktére mogznale¢ sig w obszarze prac moriawych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
1/ PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstralstplowe. Wymagania i badania.
2/ PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budave. Wymagania i badania.
3/ PN-85/S-10030 Obiekty mostowe. Qbenia.
4/ PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Korlgtje stalowe. Projektowanie.
5/ PN-70/K-02056 Tabor kolejowy normalnotey. Skrajnie statyczne.
6/ PN-69/K-02057  Struktura geometryczna @onchni. Chropowat@ powierzchni. Wartéci
liczbowe pawetrow.
7/ PN-68/M-80201 Liny stalowe z drutu sgfego. wymagania i badania.
8/ PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i bada
9/ PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalnehydld wymiarow oraz ksztattu i pokenia.
10/ PN-78/M-82005 Podktadki cigte zgrubne.
11/ PN-78/M-82006 Podktadki cigte doktadne.
12/ PN-83/M-82039 Podktadki cigte do podczen sprzanych.
13/ PN-77/M-82008 Podktadki spyste.
14/ PN-79/M-82009 Podktadki klinowe dla dwutgikow.

15/

PN-79/M-820118 Podkiadki klinowe dla ceowivik



16/
17/
18/
19/
20/
21/
22/
23/
24/
25/
26/
27/
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PN-84/M-82054/01Sruby, wkrety i nakrtki. Stan powierzchni.
PN-82/M-82054/0Xruby, wkrety i nakrtki. Tolerancje.

PN-82/M-82054/0Fruby , wkety i nakrtki. Wiasndgci mechanicznérub i wkretow
PN-82/M-82054/0Kruby, wkrty i nakrtki. Wiasndci mechaniczne nakiek.
PN-85/M-82101 Sruby z tbem sz&iokatnym.

PN-86/M-82144  Nakiki szeciokatne.

PN-86/M-82153 Nakiki sz&ciokatne niskie.

PN-83/M82171 Nadtki szeciokatne powgkszone do pakzen sprzanych.
PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem so@katnym.

PN-66/M82341 Sruby pasowane z tbem szkatnym z gwintem krotkim.
PN-66/M82342 Sruby pasowane z tbem s$g®katnym z gwintem dtugim.
PN-83/M82343  Sruby z tbem sz&iokatnym powkkszonym do paktzer sprzanych
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M.14.01.02. KONSTRUKCJE STALOWE USTROJU NIOSACEGO
WIADUKTU ZE STALI S235JR.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjveymagania dotyeze wykonania i odbioru
robot zwhzanychz remontem mostu polegajcym na wykonaniu konstrukcji odciazajacej dla
mostu nad rzeky Lutryn 3 w km 9+251 drogi powiatowej nr 1407C w miejscowsai Swiecie
n/Osy.

1.2. Zakres stosowania.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokdmezetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w fxare 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji datyzasad prowadzenia robot, oraz kontroli
ich jakdsci i jakosci materiatdw zwizanych z wykonaniem i moriam stalowej cgci
konstrukcji niogcej wiaduktu i obejmuj nastpujacy zakres robot:
- wykonanie segmentow konstrukcji w wytworni,
- transport konstrukcji na miejsce docelowego whualta,
- monta i scalanie konstrukcji na miejscu wbudowania,

1.4. Okreslenia podstawowe.
Wszystkie okréenia ugte w ST M.14.00.00 iw ST D-M.00.00.00

2. MATERIALY.

Do wykonania konstrukcji wiaduktu zastosowano S$235JR.

3. SPRZT.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

4. TRANSPORT.

Warunki dotyczce transportu podano w ST-M.14.00.00.
Ogolne wymagania dotyaee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagalne”.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Warunki ogolne.
Wymagania w stosunku do Wytworcy stalowych kanstji mostowych i Wykonawcy
montau podano w ST —M.14.00.00.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

Zakres kontroli jakéci na poszczegoélnych etapach realizacji stalowegskokcji wiaduktu
omowiono w ST M-14.00.00. Pozostate wymagania jagkiv 6 OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.
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7. OBMIAR ROBOT.

Jednostlk obmiarows konstrukcji stalowej jest 1 tona. Zasady obmiaguS M-14.00.00.

8. ODBIOR ROBOT.

Zasady odbioru rob6t wg ST M.14.00.00. i ST D-M@m00 ,Wymagania ogoine”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Zaaprobowany torravykonanych elementéw konstrukcji ze stali S2353Rolvmiaru jest
ptatny na podstawie ceny jednostkowej za % tatora uwzgtdnia odpowiednio:
W zakresie wytwarzania konstrukcji:
Dostarczenie wszystkich czynnikdéw produkcji ykonanie konstrukcji, ale ta& sporadzenie
wszystkich wymaganych dokumentéw, projektéw, rysim i oznakowéa elementéw, wykonanie
wszystkich  wymaganych batlaumaliwienie przedstawicielowi liyniera wykonanie jego
czynndci, dostarczenie konstrukcji na miejsce mauatavraz z kompletematznikdéw, usunjcie
uszkodzé powstatych w transporcie;
W zakresie montau konstrukcji na budowie:
Odebranie od Wytworcy konstrukcji i dostamiee pozostatych czynnikbw mouta oraz
monta konstrukcji, ale take sporzdzenie wszystkich wymaganych dokumentéw, projektow
rysunkow i oznakowaelementow, wykonanie wszystkich wymaganych badenazliwienie
przedstawicielowi layniera wykonanie jego czyném, wykonanie rozbidrki i usugtie poza
pas drogowy rusztowiai koniecznych urgdzex pomocniczych, zapewnienie bezpietstea
oso6b, ktére mogznaleé¢ si w obszarze prac mormawych. Usunicie ewentualnych uszkodze
zabezpieczenia antykorozyjnego Wykonawca mantykonuje na wiasny koszt.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Wykaz przepiséw zwizanych podano w ST M-14.00.00.
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M.14.02.00. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE
KONSTRUKCJI STALOWEJ.
POKRYWANIE POWLOKAMI MALARSKIM .

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacp svymagania dotycice wykonania i odbioru robot
zwigzanychz remontem mostu polegajcym na wykonaniu konstrukcji odciazajacej dla mostu
nad rzeka Lutryn 3 w km 9+251 drogi powiatowej nr 1407C w miejscowiai Swiecie n/Os.

1.2 Zakres stosowania ST
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i ledadrvy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét zzanych z:
- przygotowaniem powierzchni stali pod powtoki arakie,
- technologi rob6t malarskich,
- dozorem wykonania i kontroli powtok malarskich.
i obejmup nastpujacy zakres robot:
- przygotowanie powierzchni stalowej poprzez ogeygenie metagstrumieniowo-
cierado stopnia czysfoi Sa 2 Y2,
- gruntowanie,
- wykonanie warstwy poedniegj,
- wykonanie warstwy zamykajej,
- zabezpieczenie stykow montavych.

l.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Techniczaeigodne z obowzujacymi
polskimi normami i ST D-M-00.00.00. "Wymagania ogel.

l.4.]. Aklimatyzacja(sezonowanie) powitoki - stabilizacja powtoki makaej w okrélonych
warunkach temperatury i wilgotbd powietrza.

1.4.2 Czas przydatrigi wyrobu do stosowaniaczas, w ktorym wyrdb lakierowy po zmieszaniu
sktadnikéw nadaje sido nanoszenia na podia

1.4.3.Lepkds¢ umowna- czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekualkda kubka (Forda 4)
o srednicy otworu wyptywowego 4 mm.

1.4.4.Punkt rosy- temperatura, przy ktorej na powierzchni przedmpmjawiaj sie kropelki

wody wskutek kondensacji pary wodnej zawartej w jgtr@u w wyniku wypromieniowania ciepta
przez podtae lub wskutek naptywu cieptego, wilgotnego powiatna chtodniejsze podie. W
Polsce najogcie) wysepuje latem i jesieni

1.4.5.Rozciéczalnik - lotna ciecz, ktora nme by dodawana do farby lub emalii w celu
zmniejszenia lepkwi do wartdci przewidzianej dla danego wyrobu.
1.4.6.Zabezpieczenie antykorozyjravszelkie, celowo zastosowasredki zwickszapce
odporng¢

obiektu lub jego elementu na dziatanie korozji.
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1.4.7.Aprobata Technicznaobowhzujaca na wszelkie materiaty produkcji krajowej i
importowane wbudowywane na trwale do mostéw naattbgublicznych. Zgodnie z
rozporadzeniem wykonaw- czym do ustawy "Prawo Budowlajednostls upowaniona do jego
wydawania jest Instytut Badaw- czy Drog i Mostéul. Jagiellaiska 80, 03-301 Warszawa).

1.5. Ogodlne wymagania dotycgee robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditoz
Dokumentacj Projektows, ST i poleceniami liyniera. Ogélne wymagania dotycze robét podano
w ST D-M-00.00.00. "Wymagania ogéine".

1.6. Przyjecie technologii zabezpieczenia antykorozyjnego
Wykonawca na wybrany i zatwierdzony przezyimiera zestaw antykorozyjny opracuje i
zatwierdzi u lzyniera projekt zabezpieczenia antykorozyjnego.

2. MATERIALY

2.1. Dobor materiatow

2.1.1.Zestaw farb do zabezpieczenia antykorozyjnego

Do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stajgprzewidziano zestaw malarski na
bazie farb epoksydowo poliuretanowych gréd@40um mapcy Aprobat Techniczia wydary
przez IBDIM w Warszawie np. zestaw farb Sika (An&zZR + Icosit EG) lub inny o podobnych
lub lep-
szych parametrachNizej oméwiono zestaw farb firmy Sika

- dwusktadnikowy kopolimer epoksydowy ozhj zawartdéci pytu cynkowego (powsej 92

% suchej warstwy) o niskiej zawastd rozpuszczalnika FRIAZINK R

- dwusktadnikowa farba na bazigwicy epoksydowej i tworzyw sztuczny¢GOSIT EG1

- dwusktadnikowa farba na bazie poliuretanu zavjaeeaopitkizelazal COSIT EG 4

- dwusktadnikowa farba gruntiga na bazieywicy epoksydowej z wypetniaczem

metalicznymICOSIT POXICOLOR PRIMER HE

2.1.2.Piasek kwarcowy lub kruszywo pomiedziowe do piaskua

Piasek kwarcowy lub kruszywo pomiedziowe do piagknia ktore powinny odpowiaéla
wymaganiom instrukcji KOR3-A i normy PN-70/H-9705$cierniwo musi by pozbawione
zanieczyszcze(np. pytow)

2.2 Akceptowanie uytych materiatow
Inzynier jest uprawniony do akceptacji dostaw matévialWykonawca jest obowzany do
dokumentowania odpowiedniej jadad wszystkich partii dostaw materiatow.

2.3. Badanie materiatow

Inzynier maze nakaz&wykonanie badajakosci materiatu do zabezpieaze
antykorozyjnych. Badania nalg przeprowadz wedtug normy przedmiotowej (lub Aprobaty
Technicznej), w oparciu o kigmateriat zostat dopuszczody stosowania w mostownictwie.
Badanie farb nalgy przeprowadzi bezpdrednio przed ich zyciem.

2.4. Przechowywanie materiatow

Materiaty do zabezpiecaentykorozyjnych powinny kyprzechowywane w zamkgych
fabrycznych opakowaniach. Naleprzestrzegaokreslonych przez producenta okreséw gwarancji
i warunkow przechowywanitarb naley magazynowachtodnych, suchych miejscach z daleka od
ognia.
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3. SPRZT.

3.1. Ogolne warunki stosowania sprgu

Sprzt, maszyny lub narzlzia nie gwarantdge zachowanie wymagagakosciowych robot i
bezpieczéastwa zostampprzez Irryniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robat.

W zaleznosci od rodzaju farby i przyjej technologii malowania nalg zastosowasprz:t
zgodny z kakt techniczia danego wyrobu. kynier powinien kadorazowo kontrolowaczy dany
sprzt ma parametry zalecane przez producenta farby mmzna nim uzyské&powtoki o
potrzebnej grubxei i jednorodnéci.

3.2. Sprt do czyszczenia podiza pod powtoki malarskie.

Przy oczyszczaniu konstrukcji Wykonawca powiniesgbnowa nastpujacym sprawnym
sprztem:
- urzadzenie do piaskowania z odoliwiaczem i odwadniagzem
- w zwiazku z toksycznym dziataniem na organizm ludzki ggharcowego powstagego przy
piaskowaniu pracownicy powinni posi&dszczelne skafandry i maski

3.3. Sprat do malowania

Materiaty ma@na nanosi pedzlem, watkiem, natryskiem powietrznym lub bezpdwieym
(Airless). Przy nanoszeniwgzlem lub watkiem zaleca¢shaniesienie ostatniej warstwy meiod
natryskows lub malowanie gdzlem lub watkiem tylko w jednym kierunku w celuikim¢cia
powstawania pasow. Przy natryskiwaniu metpdwietrzra dysza powinna méesrednic; 1,5 - 2,5
mm, a cénienie robocze wyno&i3 - 5 atm. Spizarka powinna b§ obowikzkowo wyposaona w
separator oleju i wody.

4. TRANSPORT.

4.1. Warunki og0lne transportu
Warunki ogolne transportu podano w ST D-M-00.0090ymagania ogolne”.

4.2. Transport wyrobow lakierowych i rozciaiczalnikdw

Transport wyrobow lakierowych i rozgiezalnikow winien odbywasie z zachowaniem
obowiazujacych przepisdw o przewozie materiatdw niebezpiechrokrélonych w normach
przedmiotowych i wg PN-89/C81400.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogolne warunki wykonania robot.

5.1.1. Przygotowanie powierzchni

Powierzchng stali pod wykonywanie zabezpieczenia agleczycic metodami strumienio
wo-sciernymi do stopnia czystoi Sa 2 1/2 lub metodam¢aznymi powierzchni trudnodaginych
do stopnia czystei St 2 wg DIN 55 928 cz. 4. Bezfpednio przed naktadniem powtoki malarskiej
powierzchn¢ elementu naley przygotowa przez odpylenie lub powtérne mycie iamwe
oczyszcznie. Temperatura zabezpieczanej powierzshsi by min. o 3°C wyzsza temperatury
punktu rosy.
5.1.2.Gruntowanie .

Nalezy nanigc¢ 1 warstwe FRIAZINK R - grubo $¢ suchej warstwy 80um (na
powierzch- nie zewgirzne i wewrtrzne konstrukcji). Najpierw wyprawia ¢sikrawedzie a
nastpnie catd¢
konstrukcji. Nanoszenie materiatgdzlem lub natryskiem hydrodynamicznym. Qgbstczasowy
miedzy naniesieniem warstwy grurdogj i péredniej wynosi min. 4 godz. dla temp. £2D,
Minimalna temperatura aplikacji $&.

Zuzycie materiatu - 0.525 kg/m
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Powierzchnie pasow gornychwligarow na styku z betonem ptyty pomostu oraz ordhnie
boczne i dolne gvigarow stykajce s¢ docelowo z elementamelbetowych podpér goednich
nalezy w wytworni zabezpieczytymczasowo przez naniesienie wars&®RBIAZINK R gr 20 pm,
ktéra przed betonowaniem zostanie ustanmetod strumieniowoscierm

5.1.3.Mic¢dzywarstwa
Nalezy nanig¢ 1 warstwe ICOSIT EG 1 - grubosé¢ suchej warstwy 80um (na
powierzchnie zewgtrzne i wewntrzne konstrukcji) Odstp czasowy ngdzy naniesieniem
powtoki pasredniej a powtoki zamykagej powinien wynié min. 1 dzieé dlatemp.+20C. W
przypadku niszej temperatury odgi powinien by diuzszy. Nanoszenie powiok e odbywa
sie przy wyciu pedzli, watkéw lub natrysku. Minimalna temperaturailegucji +5° C.
Zuzycie materiatu - 0.405 kg/m

5.1.4.Powioka zamykara .
Nalezy nanig¢ 1 warstwe 1 x ICOSIT EG 4 - 80um (Zuzycie materiatu - 0.405 kg/n

lub

1 warstwe ICOSIT EG 5 - 80 um (Zuzycie materiatu - 0.300 kg/fhwg RAL 5012 Zaleca si
nanoszenie powtoki zamykgej metod natrysku bezpowietrznego ze wadjl na estetyk
zabezpieczenia. Minimalna temperatura aplikacji@5

Uwaga!

Pierwsza warstwa powioki zamykegj na powierzchniach zewtnznych konstrukcji
bedzie wykonana w wytworni konstrukcji stalowej, argtava 2 (ostatnia ) zostanie nadma po
montau na miejscu docelowego wbudowania wiaduktu. Paelarie wewntrzne dwigaréw
wiaduktu zostam zabezpieczone w wytwoOrni konstrukcji pelnym zesaw warstw
przewidywanego zabezpieczenia.

Grubd¢ suchej warstwy pelnego zabezpieczenia powinnasimin. 240um.

5.1.5. Zabezpieczenie stykdw mowntavych.

Styki montaowe po zespawaniu konstrukcji nateoczysci¢c mechanicznie, odtigi¢ a
nastpnie zagruntowal x materiatem wICOSIT POXICOLOR PRIMER HE - grubo §¢
suchej warstwy 100pm (zuzycie materiatu - 0.45 kg/m2). Zabezpieczenie stykano by
zrealizowane na szerad@ 10 cm - po 5 cm z kaej strony spoiny. Minimalna temperatura
aplikacji +5 C. Nasgpnie, po uptywie jednego dnia, (przy temp. 20Dmazna przysipi¢ do
nanoszenia powtok: goedniej i zamykajcej jak wyzej.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1.0czyszczenie powierzchni konstrukcii.
Powierzchng nalery oczyci¢ przy pomocy metody strumieniowo-ciernej do Sa 2 g

PN- ISO 8501-1 lub Il stopfeczystéci wg PN-70/H-97050. Naky stosowa scierniwo w postaci
piasku kwarcowego lub suszonej szlaki pomiedzioWéykonawca musi gwarantowaizyskanie
wymaganego stopnia czystd akceptowanego przezziyniera. Chropowatd powierzchni do
malowania okrdona maksymalj amplitudy nierébwndgci nie powinna przekraczavg PN-70/H-
97052 szacunkowo 0,1 mm. Wykonawca w zadéci od maliwosci wykonawczych i w
uzgodnieniu z laynierem okréli wielkos¢ dziatek roboczych, mag na uwadze potrzeb
zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytych potaci c¢hrore wykonanych zabezpiecze
antykorozyjnych w czasie dalszych prac przy czysanzkonstrukcji.

5.2.2.Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania ngleczyci¢ z pytu, kurzu, thuszczéw
i smarow oraz wilgoci. W przypadku wgpbwania na powierzchni stali olejow i smarow aglg
usuryé przy pomocy czystych, Inianych szmat zwihych w rozpuszczalniku - benzynie
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oczyszczonej. Pyt i kurz nale usura¢ z oczyszczanych powierzchni bezpnio przed
malowaniem przy

pomocy szczotek z wiosia lub przy pomocy przedmwmahia strumieniem suchego, odoliwionego
powietrza ladz przy pomocy odkurzaczy przemystowych. Przygotowarawierzchni stali naky
wykona wg PN- ISO 8501-1 oraz PN-70/H-97050. Oczyszczmwierzchnie naley pokry farba
nie p&niej niz po uptywie 3 godzin od oczyszczenia, a pomalowaveierzchnie musgbyc¢
chronione przed skutkami wykonywania prac przy usuw starych powtok malarskich w
sasiednich sektorach. Poniewvaiedopuszczalneasvtraceniascierniwa w powtoce, sektory pracy
musz by¢ oddalone od wysychgjych powierzchni i odpowiednio odgrodzone.

5.2.3.Nanoszenie powtoki malarskiej

Inzynier maze zaradzi¢ wykonanie probnych powtok malarskich na wytypowany
fragmentach konstrukcji w celu oceny ich j&gip przyczepnéci do podtaa, ladz przydatngci
zaproponowanych przez Wykonawechnik nanoszenia powtok i eliminacji technik
niegwarantujcych odpowiedniej jakiei robot

5.2.3.1.Warunki wykonywania prac malarskich

Wszystkie prace malarskie mygdzy¢ wykonywane w odpowiednich warunkach
meteorologicznych: temperaturze pasy+ 5 °C, przy wilgotnéci wzglednej nizszej niz 80 %, a
jednoczénie w temperaturze wgzej o 3 °C od temperatury punktu rosy dla danegoenia i
wilgotnosci. W czasie wykonywania prac malarskich nie magystpowa opady atmosferyczne
ani mgta. Nie wolno nanaspowtok malarskich na nastonecznione elementy kaksji i nagrzane
powyzej + 40 °C oraz przy silnym wietrze - poxej 4 ° Beauforta. Najodpowiedniejsza
temperatura powietrza dla prowadzenia prac maleiskiynosi +15- + 25 °C. Naley zapewnt
takie warunki abygwieza powtoka malarska nie byta naoma w czasie schgtia ha dziatanie
kurzu i deszczu. Nahy stosowad specjalne ostony przeciwdziadag zachlapywaniu.
Nalezy uzywaé dla kazdej warstwy powtoki malarskiej innego koloru lubcbehia farby.

5.2.3.2.Przygotowanie materialtdbw malarskich oraz sprz

Przed ayciem materiatdw malarskich nalesprawdzt ich aprobaty. laynier maze zaleat
wykonanie badakontrolnych, wybranych lub petnych, przewidzianglth uzytego zestawu
wymaga i wedtug metod przewidzianych w odpowiednich nochna
Sktadniki poszczegolinych materiatow nglevymiesza wolnoobrotowym mieszadiem
elektrycznym przy szyblkéai nie przekraczagej 400 obr./min. Stosunek wagowy wg kart
technologicznych.

5.2.4.Warunki dotycace bezpieczestwa i higieny pracy

Prace zwizane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnegarsap duze zagraenie
dla zdrowia pracownikOw, natg wicc przestrzegaponizszych zaleag odnanie wykonywanych
prac:

e pracownicy zatrudnieni przy obstudze aparatury powby¢ zaopatrzeni w pytoszczelne
skafandry z doprowadzeniem i odprowadzeniem poraett przy czyszczeniu przy pomocy
iglic w okulary ochronne,

« sektory gdzie odbywaeczyszczenie strumieniowo-cierne mysx¢ zaopatrzone w ekrany
chroniace przed oddziatywanieftierniwa na przechodeych ludzi, przejedzajace pojazdy i
urzadzenia obce znajdage st na i pod obiektem mostowym,

* nalexy przestrzegaprzepiséw ochronyrodowiska przed zanieczyszczaniem pozo$timi
po czyszczeniu konstrukcji jak i odpadami z maloaan

» przy pracach zwizanych z transportem, przechowywaniem i naktadameteriatow
malarskich naley przestrzegazasad higieny osobistej, a w szczegétnaie przechowywa
zywnosci i ubrania w pomieszczeniach roboczych i w pabBtanowisk pracy, nie sppwvac
positkbw w miejscach pracy,

* pistolety natryskowe powinny rozpylanateriat przy mgliwie duzym kacie staka
natryskiwania zblkionym do 80 °,
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* nalery stosowa si¢ do przepisow i wskazowek umieszczonych na opak@aehr(napisy na
opakowaniach mugzy¢ w jezyku polskim),

» resztek materiatu nie wolno wylewdo kanalizacji, ciekow wodnych ani do gleby. Rkszt
materiatdbw malarskich i opakowania po nich musy utylizowane wg obowazujacych
przepisow.

Materiaty zawierajce go mog drazni¢ skée, oczy i drogi oddechowe, przy chronicznym dzialani

mog wywotywat reakcje alergiczne.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady jakoi robot podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania ogdIn
Szczego6towy program kontroli jake wraz z programem odbiorow gaizyoperacyjnych i
koncowych musi by okreslony w projekcie zabezpieczenia i zaakceptowangpimyniera.

6.2. Kontrola jakosci przygotowania powierzchni stali do malowania

Sprawdzenie doktaddoi przygotowania powierzchni stali do malowaniagmowadza si
wizualnie. Oczyszczona powierzchnia nie powinnaazykva pozostatéci starych powtok,
zwlaszcza w zatamaniaghaszczyzn i zagbieniach.

Ocerg przygotowania powierzchni stali do malowania progmdza si w oparciu 0 PN-
ISO 8501-1 ocenia¢ stopié wymaganej czystai i chropowatéci powierzchni stali oraz stanu
powierzchni (such&, bryk rdzy nalotowej). Ocena przeprowadzalszpdrednio po
przygotowaniu powierzchni, jednak niezodej niz po 3 godzinach oraz dodatkowo begpdnio
przed malowaniwenOcena wymaganego stopnia czystgpowinna by dokonana w oparciu o
PN- ISO 8501-1 oraz PN-70/H-97050, ocena poroseatwediug PN-70/H-97052.

6.3. Sprawdzenie jakéci materiatdbw malarskich.
Ocena materiatdw malarskich winnatlparta na atestach ich Producenta.

6.4. Kontrola naktadania powtok malarskich.

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebbepod katem poprawnéci uzytego
sprztu i techniki naktadania materiatu malarskiego quezestrzegania zaleteotyczcych
warunkéw pogodowych i zabezpieczefidezo wykonanej powtoki oraz przestrzegania czasu
schnkcia i aklimatyzacji powtoki.

6.5. Sprawdzenie jakéci wykonanych powtok.

Ocere wykonuje s¢ pod lgtem grubéci, porowatdci i przyczepnéci pokrycia oraz
wygladu powtoki malarskiej. Badania przeprowadzars suchych i po aklimatyzaciji
(wysezonowanych) powtokach. Grulsgowtoki powinna by zgodna z projektowanMierzy st
ja za pomog metod nieniszaych, przy pomocy przyszldow magnetyczno-indukcyjnych, zgodnie
z PN-93/C-81515 lub innych zapewniaych doktadné¢ pomiaru = 5 %. Pomiarowi podlegaj
sekcje o wymiarach do max 10 m didgowiaduktu. Dla kadej sekcji naley wykona min 15
pomiaréw. 1 pomiar térednia min. 5 punktéw w oblbie przytazenia czujnika pomiarowego.
Badania porowatei nalezy przeprowadzi za pomog poroskopu wedtug PN-G8/C-81544.
Badanie przyczepnoi pokry malarskich nakey przeprowadzi wedtug PN-80/C-81531.

Ocere wygladu dokonuje si nieuzbrojonym okiem prz§wietle dziennym lub sztucznym o mocy
100 W z odlegtéci 0,30+ 0,40 m od powierzchni.

Powierzchnia po zabezpieczeniu powinnaimiewloke gtadky bez pomarszcae zaciekow i
chropowatéci. Powtoka nie mee odstawé od podraa i mie wtracen ciat obcych.
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7. OBMIAR ROBOT.

Jednostl obmiarows jest 1 m2 oczyszczonej z powtok malarskich i podgry
zabezpieczeniem antykorozyjnym powierzchni konsfjitdtalowej.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00@0:W/ymagania ogolne”. Roboty
objete niniejsa specyfikacy podlega odbiorowi robot ulegagych zakryciu, ktory jest
dokonywany na podstawie wynikow pomiardvada i oceny wizualnej.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ptatng¢ za 1 m2 oczyszczonej i pokrytej powdokalarslg konstrukcji naley przyjmowa
zgodnie z obmiarem i oceakaosci wykonanych robét na podstawie wynikoéw pomiardvada
laboratoryjnych.

Cena wykonana robot obejmuje:

- zakup i dostarczenie wszystkich czynnikow pragik

- przygotowanie do pracy,

- wykonanie ekranéw zabezpiecaajch,

- oczyszczenie powierzchni dedanego stopnia czysim,

- wykonanie niezé&dnych rusztowawiszacych i stojcych i ichprzektadanie,

- wykonane powtoki antykorozyjnej faglprzewidziam w Dokumentacji Projektowej i
Specyfikacji Technicznej,

- wykonanie prac zabezpiecaaych z rusztowa

- dostosowanie sido warunkéw pogodowych,

- zabezpieczenie wykonanych powtok w trakcie ichn&cia przed skutkami opadéw atmosferycz-
nych, zanieczyszcaeraz oddzialywa przyjezdzajacych pojazdow,

- demonta rusztowa i usuntcie ich poza pas drogowy,

- zapewnienie odpowiednich warunkow przechowywamgderiatow malarskich, zabezpieczenie
odpowiednich warunkoéw bezpieéatwa i higieny pracy,

- ochrona urgdzen obcych znajdujcych s¢ na mdcie w czasie czyszczenia i malowania,

- zapewnienie odpowiednich zabezpiecpezed zanieczyszczeniefmodowiska naturalnego i
odprowadzenie pozostét po czyszczeniu i malowaniu,

- uporadkowanie miejsca pracy.

Zgodnie z Dokumentacy Projektowa omowione w niniejszych SST roboty obejmuy

nastepujace jednostki obmiarowe:

- oczyczenie, zagruntowanie 1x i pomalownie 2xstarkcji blach

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-76/C-04539 Rozpuszczalniki i rozegzalniki. Metody bada

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecheanie i transport.

PN-93/C-81515 Wyroby lakierowe. Nienisace pomiary grub&ci powtok.

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Oktenie przyczepr&ei powtok do podtaa oraz
przyczepgoomigdzywarstwowej.

PN-68/C-815-14 Wyroby lakierowe. Oktenie stopnia zniszczenia pokryw wyniku
dziatania czikow atmosferycznych.

PN-68/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grétianokrych warstw.

PN-70/H-97050 Ochrona przed kor@ZyVzorce jakéci przygotowania powierzchni
stali do malova

PN-70/H-97051 Ochrona przed korg@zPrzygotowanie powierzchni stali, staliwa i

zeliwa do malowania. Ogolne wytyczne.
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PN-70/H-97052 Ochrona przed kor@zpcena przygotowania powierzchni stali,

staliwaeliwa do malowania.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korg@zMalowanie konstrukcji stalowych.

Ogodlne wytyczne

BN-87/4258-01 Wyrobycierne.Scierniwo zzuzli pomiedziowych.

10.2. Inne dokumenty

Instrukcja zabezpieczenia przed kowdzpnstrukcji stalowych za pomapokry malarskich
KOR-3A.

Komitet Nauki i Techniki, Warszawa 1971 rok.

Instrukcja Nr 191 - Instytut Techniki Budowlandpnstrukcja zabezpieczenia przed konozj
konstrukcji stalowych za poma@okry¢ malarskich w budownictwie.

Zalecenia dotycce wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpiédzenstrukcji stalowych
drogowych obiektéw mostowych —Zat. do Zgizenia Nr 12 GDDP z dn. 8.12.1998 r
Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 196@® isprawie tadowania samochodow
cigzarowych i przyczep (Monitor Polski Nr 24 poz. 123363 r. i Nr 35 poz. 250 z 1968 r.).
Ustawa z dnia 1 marca 1983 r. "Prawo o ruchu drggotnDz. D. Nr 6 poz. 35).

Karty Techniczne firmy SIKA POLAND i Aprobaty Tegoltzne IBDM.
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M.14.02.02. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE
KONSTRUKCJI STALOWEJ. METALIZ ACJA.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacjia svymagania dotycice wykonania i odbioru
elementow konstrukcji stalowej barier ochronnyclawiazku z remontem mostu polegajcym na
wykonaniu konstrukcji odcigzajacej dla mostu nad rzela Lutryng w km 9+251 drogi
powiatowej nr 1407C w miejscowéci Swiecie n/Og.

1.2 Zakres stosowania ST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy irk@&tawy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot okych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji mapstosowanie przy wykonaniu zabezpieczenia
antykorozyjnego przez ocynkowanie powierzchni stgith stupkow barier ochronnych.

l.4. Okr&lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Techniczaegzgodne z obowazujacymi polskimi
normami i ST D-M-00.00.00. "Wymagania ogolne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotygz robot.
Ogolne wymagania dotyaeze robot podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania og§lpkt. 1.

2. MATERIALY
2.1. Ogoélne wymagania dotygz materiatow

Ogolne wymagania dotyaze materiatow podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagargaloe”,
2.2 Rodzaje materiatow

2.2.1. Materiaty do metalizacji

Metalizacg nalezy wykon& przy zastosowaniu odpowiedniego materiatu wzzaleci od przyjte]
metody wykonania metalizacji o czystocynku nie mniejszej ni99,5 %, spetniagego
wymagania PN-73/M-69412.

2.2.2. Materiaty pomocnicze

Ttuszcz naley usuwd produktami organicznymi, takimi jak:

- benzyna ekstrakcyjna

- ksylen

- lub inne zalecone przezzyniera.

Do przygotowania powierzchni stali za pora@brobki strumieniowaciernej naley stosowa
scierniwa spetniajce wymagania PN-EN ISO 11124-1:2000 lub niemetalogyé®’N-EN ISO
11126-1:2001.

3. SPRAT.
3.1. Ogdlne warunki stosowania sgite
Ogolne wymagania dotyaze sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”,. (kt

3.2. Spret do czyszczenia konstrukciji.
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Czyszczenie konstrukcji nadg przeprowadzi mechanicznie ugglzeniami o dziataniu
strumieniowosciernymi zaakceptowanymi przezzimiera. Naley stosowa spkzarki srubowe o
wydajnaici 5-7 m3/minu¢ sprezonego powietrza (na jedno stanowisko piaskarskaroeniu tak
dobranym, aby zapewhotrzymanie wymaganych parametrow przygotowanidqiadl tj. ok. 0,6-
1,2 MPa. Urzdzenia ddnieniowe stosowane przy czyszczeniu powinng agzystosowane do
pracy cagtej przy cénieniu min 1,0 MPa. Spzone powietrze powinno ldyodpowiedniej jakéci
tzn. odolejone, odwodnione, nie zawiecaynnikdw przyspieszagych koroz¢ stali. W tym celu
nalezy stosowa sprzarki bezolejowe, filtry spzonego powietrza oraz odwadniacze. W projekcie
zabezpieczenia antykorozyjnegoina zatay¢, ze jeden piaskarz na dopest w stanie oczgi¢
20-80 m2 powierzchni, a w obiekcie o powierzchrbezpieczanej ok. 20000 mz2, przy
dwumiesgcznym terminie wykonania robét, potrzebrdrgy piaskarki jednostanowiskowe lub
jedna trzystanowiskowa. W czasie czyszczenia naetsdmieniowoscierma nalery stosowa
urzadzenia zmniejszage pylenie oraz uszlzenie do natychmiastowego odsysawgiarniwa i
odspojonych zanieczyszaze

Do czyszczenia konstrukcji wachalery stosowd urzadzenie myjce, zapewniage cinienie min
20 MPa o wydajnéci 30-50 I/min. Do odsysania wody mma stosowazwykla pomg wirnikowa.

3.3. Sprzt do metalizaciji.

Do metalizacji mena wywac urzadzen gazowych lub tukowych.

W projekcie zabezpieczenia antykorozyjnegazneozatayé wydajnagé 20-50 m2/dob z jednego
urzadzenia z tukiem elektrycznym i 5-20 m?/dobjednego urmlzenia gazowego; do jednego
urzadzenia potrzeba 15 kW mocy; w przypadku obiektu0®0®3 i dwumiesicznego terminu
wykonania robot, przy gruoi metalizacji ok. 150-20Qm, nalery mie¢ 4 urzdzenia tukowe i 2
gazowe.

3.4. Spret do testowania przygotowania powierzchni.

Wykonawca powinien dysponowaastpujacym sprztem do testowania przygotowania
powierzchni, wiaciwosci powtok i warunkow atmosferycznych:

- wzorce stopni przygotowania powierzchni wg PN-18&D1-1:2002

- wzorce stopni przygotowania spoin, ostrych kydzv i wad powierzchniowych wg PN-ISO 8501-
3:2004

- wzorce profilu chropowatai powierzchni wg PN-EN-ISO 8503-2:2004 lub inngynzad do
pomiaru chropowatai powierzchni,

- tadme do ocen stopnia zapylenia wg 1ISO 8502-3:2000,

- konduktometr lub inne przysdy lub zestawy chemiczne zgodne z normami z gridp¥gER ISO
8502 (PN EN ISO 8502-5, PN EN ISO 8502-9) do oaeapuszczalnych zanieczyszaze
jonowych,

- termometr do oceny temperatury powietrza, paaliovilgotngciomierz do oceny wilgotrici
wzglednej powietrza oraz tabele do odczytu temperatunkfu rosy lub przyrad do odczytu
punktu rosy,

- grubgciomierz do pomiaru gruloi powtok.

4. TRANSPORT.

4.1. Warunki ogélne dotyaze transportu
Ogolne wymagania dotyaee transportu podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagagdlne", pkt. 4.

4.2. Transport rozpuszczalnikdw
Transport rozpuszczalnikbéw winien odbyinse z zachowaniem obowzujacych przepiséw o
przewozie materialtdw niebezpiecznych, zgodnie z8RNz81400.
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4.3. Transport elementow metalizowanych
Przy transporcie elementow z powtokami metalizowaingalecana jest osttnos¢ z uwagi ha
podatnd¢ powtok na uszkodzenia mechaniczne.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogolne warunki wykonania robot.

Ogolne zasady wykonania robo6t podano w ST D-M-00@@ymagania ogolne”, pkt. 5.
Powtoka metalizacyjna powinnadwykonana w wytwdérni. Powloka metalizacyjna powinna
spetnid wymagania podane w PN-EN 22063:1996.

Powtoka metalizacyjnagdzie uktadana na wszystkich odkrytych powierzchmistalowych oraz
na pasachzvigarow stykajcych se¢ betonem szerokoi 5 cm. Powierzchnie te mushy¢
rowniez objete przygotowaniem powierzchni do metalizacji.

5.2. Zakres wykonywania robét

5.2.1. Przygotowanie powierzchni do metalizaciji.

Elementy konstrukcji przewidziane do metalizacyany miet zapewniony dobry dogb do
pokrywanej powierzchni i pozwalana prawidiov prac urzadzer do czyszczenia (obrébki
strumieniowosciernej) i natryskiwania cieplnego. Przygotowanisvgerzchni do metalizacii
polega na jej oczyszczeniu do stopnia Sa3 oczysway PN-1So 8501-1.

Przed czyszczeniem nalezeszlifowa& krawedzie ckte na gosco.

Oczyszczenie polega na:

- odttuszczeniu powierzchni stali z olejéw lub séGva przy pomocy szmat (czyste, Iniane)
zwilzonych w rozpuszczalniku, ostatnie przetarcie powiby czystym rozpuszczalnikiem, nie
zanieczyszczonym olejem czy smarem,

- usungciu z powierzchni zanieczyszarer postaci rdzy, zgorzelin (warstwa tlenkow), zadaiv,
nierdwnaci po spawaniu, wyréwnaniu spoin i zaggeniu kravwedzi, co naley wykona przy
pomocy metody strumienioweiernej,

- usungciu zanieczyszczejonowych (naley oznacza zanieczyszczenia jonowe zgodnie z PN-EN
ISO 8502-9:2002 lub PN-EN ISO 8502-5:2005 i prdjpapoziomu wyszego od 15 mS/m
usuryé je w procesie mycia podscieniem — najlepiej cieptiwoda),

- wygtadzeniu spoin oraz usgniu topika po spawaniu przy pomocy szlifowania, aly
niemazliwe byto gromadzenie sizanieczyszczew obrbe spoin,

- wyokragleniu wszystkich krawadzi promieniem nie mniejszym od r = 2 mm,

- uzyskaniu stopnia chropowatd powierzchni pod powitoki z cynku Ry5 50-jfh okrelonego
wg PN-EN ISO 8503-4 lub PN-ISO 8503-2,

- uzyskaniu wadliwéci powierzchni nie gorszej hiP3 wg PN-ISO 8501-3.

W procesie piaskowania Idlbutowania nalgy przestrzeganastpujacych zasad:

1. Nalery stosowéd suche i pozbawione zanieczysaczeierniwo.

2. Nie naley prowadz¢ czyszczenia w bezpedniej bliskdci swiezo pomalowanych powierzchni.
3. Na wolnym powietrzu piaskowaylko przy dobrej pogodzie.

4. Osoby przeprowadzge czyszczenie powinny ntéi@dpowiedni stroj ochronny, a zwlaszcza
maski na twarzy, chromie drogi oddechowe przed pytem oraz mechanicznykogzeniem przez
odbicie castki scierniwa ladz oczyszczonego materiatu.

5. W celu unikngcia nadmiernej chropowattl zaleca si stosowanigcierniwa o granulacji:

- piasku lub korundu 0,8 - 1,2 mm,

- $rutu kulistego 1,0 — 1,8 mm,

- Srutu tamanego ostrokraaziowego 0,7 — 1,4 mm,

- $rutu cktego 0,4 — 0,6 mm diuga 2 mm.
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Srut po kadorazowym tyciu naley oczysci¢ z produktéw korozji. Po oczyszczeniu ima go
uzywat ponownie. Zabieg ten moa powtarzéwiele dziesitkow razy.

Nie wolno dopsci¢ do powstania nalotu korozyjnego po oczyszczenwigachni.

Nie nalery dotyka powierzchni oczyszczonej gotynidkami oraz zostawtana niejsladéw pytow
po obrébce strumieniowseiernej.

Okres od ukaczenia przygotowania powierzchni obrgtdtrumieniowoscierra do rozpoczcia
natryskiwania powloki metalizacyjnej powiniendirotszy ni:

- 8 godzin po przechowywaniu oczyszczonego elemmerguchym i cieptym pomieszczeniu,

- 4 godziny — na otwartym powietrzu w temperatypaeryzej 150°C i wilgotnéci wzglednej
ponizej 65%,

- 0,5 godziny — na otwartym powietrzu pod zadaga, przy wilgotnéci wzglednej 90 %.
Jezeli przerwa byta dhizssza lub nagpito zanieczyszczenie oczyszczonej powierzchmgalery ja
ponownie ocz§ci¢ metody, strumieniowoscierrs. Sam pyt ikurz mgna usuaé z oczyszczonych
powierzchni przy pomocy szczotek z wiosia, przy poynprzedmuchiwania strumieniem suchego
odoliwionego powietrzadulz przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

Obrdble strumieniowoscierra powierzchni mana wykona gdy temperatura powierzchni jest o
3°C wyzsza od temperatury punktu rosy, lecz niesspa od 5°C przy wilgotdoi wzglednej
powietrza nie wyszej od 85%.

5.2.2 Natryskiwanie powtoki metalizacyjnej

Powtoki metalizacyjne mima wykona przy temperaturze powietrzagkszej ni +5°C, przy
wilgotnosci wzglednej powietrza mniejszej od +85%, gdy temperatiegmentu jest wiksza o 3°C
od temperatury punktu rosy otoczenia. Roboty niemaavykonywa w czasie deszczu, mgty, przy
silnym wietrze.

Cisnienie gazow dla pistoletéw ptomieniowych oraz weilpradowe dla pistoletow tukowych
powinny by zgodne z instrukcjami obstugi tych adzen.

Podczas natryskiwania nalezapewnté odpowiednie odlegkei pistoletéw od ptaszczyzny
natryskiwanej, ktére wynogzl50-200 mm przy zastosowaniu pistoletu ptomiengavie80-150
mm przy pistolecie tukowym.

Przy kecznym naktadaniu powtok w celu uzyskania rownonmeggrubdgci powtoki pistolet nalgy
prowadzé¢ ruchem jednostajnym w taki sposob, byd&nastpne pasmo zachodzito na uprzednio
wykonane na potowjego wysokéci. Dla uzyskania wikxiwej, zadanej grubéci, nalezry
natryskiwa kilka warstw w taki sposob, by kierunki naktadaniaasgpujacych po sobie
warstwach byty prostopadte w stosunku do siebiey Ratryskiwaniu na elementy przewidziane do
spawania, nalg/ w miejscu przewidywanych pozostawiie pokryty pas materiatem
metalizacyjnym o szerokoi 50 mm, ktéry nalgy pokry¢ tatwa do usungcia powtoky ochronmn
(gruntem ochrony czasowej nie przeszkagtzaan w pracach spawalniczych) lub oklédsma.

W czasie spawania nalechront powierzchng z wykonam powtoka metalizacyjia ostonami z
blachy, by nie dopici¢ do osadzaniasha niej rozgrzanego metalu.

Po zakaczeniu montau fragmenty powierzchni przewidziane do uzupehu@j metalizacji naley
podda& obrobce strumieniowgeiernej, ostaniaic powierzchnie metalizowane przed dziataniem
scierniwa. Po doktadnym oczyszczeniu rglezupeiné powtoke metalizacyjm tak, by nowa
powtoka zachodzita na uprzednio wykonan

5.2.3. Powltoka metalizacyjna

Metalizacg nalezy wykona z cynku o czystai nie mniejszej i 99,5% wykonujc powtok: o
grubaci 200pum. Natryskana powtoka powinnadjednorodna pod wzgtlem ziarnici. Nie mae
wykazywa& wad w postaci rys,giknieé, pecherzy i odstawapowitoki od podtaa. Gruba¢ powtoki
moze by wigksza od zatzonej, BN-89/1076-02 okéta dopuszczamodchytie +90um dla
powierzchni ptaskich, a w miejscach trudno dpeiych przy natryskiwaniwecznym odchyiki
moa by¢ dwukrotnie wegksze. Gdy powtoka jest zbyt cienka, fna uzupetri jej grubac¢, pod
warunkiem, z powtoka nie ulega zawilgoceniu lub zabrudzeniieiwykazujesladow korozji. W
przypadku niedostatecznej przyczegmaeowtoki, odstawania jej na kradziach, wystpowania
pekni¢¢ lub pecherzy cad powtoke nalery usurac i wykona ja poprawnie, po powtornej obrobce
stumienioedsciernej. Powtoki metalizowane nalepokry¢ powtokami malarskimi wg rodzaju i
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zasad okrdonych w ST M.14.02.01. Do czasu nzdnia powtok malarskich metalizowane
powierzchnie musigby¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem i zabrudzeniediviie szybko po
zakaczeniu metalizacji (nie piej niz po 4 godzinach) natg uszczelnt powtoke metalizacyjia
poprzez naniesienie powtoki technologicznej z mafeiod duej penetrowalngei i zwilzalndsci
podiaza (na bazie niskoggteczkowepywicy, zuzycie 70-200 g/m?2) Do wykonania powtoki naye
stosow& odpowiedm farlx — sealer. Grubg powtoki uszczelniagcej powinna wynosi 20 um.
Miejsca uszkodzepowtok metalowych natryskiwanych cieplnie rigleabezpieczy/ta samy
technologa lub stosowa farby, ktére § zawiesia zmikronizowanego cynku wywicy
weglowodorowej (powyej 99,5 % wag. cynku w suchej powtoce).

5.2.4. Warunki dotyce bezpieczestwa pracy.

Czyszczenie seirne winno st odbywa& w zamkngtych pomieszczeniach obstugiwanych z
zewmtrz. Zaleca s stosowanigrutowania i piaskowania w obiegu zamdtgim. Na otwartych
przestrzeniach pracownik powinien posiagéaszczoszczelny skafander z odprowadzeniem i
doprowadzeniem powietrza.

Przysrutowaniu pracownik powinien ra kask dwigkoszczelny, a przy czyszczeniu szczotkami
okulary ochronne. Nie natg dopuci¢, aby dosrodowiska dostawaty sipylty metaliczne. Ziyte
scierniwo jest odpadem w rozumieniu ,Ustawy o odmdda dnia 27 czerwca 1997Scierniwo
powinno by utylizowane zgodnie z przepisami wykonawczymi ejaustawy. Utylizacji podlegaj
réwniez pyty wychwycone w procesadhutowania i piaskowania w obiegu zamgtgm.

Podczas nakladania powtoki metalizacyjnej robotipiowinni wwywat masek przeciwpytowych i
okularow.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jad@ robot
Ogolne zasady jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania ogd]mkt. 6.

6.2. Kontrola jakéci przygotowania powierzchni stali do malowania
Ocery materiatu na powtakmetalizacyjia nalezy przeprowadzi w oparciu o atest Producenta.
Scierniwo powinno odpowiadanormom przedmiotowym.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do nmezteji.

a) Wizualm, ocer przygotowania powierzchni do metalizacji ngl@rzeprowadz wg PN-EN-
ISO 8501-1:1996. Powierzchnia powinna lmgzyszczona do stopnta 3a

Powierzchng stali naley obejrzé w rozproszonymwietle dziennym lub sztucznymzaréwka o
mocy 100W i poréwnaz fotografiami wzorcow zamieszczonych w normie.0iée naley
umiesci¢ obok ocenianej powierzchni. Jako wynik dla danelgmentu naley przyja¢ najgorszy
stwierdzony stopie czystéci powierzchni, najbfiszy wyghdowi ocenianej powierzchni stalowej.

b) Dopuszczalne wady powierzchni przygotowanej @évatizacji naley przyjmowa jak dla ,P3”,
wg PN-1SO 8501-32004

c) Ocena chropowatoi powierzchni:

Ocere nalery przeprowadz wg PN-EN I1SO 8503-2:1999 lub EN I1SO 8503-4:1999.
Oceniany jest parametr Ry5 okiey w PN-EN ISO 8503-1:1999.

Poréwnuje si wzorce z badapnpowierzchrm. Oceny dokonuje siwizualnie w rozproszonym
swietle dziennym lub sztucznymzaréwka o mocy 100W lub dotykowo przesuwajpo badanej
powierzchni palcem. W zataosci od ksztattu ziarenaytegoscierniwa stosuje gsiodpowiedni
wzorzec.

Ocere nalery przeprowadz przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchn

d) Ocena stanu zattluszczenia powierzchni:
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Ocere ilosciowa przeprowadza siwg ISO/DIS 8502-7 poprzez zdje z powierzchni zattuszcae
metody Bresla wg PN-EN 1SO 8502-6:2000 zyaiem cykloheksanu jako rozpuszczalnika, a
nastpnie oznaczenie kolorymetryczne ttuszczow w reak&ivasem siarkowym i dwuchromianem
potasu.

Do oceny jakéciowe] zaleca sistosowd metod fluorescencyja dla wszystkich zatluszciae
ktoreswieca w $wietle UV. Metoda polega nawietlaniu badanej powierzchiwiatte UV. Ocer
nalezy przeprowadz przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzddla zanieczyszcze
tlusczowych, ktére nigwieca w swietle UV ocer przeprowadza siwg normy PN-70/H-97052.
Na badan powierzchng naktada si 2-3 krople tej samej benzyny ekstrakcyjnej. Powp 10 s na
badane miejsce przyktada $irazek bibuty do gczenia, a na drugi kkek wzorcowy z tej samej
bibuty daje st 2-3 krople tej samej benzyny. Po odparowaniu wepporownuje si krazki przy
swietle dziennym.

Rd&znica wyghdu krazkdw (obecnéc lub brak plamy ttuszczowejiadczy o zattuszczeniu
powierzchni. Oceginalezy przeprowadzi przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchn

e) Ocena stopnia zapylenia:

Ocerg przeprowadza sizgodnie z PN-EN ISO 8502-3:2000

Na badan powierzchng naktada si pasek témy samoprzylepnej Celofix A diugoi 15 cm i
trzykrotnie przeciga kciukiem przez diugo tasmy. Tame po zdgciu naktada si na kontrastowe
podtaze i poréwnuje ze wzorcami podanymi w normie.

Ocere nalery przeprowadz przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchn

f) Ocena zanieczyszczgonowych na powierzchni.

Metoda zdejmowania zanieczyszfizepowierzchni

Metodk zdejmowania zanieczyszazmnowych z powierzchni obiektu opisano w normie-EN
ISO 8502-5:2005.

W miejscu pomiarowym naklejagsszablon o wymiarach 10x10 cm z papieru samopragep
celem ograniczenia powierzchni pobrania probkiegotobszaru zdejmujegszanieczyszczenia za
pomoe trzech tampondéw z waty zamoczonych w wodzie destghej 0 max przewodnictwie
5uSScm-1. Tampony moczyesiv pojemniku ze 100 ml wody destylowanej. Po pnzata
ograniczonego szablonem obszaru tampon umieszgrassichym pojemniku. Po zakezeniu
zdejmowania zanieczyszg@zegraniczony obszar wycieragsuchym tamponem i umieszcza go
tez w pojemniku. Do pojemnika z tamponami wlewargszt niewykorzystanej wody
destylowanej i intensywnie miesza.

Liczba punktéw zdejmowanych zanieczyszcgmowych:

Wielkos$¢ powierzchni w m2 Liczba punktow pomiarowych
Do 100 5
101-1000 10
1001-5000 20
Powyzej 5000 20 punktowe na k@e 5000 m?2

Oznaczanie zanieczyszdze zdjctej probce

Oznaczenia dokonujegstkgodnie z PN-EN ISO 8502-9:2002

Przewodné¢ roztworu wody destylowanej ze ztijmi zanieczyszczeniami mierzysi
konduktometrem z kompensat¢emperatury. Od tak zmierzonego przewodnictwarodgg se
przewodnictwo aytej do zdejmowania zanieczyszaagody destylowanej. Wynik w temperaturze
20 °C podaje giw mS/m.

Poziom zanieczyszcagonowych powinien wynosiponizej 15 mS/m.

g) Sprawdzanie braku zawilgocenia powierzchni.
Powierzchnia powinna wskazywarak zawilgocenia, sprawdzony wg PN-EN ISO 85040 i
PN-EN ISO 8502-8:2005.

6.4. Kontrola naktadania powtoki metalizacyjnej
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W trakcie natryskiwania powtoki metalizacyjnej nalesprawdza warunki pogodowe (temperatura
powietrza i elementu, wilgotsé powietrza, temperatura punktu rosy otoczenia, bpadow,

mgty, silnego wiatru) oraz technologiczne (odlégtnatryskiwania, énienie gazow #dz napkcie

i natzenie prdu w zalenosci od stosowanej aparatury, ktére powinny agodne z instrukcjami
obstugi tych urzdzer, sposobow nanoszenia powtoki).

6.5. Ocena jakai powtoki metalizacyjne;.

Ocere jakdsci naleey wykona pod katem jej zewrtrznego wygddu, poréwnujc z uzgodnionymi
uprzednio wzorami powtoki metalizacyjnej. Powtokatalizacyjna powinna spetdiavymagania
PN-EN 22063:1996. Porowdtopowtoki nie powinna bywigksza n¥ 40% obj. Powtoka powinna
by jednorodna. Przyczepftopowinna by >5 MPa.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00@\MBymagania ogolne”, pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarowy jest 1 metr kwadratowy ( m2 ) powierzchni powtoketalizacyjnej na
podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiarow wetge.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-MX0@O0 ,Wymagania ogolne”, pkt. 8.
Roboty obgte niniejsa Specyfikacy podlegaq odbiorowi robot zanikagych i ulegagcych
zakryciu, ktéry jest dokonywany na podstawie wymikgomiardw, badai oceny wizualnej.
Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 dahnikypozytywny, wykonane roboty néilg
uzna za wykonane zgodnie z wymaganiami STEeliechat jedno badanie dato wynik ujemny
wykonane roboty naly uzn& za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykorejest
zobownrzany doprowadziroboty do zgodnei z ST i przedstawije do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ogodlne ustalenia dotyg® podstawy platrici
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrici podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”,

9.2. Cena jednostki obmiarowe]

Cena wykonana robot obejmuje:

- zakup i dostarczenie wszystkich czynnikow pragjiik

- przygotowanie powierzchni do metalizacji ( w tptorobka krawdzi i spoin)

- natazenie powtoki metalizacyjnej zgodnie z zastosoatmthnologi, z zabezpieczeniem kolejno
naktadanych warstw powtoki,

- wykonanie niezé&dnych rusztowa stopcych i ich przektadanie,

- przeprowadzenie bafigprzewidzianych w Specyfikacji,

- dostosowanie sido warunkéw pogodowych,

- zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwymi odg&i@niami robot ngrodowisko,

- zabezpieczenie wykonanej powtoki przed zanieazeziem i uszkodzeniem,

- zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpigsteea i higieny pracy,

- demonta i usuniecie rusztowa

- uporzadkowanie miejsca pracy.

Koszty przygotownia odpowiednich protokotow i rajgov zostaty ujty w cenie jednostkowe]

malowania wg ST M-14.02.01.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-ISO 8501-1:2002

2. PN-ISO 8501-3:2004

3. PN-EN ISO 8502-3:2000

4. PN-EN I1SO 8503-2:1999

5. PN-EN ISO 8502-5:2005

6. PN-EN I1SO 8502-9:2002

7. PN-EN ISO 8503-1

8. PN-EN 22063:1996

9. PN-EN ISO 11124-1:2000

Przygotowanietpoglstalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzorcowa ocena cz§sitpowierzchni.
Stopie skorodowania i stopnie przygotowania nielezmych
podtazy stalowych oraz podiky stalowych po catkowitym
usungciu wczéniej natazonych powtok.

Przygotowanietpoyglstalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czysipowierzchni.
Cze$¢ 3: Stopnie przygotowania spoin, ostrych kgdwi i innych
obszaréw z wadami powierzchni.

Przygotowanie péglistalowych przed naktadaniemfarb i
podobnych produktéw. Badania sdge do oceny czysfoi
powierzchni. Ocena pozostatn kurzu na powierzchniach
stalowych przygotowanych do malowania (metoda&maia
samoprzylep#)

Przygotowanie pégtalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Charakterystyki chropoweio
powierzchni podtay stalowych po obrébce strumieniowoiernej.
Cze$¢ 2: Metoda stopniowania profilu powierzchni stal@ypo
obrébce strumieniowéeiernej. Sposoby pagiowania z ayciem
wzorca.

Przygotowanie pgglstalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania #4ge do oceny czysfoi
powierzchni. Czs¢ 5: Oznaczanie chlorkow na powierzchniach
stalowych przygotowanych do malowania (metoda rurki
wskaznikowej)

Przygotowanie pgglistalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania sdge do oceny czys§oi
powierzchni. Cgs¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego
oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie.

Przygotowani€ipgy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Charakterystyka chropoveto
powierzchni podtay stalowych po obrébce strumieniowoierne;.

Powloki metalawene nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne.
Cynk, aluminium i ich stopy.

Przygotowanie pgglstalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wymagania techniczne deiyez
metalowychécierniw stosowanych w obrébce strumieniowo-
sciernej. Czs¢ 1. Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.

10. PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie pogkialowych przed naktadaniem farb i

podobnych produktéw. Wymagania techniczne deiyez
niemetalowychcierniw stosowanych w obrobce strumieniowo-
sciernej. Czs¢ 1. Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.

11. PN-EN ISO 8503-4:1999 Przygotowanie poyistalowych przed naktadaniem farb i

12. ISO/DIS 8502-7

podobnych produktéw. Charakterystyki chropoweio
powierzchni podtay stalowych po obrébce strumieniowoiernej.
Czes¢ 4:Metoda kalibrowania wzorcéw ISO profilu powienng.
Sposob pogpowania z wyciem przyradu stykowego.
Przygotowanielipzy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania sdge do oceny czys§oi
powierzchni. Cgs¢ 7: Mozliwe do stosowania w warunkach
terenowych analityczne metody oznaczania olejomarsw.
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13. PN-EN ISO 8502-6:2000 Przygotowanie peyistalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania #4ge do oceny czysfoi
powierzchni. Czs¢ 6: Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczysacze
do analizy. Metoda Bresle’'a.

14. PN-70/H-97052 Ochrona prkerbzja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania. Ogolne wytyczne.

15. PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie poyistalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania #dge do oceny czysfoi
powierzchni. Wytyczne dotygze oceny prawdopodokliistwa
kondensacji pary wodnej przed naktadaniem farby.

16. PN-EN ISO 8502-8:2005 Przygotowanie pogistalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania #dge do oceny czysfoi
powierzchni. Czs¢ 8:Metoda polowa refraktometrycznego
oznaczania wilgoci.

10.2. Inne dokumenty
1. Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozygnyabezpieczekonstrukcji stalowych
drogowych obiektéw mostowych, IBDiM, 1999.
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M.15.01.02. EPOKSYDOWO-SMOLOWA [ZOLACJA
POWLOKOWA ,NA ZIMNQO".

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznejveymagania dotycice wykonania i
odbioru robot zwjzanych z remontem mostu polegaicym na wykonaniu konstrukcji
odciazajace] dla mostu nad rzela Lutryng w km 9+251 drogi powiatowej nr 1407C w
miejscowdici Swiecie n/Og.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna (ST) stanowi dokument prgewy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji tecianigj dotyca zasad prowadzenia robat,
oraz kontroli ich jakéci zwiagzanych z wykonaniem izolacji powtokowej ¢Szi obiektu
mostowego.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.1zolacja pozioma warstwa wykonana pordzy konstrukg wiaduktu, a zasypkgruntowa

w celu zabezpieczenia konstrukcji przed wampadowt (gruntows), ukladana na powierzchni
ktorej tworzice % poziome.

1.4.2.1zolacja pionowa warstwa posiadaga cel jak powyej, zlokalizowana na pionowych lub
zblizonych do pionu powierzchniach obiektu.
Pozostate okidenia zawarte w niniejszej Sh ggodne z obowazujacymi odpowiednimi normami

1.5. Ogolne wymagania dotycgece robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditoz
Dokumentacj Projektova, ST, oraz z poleceniamidgniera.
Izolacja powtokowa wykonywana wg zakresu jakzejy powinna:
- zapobiegéa przedostawaniu swody opadowej (gruntowej ) do konstrukcji i zapéagn
jej szczeln&t w warunkach stategoatlz dlugotrwatego obarenia wod,
- wykazyw& przyczepné& do podiaa zgodn z kart techniczi i aprobas IBDiM,
- wykazywa& odpornd¢ nasrodowisko agresywne i odporétonascieranie w trakcie
wykonywania zasypki,

2. MATERIALY.

INERTOL-POXITAR Fto dwusktadnikowy materiat na bazigwicy epoksydowe;j
wysyconej szlachetnym olejem smotowym lub olejentramytowym, z dodatkiem wypetniaczy
mineralnych, o niskiej zawalda rozpuszczalnikédw organicznych. Jeststodek stosowany na
podiaza suche lub matowo-wilgotne, vy do stosowania nawet pod wpd Utwardza si
rowniez w warunkach petnego zanurzenia w wodzie.

Dane techniczne:

- gesty, lekko tiksotropizowany ptyn (po wymieszanidasinikow)

- barwa czarna lub czarno-brunatna

- cigzar objtosciowy ptynnego materiatu — 1,8 kg/dm
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- teoretyczne ztycie na 1 warstewo gr 150um (po wyschniciu) — 0,31 kg/rf

3. SPRZT.

Sprzt do nanoszenia powtoki w warunkach atmosferycznych
- pedzel, watek lub pistolet do natrysku bezpowietranegparametrach (@iienie co
najmniej 18Mpasrednica przewodu co najmniej 3/8 cala, dysze-585, kt otwarcia
50-60°) Dopuszcza gidodatek maksimum 5% wagowo rozaealnika Verdinnung S)
- odkurzacz przemystowy.

4. TRANSPORT.

Materiaty do wykonania izolacji magby¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu.
Nalezy je ustawig rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, olsi&bie i zabezpieczy
przed maliwoscia przesuwania gipodczas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Kolejncéé prac.
- przygotowanie podia,
- mieszanie sktadnikéw,
- nanoszenie warstw,

5.2. Przygotowanie podiaa.

Podtze betonowe winno Igy jednorodne, wytrzymate wg ogolnych warunkéw przy
zabezpieczeniach powierzchniowych, lekko szorstdehe, pozbawionezaych i osypuicych se
czesci oraz mleczka cementowego, zabrudeeatluszcza. Najlepsze efekty daje piaskowanie lub
wysokocknieniowe czyszczenie hydrodynamiczne — negmle przy paniejszym ewentualnym
obciazeniu wod, . W razie potrzeby dla wyréwnania pogoszpachlowk zaleca si Sikagard 720
EpoCem lub Icoment 520/525. Pod Inertol-Poxitaopuszcza gimatowo-wilgotny stan podia.

5.3. Przygotowanie materiatu

Wymieszé wstkpnie sktadnik A. W razie eZciowej krystalizacji sktadnika B podgr&go
posrednio w kapieli wodnej o temperaturze +40+-50°C az do petnego rozpuszczenia, a ppate
schtodzé¢ do temperatury pokojowej. Doéladpowiedn ilos¢ sktadnika B do sktadnika A i
miesz& wolnoobrotowym mieszadtem mechanicznym (3000 obr./min.) przez co najmniej 3
minuty unikajc napowietrzenia mieszanki. Proporcja A:B = 85Mastpnie przela materiat do
innego pojemnika i raz jeszcze krétko wymigsza

5.4. SposoOb nanoszenia

Materiat nanosi pedzlem, watkiem lub natryskiem bezpowietrznym o elkéerystyce
jak w pkt 3 niniejszego ST. W razie dodania do maesny rozciéczalnika Verdinnung S obityi
sig
stabilnag¢ warstwy i wydhiy czas utwardzania — Nie wolno dod@w&'w rozpuszczalnika przy
aplikacji pod wod i na podtaa wilgotne, ani przy piejszym utwardzaniu siw warunkach
petnego zanurzenia w wodzie.

5.5. Przerwy technologiczne mgidzy warstwami
Minimalne : okoto 6 h w temperaturze +25 (okoto 17h jéli jest niezlgdne poruszanie
Sie
po poprzedniej warstwie).
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Maksymalne: 48h w temperaturze pomj +25C
24h w zakresie temperatur ¥25-35°C
Uwaga!Jsli w wyniku bezpd@redniego nastonecznienia lub nagrzania powierzelmbnego
mate-
riatu jego temperatura przekroczy *%3przerve technologicza nalezy skroct do maksi-
mum 8h, a§k przekroczy +40C nawet do 6h. Przekroczenie podanych maksymalnych
przerw technologicznych sgospowodowéaznaczne obuenie przyczeprii. W takiej
sytu-
acji niezdny jest tzw. ,sweeping’- zmatowienie powierzchregz delikatne
piaskowanie, a
naspnie doktadne odpylenie. Z tego wedli przy spodziewanych diszych przerwach
technologicznych (do 6 miesly) zaleca sijako warstw podktadow Inertol-Poxitar G.
Czas przydatniei materiatu do #ycia po wymieszaniu sktadnikow temperaturze +2C
okoto 1,5 h.
Stabilng¢ warstwy przy naktadnido ok. 30Qum na mokro (ok. 22@Qm po utwardzeniu)
Zatozona grubos¢ powtoki po wyschnkciu — 2 warstwy po 15um na pojedyncz warstwe.

5.6. Sktadowanie.
Sktadowanie materiatu powinno odbyivaic w fabrycznie zamkrtych opakowaniu, w
suchym pomieszczeniu — produkt zachowujeve& przez 12 miescy.

5.7. Wiasciwosci powtoki.
Petna odporni& mechaniczna
- po 8-10 dniach w warunkach atmosferycznych.
- po 16-14 dniach przy obgraniu wod.

5.8. Ograniczenia.

Minimalna temperatura powietrza, pozka materiatu przy aplikacji : +2C.

Wilgotnos¢ wzglgdna powietrza: w warunkach atmosferycznych bezrogean, pod warunkiem
ochrony przed bezpgrednim mechanicznym oddziatywaniem opadéw atmosferych na podize i
uktadany materiat.

5.9. Przepisy BHP i ochronyrodowiska

Podczas pracy z omowionym materialem ola@awg ubranie, ¢kawice i okulary ochronne.
W miejscu aplikacji nie wolno pdli zbliza¢ si¢ z ogniem ani natzlziami iskracymi. Podczas
przygotowania materiatu nie zgdc twarzy ani nie wdychapar znad otwartej puszki ze
sktadnikiem B (utwardzacz).

Przy nanoszeniu natryskiem obawruje maska przeciwgazowa.

W razie kontaktu ze sk@rbtonamisluzowymi lub oczami ptuk&duza iloscia letniej, czystej wody
oraz wezwa lekarza.

Poszczegolne sktadniki oraz ich nieutwardzona raieima mog zanieczyci¢ wock i nie
wolno ich usuwé do gruntu, wod gruntowych ani kanalizacji. Nglezawsze doprowadzido
utwardzenia resztek materiatu. Utwardzone reszthidpktu mana utylizow& jak tworzywo
sztuczne.

6. KONTROLA JAKO SCI.

6.1. Zasady kontroli jakasci rob6t
Kontrole jakasci rob6t przy wykonywaniu powtokowej izolacji praeevodnej na
drogowym obiekcie mostowym sprawuj
- Inzynier,
- Kierownik robat,
- stuzby pomocnicze, takie jak: laboratoria drogowérodki badawcze.
Zakres kontroli jakéci sprawdzany za pomgtbada laboratoryjnych.
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a) jakaos¢ betonu podiga wg wymaga odnanie betonu konstrukcyjnego,

b) jakos¢ materiatbw do napraw uszkodizézolowanej powierzchni betonowej wg wymaga
okreslonych w odpowiednich normach przedmiotowych kwiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie komunikacyjnym,

c) jakos¢ materiatdbw hydroizolacyjnych - wg wymag&éBDiM,

Nalezy rowniez sprawdzt zgodnd¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robét
hydroizolacyjnych z warunkami olkdlenymi w ST z potwierdzeniem ich w formie wpisu do
Dziennika Budowy. Przy kalym odbiorze robét zanikgjych (odbiory m¢dzyoperacyjne) naky
stwierdzt ich jaka¢ w formie protokotéw odbioru roboét lub wpiséw doiBanika Budowy.

6.2. Badania materiatow hydroizolacyjnych.

Badania te majna celu sprawdzenie wigwosci uzywanych materiatéw hydroizolacyjnych
Z wymaganiami podanymi swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budowi@ctw
komunikacyjnym oraz innymi opracowaniami IBDiM. &y sprawdzt nastpujace wiaciwosci
materiatow:

- gruba¢ wykonanej powtoki wg ST,

- réwnomierng roztazenia powitoki

6.3. Odbiory robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu.
Odbiorom jak w tytule podleganpastpujace prace:
- przygotowanie powierzchni do wenia izolacji przeciwwodnej,
- wykonanie pierwszej warstwy.
Odbior kadego etapu powinien Bypotwierdzony wpisem do Dziennika Budowy. Odbioru
dokonuje Irtynier na podstawie zgtoszenia kierownika budowy.

7. OBMIAR.

Jednostl obmiaru jest 1 mizolacji. Do ptatnéci przyjmuje si ilos¢ m® wykonane;j i
odebranej izolacji poziomej lub pionowej powierzchatonu o grubgeci 300pum.

8. ODBIOR ROBOT.

Na podstawie wynikbw badawg p. 6. naley sporadzi¢c protokoty odbioru robot
koncowych. Jeeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykoearmboty izolacyjne naky
uzna za zgodne z ST. Zeli chat jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robo&jery
uzn& za niezgodne z wymaganiami kontraktu. W takiejuagji Wykonawca obowkany jest
doprowadzt roboty izolacyjne do zgodsoi z ST i przedstawije do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Cena jednostkowa wykonanych rob6t izolacyjnych wingg:
- dostarczenie materiatow,
- przygotowanie powierzchni,
- wykonanie powtoki izolacyjnej na blachach pod reachni oraz kacach
stupkow barier zatopionych w nawierzchni,
- uporzadkowanie terenu robot.
Odpady i ubytki materiatowea siwzgkdnione w cenie jednostkowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1/ Karta techniczna materiatu wydana przez Proctace gzyku polskim.
2/ Aprobata techniczna wydana przez IBDiM.
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M.20.01.03. OSADZENIE KOTEW

1.1. PRZEDMIOT ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji datyzasad prowadzenia roboét, oraz kontroli
ich jakasci i jakosci materiatdw zwjzanych z remontem mostu polegajcym na wykonaniu
konstrukcji odciazajacej dla mostu nad rzela Lutryna w km 9+251 drogi powiatowej nr
1407C w miejscowéci Swiecie n/Og.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokanpezetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkdaid.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Wymagania techniczne zawarte w specyfikacji datyaaot zwazanych z wierceniem
otworéw i osadzeniem kotew wklejanych dla qgozlenia stalowej konstrukcji ¢sfajacej sgkane
przyczétki mostu ze skrzydtami i korpusem betonowym

1.4. Okreslenia podstawowe
tacznik zespalacy - prt osadzony w otworze wywierconym w betonie, proatip do
ptaszczyzny zespolenia,

1.5. Ogodlne wymagania robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkowykonanych robo6t zgodnych z Specyfikac)
Techniczr oraz zaleceniami ftyniera.

2. MATERIALY
Kotwy i blachy ze stali S235JR oragwica epoksydowa np. Sikadur 53 lub inna o nie
gorszych parametrach.

3. SPRAT
Sprzt do montau tacznikdw musi by zaakceptowany przezyniera.
Wiertarki udarowe do betonu, wiertta spiralne n&kmo

4. TRANSPORT

Zywice do wklejania 4cznikéw naley przewozé krytymi srodkami transportu chroag
opakowania przed uszkodzeniami mechanicznymi i oz
Zywice nalezy przechowywa w pomieszczeniach zadaszonych, suchych, zabeppigcz przed
dziataniem mrozu.

5. WYKONANIE ROBOT

taczniki naleey osadzé w otworach nawierconych w istniglym betonie zgodnie z projektem wykonawczym.
Otwory na kotwy nalgy oczyci¢ strumieniem sgzonego powietrza przechogtym przez filtr przeciwolejowy oraz
zabezpieczg wykonane otwory przed ich zanieczyszczeniem.

Osadzanie kotew wklejanych naje wykonywa& szczegodlnie starannie  z rygorystycznym
przestrzeganiem wytycznych i zalégeroducenta pod statym fachowym i uprawnionym nagixo
technicznym.

Nalezy przestrzeqa& zasady petnego i szczelnego wypehienia przestrzggomiedzy kotwa a
scianka otworu zywica epoksydova — jest to absolutnie konieczny warunek, od ktéregmalezy
skuteczndgé wzmochienia konstrukciji.




90

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogodlne wymagania dotygze kontroli robot podano w specyfikacji D-M. 00.00.
Wymagania ogoélne. Kontrola robé&tdrie polegata na sprawdzeniu:
- usytuowania osi otworu w elemencie konstrukcji @jgktem wykonawczym,
- $rednicy,
- dozowaniazywicy,
- przygotowania otworu i kotwy,
- wypetnieniazywica przestrzeni pomdzy kotwg ascianka otworu.

7. OBMIAR
Jednostk obmiaru jest szt.

8. ODBIOR ROBOT
Na podstawie wynikow okéonych w pkt. 6 naley dokon& wpisu do dziennika budowy o
wykonaniu roboét zgodnie z projektem i SST.

9. PLATNOSC

Ogolne wymagania dotyaze ptatnéci podano w ST M. 00.00.00.
Platndg¢ — za ilg¢ szt. osadzonych i odebranyele2nikow zgodn z ocen odebranych robot. Cena
jednostkowa obejmuje. dostarczenie gpuzi materiatdw niezédnych do osadzeniadznikow,
wiercenie otworow, oczyszczenie otwordow, wklejekieew, uporadkowanie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Instrukcje producenta spitz i kleju do mocowania kotew.
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M.24.02.03. Iniekcja rys lub gknieé.

1. WSTEP

2. 1.1. Przedmiot SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji datyeasad prowadzenia roboét, oraz kontroli ich
jakosci i jakosci materiatbw zwizanych z remontem mostu polegajcym na wykonaniu
konstrukcji odciazajacej dla mostu nad rzela Lutryna w km 9+251 drogi powiatowej nr
1407C w miejscowéci Swiecie n/Og.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokuirkentraktowy i przetargowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t mostowych.

1.3. Zakres robot obgtych SST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmegynnaci umazliwiajace i majce na celu
wypetnienie rys lub gknie¢ poprzez iniekg cisnieniowns.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Sk godne z obowizujacymi odpowiednimi normami
oraz z okréleniami podanymi w ST. M.00.00.00.
1.4.1.Rysa- przerwa cigtosci materiatu wysfpujaca tylko w czsci przekroju poprzecznego
elementu.
1.4.2. Pekniecie - przerwa cigtosci materialu w catym przekroju poprzecznym elementu
powodupca rozdzielenie betonu w tym elemencie na dwigaz
1.4.3.Iniekcja cisnieniowa - metoda wtlaczania kompozycji iniekcyjnej do rysi peknigcia pod
cisnieniem wekszym ni cisnienie atmosferyczne.
1.4.4. Kompozycja iniekcyjna - ciekly preparat, ktory po wypetieniu rysy lukzkpiecia
twardnieje i zespala rozdzieloneséa betonu tworzc sztywra lub elastycza skleire.
1.4.5.Wentyl iniekcyjny - urzadzenie umeliwiajace wprowadzenie kompozycji iniekcyjnej pod
cisnieniem do rysy lub ¢gkniccia w betonie.
1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgodio z
Dokumentagj projektows, ST i poleceniami liyniera. Ogélne wymagania dotyce robét podano
w SST. D-M.00.00.00.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Kompozycja iniekcyjna iyta przez Wykonawgdo wypetniania rys lubgiknie¢ powinna
posiadé Aprobat Techniczi IBDIM.

Do iniekcji rys lub gknig¢ moze by uzyta jedynie kompozycja przeznaczona do
stosowania przy wilgotnym podio betonowymi o nie przeterminowane] przydatod do
stosowania.
~Wykonawca” obowizany jest udokumentowazrodto zakupu kompozycji iniekcyjnej lub jej
sktadnikéw i przedigy¢ te dokumenty na finie.

Proponuje si uzycie do iniekcjizywicy epoksydowej np. Sikadur 53.
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3. SPRZET

3.1. Wybor sprztu i narzdzi do prac iniekcyjnych natg do Wykonawcy i podlega akceptacii
przez Irxyniera.

3.2. Pompa do tloczenia kompozycji iniekcyjnej powin@apewnia maozliwos¢ sterowania

wielkosci i cisnienia iniektu. Powinna ona ttloazykompozycg w sposob réwnomierny bez
gwaittownych zmian €nienia.

3.3. Sprzt oraz instalacja hydrauliczna zestawu iniekcyjnggay cknieniu roboczym iniektu do

10 MPa, nie powinny wykazywaadnych przeciekdw kompozyciji.

4. TRANSPORT
Transport i magazynowanie przez Wykonawaenaterialdw iniekcyjnych powinny
odpowiadé ogbélnym wymaganiom jak dla materiatéw toksycznytdtwopalnych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

5.1.1. Imzynier obowizany jest przekazaWykonawcy ekspertyzy stanu technicznego obiektow
podlegagcych remontowi, w przypadku gdy ekspertyzy takistaty sporadzone.

5.1.2. Wykonawca obowzany jest przedstawilnzynierowi wane swiadectwo kwalifikacyjne,
wydane przez IBDiM, upowaiajace go do wykonywania napraw betonowych elementéw
konstrukcji mostowych metadniekcji.

5.1.3. Wykonawca zobowdany jest przed przygiieniem do robot do spadzenia szczegotowej
inwentaryzacji rys wyspujacych na danym obiekcie oraz spgizenia szczego6towego
planu rys (ze wskazaniem rys do dozbrojenia) pafegch iniekcji. Plan ten wymaga
akceptacji przez lryniera i stanowi bedzie podstaw do powykonawczego obmiaru robat.

5.1.4. Wykonawca obowzany jest prowadzina biegaco dokumentagj prac iniekcyjnych. W
dokumentaciji tej, dla kalej rysy lub gknigcia powinny by podane informacje dotysgeze:

- ruchu drogowego na obiekcie w trakcie prowadzeobot
iniekcyjnych,

- stanu pogody,

- cénienia pocztkowego i kaxcowego wttaczanej kompozyciji,

- obgtosci wttoczonej kompozycji iniekcyjnej,

- trudndci w trakcie prowadzenia prac iniekcyjnych.

5.1.5. Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rokhidusztowa, pomostow roboczych i
innych uradzen pomocniczych niezjainych do prowadzenia prac iniekcyjnych, rglelo
Wykonawcy.

5.1.6. Otwory do osadzenia wentyli iniekcyjnychypany by dokladnie odpylone przy pomocy
odkurzacza przemystowego. Usuwanie pylu z otwortransieniem spgzonego powietrza
jest niedopuszczalne.

5.1.7. Prace iniekcyjne powinny Byprowadzone przy temperaturze otoczenia i konsfirukc
naprawianego elementu nigszej nz +10°C i nie wyzszej niz +25°C.

5.1.8. W porze deszczowej Wykonawca oh@any jest zabezpieczyniejsce prowadzonych prac
iniekcyjnych prowizorycznym zadaszeniem.

5.1.9. W przypadku, gdy okjos¢ wttoczonej do wentyla kompozycji iniekcyjnej znacz
przekroczy przewidywana wielké, a z gsiednich wentyli otwartych niegdzie wycieka
kompozycja, Wykonawca obowdany jest niezwtocznie zawiadoinio tym fakcie
Inzyniera, ktéry podejmie decyzio do dalszego prowadzenia iniekciji.

5.1.10. Po zakixzeniu robaot iniekcyjnych, wentyle powinny dysungte z konstrukcji, a pozo
state po nich otwory natg wypetnic wg wymaga okreslonych dla likwidacji ubytkéw
betonu.

5.1.11. Nazadanie Irryniera Wykonawca obowtany jest uswg warstwe masy uszczelnigge]
powierzchniowo rysy lubgkniecia.



93

5.2. Bezpieczastwo robo6t i ochronasrodowiska

5.2.1. Zabezpieczenie robo6t prowadzonych przy odbyayan sk ruchu drogowym na obiekcie
nalezy do Wykonawcy.

5.2.2. Sposb6b prowadzenia robot iniekcyjnych niezengpowodowdé skaenia srodowiska.
Wszelkie odpady kompozycji iniekcyjnej lub jej sttiakdw oraz poptuczyny pozostate po
myciu sprztu, Wykonawca obowgzany jest usuat z terenu robo6t i poddautylizacii.

5.3.  Wytyczne wykonania

- Rysy naley wskpnie oczyci¢ i usuraé¢ luzne kawaitki betonu. Oczgi¢c dodatkowo rysy
strumieniem sgzonego powietrza. Naginie naley wywierci¢ otwory dla osadzenia wentyli
(pakerow). Otwory wierci pod katem 45 stopni do ptaszczyzny rysy, tak byootprzechodzit
przez rygs w potowie grubéci sciany. Gtbokas¢ nawiercania przy otworach jednostronnych
powinna wynosi 2/3 grubdci $ciany a w przypadku otworow dwustronnych okoto grdbaci
sciany. W otworach naky osadzt rurki (pakery) wtryskowe lub typowe pakery inigkte.
Wszystkie gknigcia przeptukéd woda pod cénieniem ok. 0.3 MPa. Ptukanie szczelin prowadzi
sig od gory. Do najwyej potazonej rury podicza s¢ waz od wtryskiwacza. Rura patona
nizej powinna by otwarta a pozostate rury muszachyszczelnione. Wadwttacza s¢ do
chwili gdy z dolnego otworu zacznie phtwoda bez zanieczyszazeNtedy zamyka giobie
rury i wykonuje podobne przeptukanie otworéw paioych niej lub obok. Do iniekcji
proponuje si zastosowazywice epoksydow dopuszczomdo uktadania na wilgotne podie.

Iniekcje rozpoczyna si od dotu (od najdiej potazonego pakera lub rurki iniekcyjnej)
pozostawigic otwart wyze] potazona jako odpowietrzajca. Iniekcg rozpoczyna si przy
cisnieniu 0,1 MPa a naginie zwtksza s¢ stopniowo do 0,8 lub1,0 MPa .

Zaleca si zleck wykonanie iniekcji wyspecjalizowanej firmie z opoavara wiasm
technologa i sprztem.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1 Przed przyspieniem do wttaczania kompozycji iniekcyjnej doyysb peknigcia, Wykonawca
obowizany jest dokonakontroli draznosci szczeliny ponddzy sisiednimi wentylami przy xyciu
Sprezonego powietrza o @ieniu nie mniejszym @i0,6 MPa.
W przypadku stwierdzenia braku dmmsci, Wykonawca powinien zainstalowa dodatkowy
wentyl.
6.2. Podstaw oceny jakéci wykonanych prac iniekcyjnychp slane zawarte w dokumentacji prac
iniekcyjnych oraz wizualne sprawdzenie wypetnierya lub gknig¢ kompozycy po usurgciu
masy powierzchniowego uszczelnienia rys.
6.3.W przypadku stwierdzenia nieprawidto$eo przebiegu prac iniekcyjnych jak:
- zbyt mata w stosunku do przewidywanegliasci objetos¢ kompozycji iniekcyjnej
wttoczonej do wentyla,
- widoczne po zelfiu masy powierzchniowego uszczelnienia odcinkileys peknigé nie wy
petnione kompozyegj
- nie pojawienie gikompozycji w gsiednim, otwartym wentylu,
- nieprzewidziana przerwa w iniektowaniu rysy jufniccia,
- zbyt niska temperatura powietrza lub konstrukcfizasie prowadzenia prac iniekcyjnych,
- zbyt niskie dinienie kaxcowe wttaczanej kompozycji,
- inne czynniki majce wptyw na jaké&¢ wykonanych prac iniekcyjnych,
Inzynier mae zaadat od Wykonawcy dokonania na koszt wilasny odwierténtkolnych we
wskazanym przez kyniera miejscach, przyzyciu wiertta koronkowego @érednicy nie mniejszej
niz 60 mm i pobranie probek o diugd okreslonej przez layniera.
O jakasci prac iniekcyjnych w takim przypadku decydujemséa wypetnienia kompozygjrysy lub
pekniecia w wycktej probce oraz posianiszczenia tej prébki pragiskaniu.
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6.4. Stopien wypetnienia rysy lub ¢kniecia, mierzony jako stosunek sumy diggoodcinkow
szczeliny wypetnionych kompozycj (mm) do catkowitej diugai skleiny, widocznej na
pobocznicy i podstawach prébki walcowej (mm) nigvpoen by mniejszy ni 85%.
6.5.Zniszczenie wyeitej prébki przysciskaniu powinno nagpi¢ w materiale zespalanym , a nie w
skleinie.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostlk obmiaru jest 1 metr zainiektowanej rysy lufkipiccia.
llo$¢ robot okréla sk na podstawie zaaprobowanego przegiera planu iniekcji.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi podlega:
- roboty przygotowawcze (uszczelnienie powikriowe rys, osadzenie wentyli) wraz z
pomostami roboczymi unabwiajacymi dosgp do rys,
- roboty po ich zak@czeniu ze sprawdzeniem jakd robot wg pkt.6.3. niniejszej ST oraz
zgodndci zakresu wykonanych robét z planem iniekci wg pkt. 5.1.3. niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci st za wykonan i odebran ilos¢ metréw zainiekotowanych rys lulzknie¢ wg ceny
jednostkowej, ktora obejmuje:
- inwentaryzagjszczegotow rys oraz sporgizenie planu iniekcji rys,
- zakup, dostagv magazynowanie materiatdw, lub wyrobow potrzelinglo wykonania robot,
- wykonanie i rozbiork rusztowa pomostow roboczych, i innych wdzer pomocniczych,
niezkednych do wykonania lub zabezpieczenia robét prowageh przy odbywagym sk
ruchu drogowym na obiekcie,
- wykonanie robét iniekcyjnych oraz wszystkichnot towarzyszcych zabiegowi iniekcji,
- oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w dwatictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Metoda badania przyczefm@owtok ochronnych
2 Vademecum bigcego utrzymania i odnowy drogowych obiektdw mostolvyTom 5
3. Przssta z betonu zbrojonego i gponego. Rozdziat 5.6 Likwidacja rys ¢lmnie¢ metod
iniekcji cinieniowej. Autor: Michatowska M. GDDP, Warszawa 399
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M.25.00.00. ODTWORZENIE OTULINY ZBROJENIA
| WYKONANIE PODLEWEK POD StUPKI BARIER
Z MIESZANKI M38.

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacih svymagania dotyee wykonania i odbioru robot
zwigzanych zremontem mostu polegagcym na wykonaniu konstrukcji odciazajacej dla mostu
nad rzeka Lutryn 3 w km 9+251 drogi powiatowej nr 1407C w miejscowiai Swiecie n/Og.

1.2.Zakres stosowania SST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktrperetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkdid.

1.3.Zakres robot obgtych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycmykonania lokalnych napraw,
uzupetnid i reprofilacji pustek w betonie oraz odtworzendkotej otuliny.

2.0. MATERIALY.
Gotowa mieszanka niskoskurczowa M38 oraz woda mpata wymagania PN-88/B-
32250.

3.0. SPRAT.
Sprzt zaakceptowany przez dyniera.

4.0. TRANSPORT.
Sprzt zaakceptowany przez dyniera.

5.0. WYKONANIE ROBOT.

W czasie wykonywania robot, na Wykonawcy spoczywdpowiedzialné¢ za
bezpieczéstwo w obszarze robdt i przestrzeganie Swit@ej technologii okréonej przez
producenta stosowanych materiatow. Przed zastosemaraprawy podtze wymaga:

- oczyszczenia,

- usungcia pozostaieci powtok ochronnych i innych warstw mggych mi€ negatywny

wptyw na przyczeprio,

- usungcia stabo zwjzanych warstw.

Podtaze przeznaczone do naprawy powinnd lojsycone waogla nastpnie osuszone np.
Sprzonym powietrzem.

Dla uzyskania zaprawy o konsystencji plastycznégayado odwaonej suchej mieszanki
M38 dod& od 11,0 % do 12,0 % wody (w stosunku do suchepmaigki). Mieszanie mieszanki
M38 z wody naleey prowadzé przez ok. 5 min. Jednorazowo naleprzygotowé taka ilosé¢
zaprawy, aby mogta ldyuzyta w czasie krotszym od 30 min.

Sucha mieszanka powinnadyyrzechowywana w pomieszczeniach o temperaturzemw
+ 10°C.

Pozostatéci mieszanek nie wolno odprowadzao zbiornikow i ciekbw wodnych ani
zakopywa w ziemi.

Puste pojemniki oraz resztki materiatow rglékwidowaé zgodnie z wymaganiami okdlenymi w
art. 53 rozdziat 8 Ustawy o Ochronie i Ksztattows$iodowiska z dnia 31 stycznia 1980 r.
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6.0. KONTROLA JAKO SCI.

Roboty wykona zgodnie z obowizujacymi przepisami, opisem technicznym oraz SST i
wytycznymi producenta. Poszczegdlne etapyayatelbierd sporadzapc protokét odbioru.

Za sprawdzenie przydatém materiatow oraz jakdé wbudowania, odpowiada wykonawca
robot.

Przed przysipieniem do wbudowania materiatbw wykonawca zohaemy jest do
przedstawienia dla kdej dostawy deklaracji zgodém lub certyfikatu zgodn&ei materiatu z
Polska Norma lub w przypadku jej braku aprobata technicZhonadto wykonawca zobayzany
jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przyd&tnado stosowania, stanu opakowaraz
przechowywania materialtdw. Pozostate wymagania @dastosowanych materiatdow — patrz SST
D.00.00.00.

7.0. OBMIAR ROBOT.

Obmiar robét polega na okieniu faktycznego zakresu i #oi robo6t oraz obliczeniu
rzeczywistych iléci wbudowanych materiatow. Podczas przygotowywasbaiaru wykonawca
powinien wykona szkic wykonane] naprawy wraz z jej umiejscowienieomazliwiajacy
obliczenia iléci robot oraz wbudowanego materiatu. Obmiar obegnropoty objte umowg oraz
roboty dodatkowe i nieprzewidziane, ktorych potkzalykonania i zakres uzgodniono protokdtem
konieczndci wykonania robot pomdzy wykonawag i inwestorem.

Obmiaru rob6t dokonuje wykonawca w sposob glkrey w umowie (warunkach kontraktu)

i i uzgadnia z nadzorem w trybie ustalonym w umowie

8.0. ODBIOR ROBOT.

Odbiory robot powinny By dokonywane zgodnie z ustaleniami umowy (warunkami
kontraktu) i potwierdzone w formie pisemne,;.

Odbior robot ulegarych zakryciu— polega na finalnej ocenie jakn i ilosci wykonanych
robot przed ich zakryciem. Odbioru tego dokonujelada inwestorski, po zgtoszeniu przez
wykonawe; robot i potwierdza rowniew formie pisemnej.

Odbiér czsciowy - polega na ocenie jakd, ilosci i wartasci sprzedanej wykonywanych
robét obgtych odbiorem cgciowym. Przedmiotem odbioru gxiowego mog by¢ wytacznie
zakaczone elementy w danym rodzaju robot.

Odbior kaicowy - polega na ostatecznej ocenie fakoilosci i wartasci sprzedanej
wykonanych rob6t. Przedmiotem odbiorunkowego mog by¢ tylko catkowicie zakéaczone
roboty na obiekcie. Zasady wykonywania odbiorundawego SA okrdone w  umowie
(warunkach kontraktu).

9.0.PODSTAWA PLATNOSCI.
Cena obejmuje:
- zapewnienie niezlolnych czynnikéw produkciji,
- mont& rusztowania,
- czyszczenie podia,
- ocerg jakasci przygotowania podia,
- przygotowanie podi@a zgodnie z wytycznymi producenta materiatow,
- natazenie i reprofilacja zaprawy,
- pielegnacja,
- demonta rusztowania,
- uporzadkowanie terenu robot.

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE.
1) Karty technologiczne i wytyczne producenta matéw.
2) Zalecenia do wykonywania oraz napraehrony powierzchniowej betonu w
konstrukcjach mostowych.



