Dodatek nr 2
do specyfikacji

Szczegotowa specyfikacja techniczna

07.02.01. OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiotem niniejszej SSk svymagania szczegétowe i odbior robot axénych z
wykonaniem i dostawznakow i stupkéw drogowych.

1.2. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycwykonania i dostawy znakow i stupkow
drogowych.

1.3.Wymagania dotyczce realizacji robot

Wszystkie znaki wymienione w dokumentacji mogy¢ zamowione u producenta, ktéry
zapewni widciwa jakas¢ wykonania i minimalny 7-letni okres gwarancji nadgtady oraz
odblaskowsc¢ folii typu 1.

2.0. MATERIALY
2.1. Tarcze znakow

Znaki konwencjonalne powinny bywykonane jako jeden element z blachy
ocynkowanej grub.1,25 mm o podwdjnie zaginanychwkdziach, lrdacych jednoczénie
elementem konstrukcyjno - moatavym.

Tarcze znakdbw musgz by¢ rowne i gltadkie bez odksztafceptaszczyzny (np.
pofatdowa, wgie¢, lokalnych nieréwngci).

Odwrotna strona tarczy znaku i tabliczkizgé nie jest wykorzystana do umieszczenia
znaku dla jaglcych z przeciwnego kierunku, powinna igarwe szan (najlepiej malowanie
proszkowe).

Gruba¢ powtoki farby powinna wynoéico najmniej 2um. Na odwrotnej stronie
tarczy znaku nalsg umiesci¢ informacje zawierage dane identyfikace producenta znaku,
typ folii odblaskowej uytej do wykonania lica znaku, miasii rok produkcji znaku.

2.2. Lico znakow

Do wykonania lica znakow nate uzy¢ folii odblaskowej typu 1.

Wiasciwosci folii odblaskowej powinny spetnta wymagania okrdone w aprobacie
technicznej.

Folia uzyta do wykonania lica znaku powinna wykazeetne zwizanie z tarcgz znaku
przez caly czas deklarowanej trwadbznaku. Powierzchnia lica powinnadpwna i gtadka.

Niedopuszczalnegdokalne niedoklejenia, odklejenia, ztuszczenia dalstawanie folii
na krawdziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni .

Tto znaku powinno bywykonane z jednego kawatka folii.

Spos6b palczenia folii z powierzchai tarczy znaku powinien uniemlwi¢ jej
odfaczenie od tarczy bez jej zniszczenia.

Symbole, napisy natly wykona zgodnie ze ,Szczegbétowymi warunkami
technicznymi dla znakow i sygnatow drogowych orazadzen bezpieczéstwa ruchu
drogowego ” (D.U. nr 220 zat. z dn.23.12.2003 r.).

2.3. Stupki do znakéw

Stupki do znakéw powinny ldywykonane z rury ocynkowané] 50 mm id 60 mm z

zakotwieniem o gruldei $cianki 3,2 mm.

2.4Elementy mocujce -Elementy mocujce do tablic (obejmy uniwersalne) z regul..do 61
mm powinny by wykonane z blachy ocynkowanej begkpic¢ ,naderwa, rozwarstwid,

itp.



3.0. OZNACZENIE WYROBOW

Na odwrotnej stronie tarczy znaku ngleumiesci¢ informacje zawierage dane
identyfikujace producenta znaku, typ folii odblaskowejyiej do wykonania lica znaku,
mieshc i rok produkcji znaku, deklaracjzgodndci z obowizujacymi normami wyrobu
budowlanego.

4.0. TRANSPORT
Wszystkie dostarczone wyroby powinnyc¢bgpakowane w sposob zabezpiegzgj
przed uszkodzeniem czasie transportu od Wykonawcy do magazynu Zaajavago.
Opakowanie powinno unibwiaé¢ identyfikacg znakéw bez konieczdoi ich
rozpakowywania.

5.0. GWARANCJA
Wykonawca powinien okreli¢ trwatosé¢ wyrobow i warunki gwarancji na
wykonane znaki.

6.0. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
Podczas odbioru kontroli podlegajastpujace elementy wykonania:
- grubd¢ i rodzaj blachy
- rownas¢ powierzchni licaznaku
- pokaczenie folii z tarcz znaku
- wymiary znakow liter i symboli
- zgodnd¢ kolorystyki znakéw z ,Szczegotowymi warunkami teaznymi dla
znakow”
- zabezpieczenie antykorozyjne
- widocznd@¢ znakow w dzié
- widocznd¢ i odblaskoweé¢ znakdw w nocy
- obecné¢ danych identyfikacyjnych na odwrotnej stronieczar

7.0. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiaru jest 1 szt. znaku, stupka lub obejmy.

8.0. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z STTz@ spetniag warunki wymienione
w pkt.1.3., 2.1., 2.2, 2.3,, 2.4., 3.0.

9.0. ZASADY PLATNOSCI
Podstaw ptatnagci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykanaza
jednostk obmiarowa dla danej pozycji kosztorysu ofertowego.
Rozliczenie Wykonawcy za wykonanie i dostawymienionych w zamowieniu ikei
znakow zostanie przstie jako ryczatt, zgodnie z kosztorysem ofertowym.

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-H-04651 - Ochrona przed korezjKlasyfikacja i okrélenie agresywrkei
korozyjnej srodowiska
BN-89/1076-02 Ochrona przed korgzPowtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe
na konstrukcjach stalowychzeliwnych .Wymagania i badania.
Zal nr 220 do D..U. z dn.23.12.2003 r. ,,Szczegotoveeunki techniczne dla znakow i
sygnatéw drogowych oraz wdzen bezpieczastwa ruchu drogowego i warunki ich
umieszczania na drogach”.



